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1.- INTRODUCCIO

El present Pla de Control de Qualitat, i la seva valoracié econdmica, es realitza per adequar i establir el marc
genéric de |'actuacio referent al control de qualitat i les caracteristiques del mateix, a realitzar en compliment
del Decret 375/88 de la Generalitat de Catalunya.

De la mateixa manera garantira el compliment de: LOE 38/1999 ( Ley de Ordenacién de la Edificacion) y el Real
Decreto 314/2006 ( CTE Codigo Técnico de la Edificacion).

L'obra objecte de control és el projecte Rehabilitacio i Ampliacié de la Sala Municipal del Palau dels Comtes,
a Castelld d’Empiries.

El Projecte es divideix en dos lots.

El pressupost total es de PEM 3.373.744,90€

El Lot 1 amb un pressupost total de PEM 2.982.450,86€, inclosa una primera fase d'equipaments escénics
I el lot 2, per una segona fase d'equipaments escénics, amb un pressupost total de PEM 391.294,04€

En I'apartat especific de pressupost d’aquest document es detallen els assaigs concrets previstos i que
s’estimen inicialment en un cost de 18.012,37€ PEM

2.- OBJECTIUS

L'objectiu en aquest Pla de Control de Qualitat és establir les exigéncies basiques de qualitat del projecte
executiu del Centre Cultural del Viila Gastronomia, determinant els procediments per acreditar el compliment
dels requisits basics amb suficient garanties técniques durant 'execucié en I'obra dels diferents processos
constructius.

Per aconseguir aquest objectius el contractista haura de presentar alaD.F. el Pla d'obra associat a |a previsid
dels assaigs, fent-se un seguiment tant dels resultats dels assaigs realitzats com de la documentacio de
garantia i qualitat de tots els materials col-locats a I'obra.

3.- OBLIGACIONS DELS AGENTS DE LA EDIFICACIO

Segons la LOE 38/1999 ( Ley de Ordenacion de la Edificacion), sera I'obligacié del projectista redactar el
projecte i fixar els nivells de qualitat exigits en el projecte.

El director de obra elaborara i subscriura la documentacid d’obra executada per a entregar-la al promotor, en
col-laboracié amb el director d'execucio d'obra i la resta d'agents ( constructor, subministradors i laboratoris
de control).

El director d'execucid d'obra te I'obligacio de verificar la recepcid en obra dels productes de construccio,
ordenant la realitzacié d'assajos i proves necessaries per garantir les exigéncies fixades pel projectista.
Tambeé dirigira I'execucié material de I'obra comprovant els replantejos, els materials | la correcta execucio i
disposicié dels elements constructius i de les instal-lacions, d'acord amb el projecte i amb les instruccions
del director d'obra.

Els subministradors tenen I'obligacio de realitzar les entregues dels productes d'acord amb les
especificacions de les comandes realitzades pel constructor, responent del seu origen, identitat i qualitat,
aixi com el compliment de les exigéncies que, en el seu cas, estableixi la normativa aplicable. També hauran
de facilitar les instruccions d'Us i manteniment dels productes subministrats, aixi com les garanties de
qualitat corresponents, per a ser inclosos en la documentacio d'obra executada.

El constructor facilitara al director d'obra les dades necessaries per a redactar la documentacié d'obra
executada i executara I'obra subjecta al projecte, a la legislacio aplicable i a les instruccions del director
d'obra i del director d'execucid de I'obra, amb el fi d’aconseguir la qualitat exigida.

Una vegada finalitzi I'obra, la documentacié del seguiment del control de qualitat sera dipositada pel director
de I’execucid de I'obra en el Col-legi Professional corresponent o, en el seu cas, en I’Administracio Piblica
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competent, que asseguri la seva tutela i es comprometi a emetre certificacions del seu contingut a qui acrediti
un interés legitim.

4.- PROCESS0S CONSTRUCTIUS A CONTROLAR EN EL PLA DE CONTROL DE QUALITAT

Enderrocs

Fonaments

Estructura de fusta

Estructura de formigo

Estructura metal.lica

Estructura de ceramica

Coberta

Divisdries interiors

Fusteries exteriors

Fusteries interiors

Serralleria

Ascensors

Instal-lacions eléctriques i d'enllumenat
Instal-lacions de calefaccio
Instal-lacions de clima i ventilacid
Instal-lacions de fontaneria
Instal-lacions de sanejament
Instal.lacions de comunicacion i seguretat
Instal-lacid de domética
Equipaments

Urbanitzacio

De cadascuna de les unitats d'obra a controlar la qualitat, distingirem els segilients nivells de control:
Controls de recepcio

Control de |'execucio de I'obra.

Control de I'obra acabada.

Per els controls de recepcid s’especifiquen els detallats al Plec de condiciones del Projecte .

En el control d'execucid de I'obra, de forma genérica per a tots els processos constructius, el técnic disposa
de les seglients eines per a garantir la qualitat:

* Replanteig

+« Materials

e Execucid i disposicid dels elements constructius

+ Verificacions i control per comprovar la conformitat amb el projecte, legislacio aplicable, les normes
de bona practica constructiva i les instruccions de la direccié facultativa.

« Control que el director de |'execucid de I'obra ha tingut en compte:

» Certificats de gestid de qualitat que ostenten els agents que intervenen.

+ Verificacions d'entitats de control de qualitat a I'edificacio.

« Compatibilitat dels diferents productes, elements i sistemes constructius.

+ Metodes i procediments de control d'execucié contemplats en les avaluacions técniques d'idoneitat

per a I'Gs previst dels productes, equips i sistemes innovadors

Control d'obra acabada
En el control d'obra acabada, de forma genérica per a tots els processos constructius, el técnic disposa de
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les seglents eines per a garantir la qualitat:

« Comprovacions i proves de servei previstes en el projecte o ordenances, previstes per la direccié

facultativa i exigides per la legislacid aplicable
« Comprovacions de caracter voluntari

Es descriuen a continuacid els materials i unitats d’obra amb el seu control especific.
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5.- MATERIALS | UNITAT D'OBRA A CONTROLAR

B MATERIALS | COMPOSTOS
BO MATERIALS BASICS

BO1 LiQUIDS

BO11 NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0111000,B011-05ME,B0111100
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'obra i si no es tenen antecedents de |'aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s'ha d'analitzar
I"aigua per determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en S04 (UNE 83956)

- Contingut en i6 clor CI- (UNE 7178)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en &ter (UNE 7235)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos anteriors,

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcié en el cas de centrals de formigd preparat o de prefabricats, s'ha
de disposar la realitzacio dels assajos en laboratoris contemplats en I'apartat 78.2.2.1 de I'EHE, per tal de comprovar el
compliment de les especificacions de 'article 27 de I'EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE, realitzant-se la presa de mostres segons
la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha d'acceptar I'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a I'amasat ni per al curat.
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BO MATERIALS BASICS
BO1 LIQUIDS

B011 NEUTRES

BO11- AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO11-05ME.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de I'inici de 'obra i si no es tenen antecedents de |'aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s'ha d'analitzar
I'aigua per determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en 504 (UNE 83956)

- Contingut en it clor Cl- (UNE 7178)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 7235)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos anteriors,

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcié en el cas de centrals de formigd preparat o de prefabricats, s'ha
de disposar la realitzacid dels assajos en laboratoris contemplats en I'apartat 78.2.2.1 de I'EHE, per tal de comprovar el
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compliment de les especificacions de |'article 27 de I'EHE.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE, realitzant-se la presa de mostres segons

la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha d'acceptar I'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a I'amasat ni per al curat,

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS
BO31 SORRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0310020,B0313000,B0314500.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
L'entrega de granulat a 'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en
el que hi han de constar com a minim les seglients dades:
- ldentificacid del subministrador
- Nimero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum
- Nomero de série de la fulla de subministrament
- MNom de la cantera
- Data del lliurament
- Nom del peticionari
- Designacio de I'arid segons 'article 28.2 de I'EHE
- Quantitat de granulat subministrat
- ldentificacid del lloc de subministrament
El fabricant ha de proporcionar la informacio relativa a la granulometria i a les tolerancies de I'arid subministrat.
El subministrader ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pibliques i edificacid de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits
de seguretat molt estrictes”®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre,
- Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pabliques
de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes”. * Requisits que han de ser definits per lleis,
reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 2+: Declaracid de Prestacions
- Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres plbliques
de Funcio: Aplicacions gue no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per
lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pibliques i edificacié de Funcio: Aplicacions que no exigeixen
requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives
nacionals de cada estat membre:

- Sistema 4: Declaracit de Prestacions
El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el
producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacit comercial | ha d'anar acompanyat de la seglent informacid:
- Nimero d'identificacit de I'organisme de certificacid
- Nom o marca d'identificacié i direccié del fabricant
- Les dues Oltimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)
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- Descripcio del producte (nom genéric, material, s previst)

= Designacid del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacid del marcatge haura d'indicar:

= MNom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d'emissid del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és |'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu (s, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb I'article
28.4.1.

L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacio:

- MNaturalesa del material

- Planta productora de |'arid i empresa transportista de la runa

= Preséncia d'impureses

- Detalls de la seva procedéncia

- Altre informacié que resulti rellevant

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se |i demana, la documentacit que

acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu (s es fara
mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i
de I'article 28 de I'EHE.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim
tres mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en 'article 78.2.2.1 de I'EHE, que verifiqui
el compliment de les especificacions de |'arid subministrat respecte |'article 28 de I'EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacit, ha de poder
determinar |'execucid de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccid a la planta de fabricacio, a poder ser, abans del subministra de
I'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacid. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs
seglents per a verificar la conformitat de les especificacions:

- Matéria organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (S03)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'lé CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

= Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

= Absorcid d'aigua (UNE-EN 1087-8).

- Assaig d'identificacid per raigs X.

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulométric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat I'apilament, s'ha de realitzar una inspeccié visual, i si es considera necessari, s'han de prendre
mostres per realitzar els assaigs corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant rentat, cribatge o mescla,
assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Si la granulometria
no s'ajusta a la utilitzada per a |'establiment de les desificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves
formules de treball,

No s'han d'utilitzar arids fins els quals |'equivalent de sorra sigui inferior a:
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- 70, en obres sotmeses a les classes |, lla o llb, i no sotmeses a cap classe especifica d'exposicié

- 75, enlaresta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomitiques que no compleixin
I'especificacié de I'equivalent de sorra, s'han de poder acceptar si I'assaig del blau de metilé (UNE-EN 933-9) compleix
el seglient:

- Per a obres amb classe general d'exposicit |, lla o llb (i sense classe especifica): <= 0,6% en pes

- Restade casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia d'argila en els fins,
s'ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a la seva deteccio i identificacid: s'ha de poder utilitzar I'arid fi si les
argiles sén del tipus caolinita o illita, i si les propietats del formigé amb aquest arid sén les mateixes que les d'un que
tingui els mateixos components perd sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories siderirgiques adequades, en la
fabricaci6 de formigd d'0s no estructural.

BO MATERIALS BASICS
BO3 GRANULATS
B0O36- GRAVA DE GRANULAT RECICLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B036-21CG,B0O36- 21CF.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a I'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en
el que hi han de constar com a minim les seglents dades:

- Identificacid del subministrador

- Namero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

- Nimero de série de la fulla de subministrament

= Nom de la cantera o planta subministradora en cas de material reciclat

- Data del lliurament

- Nom del peticionari - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pabliques i edificacié de Funcio: Aplicacions
que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes”. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes
administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a edificacié, fabricacid de productes de formigd
prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat
molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada
estat membre: - Sistema 2+: Declaracit de Prestacions - Productes per a edificacid, fabricacié de productes de
formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de
seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments | normes administratives nacionals de
cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pibliques i edificacié de Funcio: Aplicacions
que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracio de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el
producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacid comercial | ha d'anar acompanyat de la segtent informacia:

- Nimero d'identificacié de I'organisme de certificacio

- Nom o marca d'identificacié i direccié del fabricant

- Les dues dltimes xifres de I'any d'impressio del marcatge

- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripcid del producte (nom genéric, material, is previst)

- Designacié del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

Ala documentacid del marcatge haura d'indicar:

= Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d'emissié del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és |'exigit en el marcatge
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- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu 0s, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb |'article
28.4.1,

L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacio:

- Naturalesa del material

= Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa

- Preséncia d'impureses

- Detalls de |a seva procedéncia

- Altre informacid que resulti rellevant

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacié que
acrediti aquest contingut.

El subministrador de granulats procedents de reciclatge, ha d'aportar la documentacid que garanteixi el compliment de
les especificacions establertes a la norma EHE-08, si el material s'ha d'utilitzar en la confeccié de formigons.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu s es fara
mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i
de I'article 28 de I'EHE.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim
tres mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en 'article 78.2.2.1 de I'EHE, que
verifiqui el compliment de les especificacions de I'arid subministrat respecte |'article 28 de |'EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder
determinar I'execucid de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccio a la planta de fabricacid, a poder ser, abans del subministra de
I'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacid. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs
seglents per a verificar la conformitat de les especificacions:

- index de llenques (UNE-EN 933-3).

- Terrossos d'argila (UNE 7133)

- Particules toves (UNE 7134)

- Coeficient de forma (UNE EN 933-4)

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).
- Compostos de sofre (S03)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Contingut en ié clor Cl- (UNE-EN 1744-1)

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Estabilitat, resisténcia a I'atac del sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2).

= Absorcid d'aigua (UNE-EN 1097-8).

- Resisténcia al desgast Los Angeles (UNE-EN 1097-2).

- Assaig d'identificacié per raigs X.

- Assaig granulométric (UNE-EN 933-2)

OPERACIONS DE CONTROL EN GRAVA PER A DRENATGES:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccié visual del material i recepcié del certificat de procedéncia i qualitat corresponent.

- Abans de comengar el reblert, quan hagi canvi de procedéncia del material, o cada 2000 m3 durant la seva execucid,
es realitzaran els seglients assaigs d'identificacid del material: - Assaig granulométric del material filtrant (UNE EN
933-1) - Assaig granulométric del material adjacent (UNE 103101) - Desgast de "Los f\ngeles" (UNE EN 1097-2)
S'ha de demanar un certificat de procedéncia del material, que en el cas d'arids naturals ha de contenir:

- Classificacit geoldgica

- Estudi de morfologia

- Aplicacions anteriors

- Assaigs d'identificacid del material

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN GRAVA PER A DRENATGES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acceptara la grava que no compleixi totes les especificacions indicades al plec. Si la granulometria no s'ajusta a la
utilitzada per a I'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves formules de treball.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIO EN CAS D'INCOMPLIMENT EN GRAVA PER A DRENATGES:
Els resultats dels assaigs d'identificacid han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no
s'ha d'autoritzar |'is del material corresponent en I'execucié del reblert.

BO MATERIALS BASICS
BO3 GRANULATS
BO3D TERRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B03D-21MB,B03D1000.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL EN REBLERTS

Abans de comengar el reblert, quan hagi canvi de procedéncia del material, o amb la freql&ncia indicada durant la seva
execucid, es realitzaran els segiients assaigs d'identificacio del material cada 2500 m3:

- Assaig granulométric (UNE 103101)

- Determinacid dels limits d'Atterberg (UNE 103103 i UNE 103104)

- Contingut de matéria organica (UNE 103204)

- Contingut de sals solubles (inclés guix) (NLT 114)

- Assaig Préctor Normal (UNE 103500)

- Assaig CBR (UNE 103502)

Cada 750 m3 durant I'execucié del reblert, es realitzara un assaig Préctor Modificat (UNE 103501) com a referéncia al
control de compactacio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Els resultats dels assaigs d'identificacid han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no
s'autoritzara I'is del material corresponent en I'execucid,

BO MATERIALS BASICS

B03 GRANULATS

BO3D TERRA

BO3D- SORRA DE MATERIAL RECICLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO3D-21MBE
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a I'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en
el que hi han de constar com a minim les seglients dades:

- Identificacid del subministrador

- Nimero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

- Namero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera
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- Data del lliurament

= Nom del peticionari

- Designaci6 de |'arid segons I'article 28.2 de I'EHE o I'article 30.2 del CODI ESTRUCTURAL

- Quantitat de granulat subministrat

- ldentificacit del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacio relativa a la granulometria i a les tolerancies de |'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pabliques i edificacid de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes
administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigé
prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat
molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada
estat membre: - Sistema 2+: Declaracid de Prestacions - Productes per a edificacid, fabricacid de productes de
formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de
seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de
cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pabliques i edificacid de Funcio: Aplicacions
que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre: - Sistema 4: Declaraci6 de Prestacions

El simbaol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el
producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglent informacio:

- Niamero d'identificacié de I'organisme de certificacio

- Nom o marca d'identificacit i direccié del fabricant

- Les dues Oltimes xifres de I'any d'impressio del marcatge

- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripeit del producte (nom genéric, material, Os previst)

- Designacid del producte

- Informacid de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacid del marcatge haurad d'indicar:

- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d'emissid del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és |'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu 0s, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb ['article
28.4.1 de la EHE o I'article 30.4.1 del CODI ESTRUCTURAL.

L'arid reciclat ha d'incloure en la seva decumentacié:

- Naturalesa del material

= Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa

- Preséncia d'impureses

= Detalls de la seva procedéncia

- Altre informacié que resulti rellevant

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacié que
acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacid de la seva idoneitat per al seu (s es fard
mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i
de I'article 28 de I'EHE o I'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim
tres mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en |'article 78.2.2.1 de I'EHE o I'article
17.2.2.1 del CODI ESTRUCTURAL, que verifiqui el compliment de les especificacions de I'arid subministrat respecte
I'article 28 de I'EHE o I'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder
determinar I'execucid de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccit a la planta de fabricacid, a poder ser, abans del subministra de
I'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacid. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs
seglients per a verificar la conformitat de les especificacions:

- Matéria organica (UNE-EN 1744-1).
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- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0,063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).
- Compostos de sofre (303)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats sclubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'16 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcid d'aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d'identificacit per raigs X.

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulométric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat |'apilament, s'ha de realitzar una inspeccié visual, i si es considera necessari, s'han de prendre
mostres per realitzar els assaigs corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant rentat, cribatge o mescla,
assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Sila
granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a I'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i
aprovar noves formules de treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals I'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes |, lla o llb, i no sotmeses a cap classe especifica d'exposicid (EHE), classe X0 o XC
(CODI ESTRUCTURAL)

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomitiques que no compleixin
I'especificacic de I'equivalent de sorra, s'han de poder acceptar si |'assaig del blau de metilé (UNE-EN 933-9) compleix
el seglient:

- Per a obres amb classe general d'exposicié |, lla o Ilb (i sense classe especifica) (EHE) o classe X0 o XC (CODI
ESTRUCTURAL): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, | es presentin dubtes de la preséncia d'argila en els fins,
s'ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a la seva deteccid i identificacié: s'ha de poder utilitzar |'arid fi si les
argiles sdn del tipus caoclinita o illita, i si les propietats del formigd amb aquest arid son les mateixes que les d'un que
tingui els mateixos components perd sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o esciries siderrgiques adequades, en
la fabricacid de formigd d'ds no estructural.

BO MATERIALS BASICS
BO3 GRANULATS
BO3J- GRAVA DE PEDRERA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO3J-0K8V,B03J-0KTV.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a I'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en
el que hi han de constar com a minim les seglients dades:

- ldentificacid del subministrador
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- Niamero del certificat de marcatge CE o indicacid d'autoconsum

- Namero de série de la fulla de subministrament

- Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Designacid de I'arid segons I'article 28.2 de I'EHE o I'article 30.2 del CODI ESTRUCTURAL

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificacid del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacio relativa a la granulometria i a les tolerancies de I'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pibliques i edificacié de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes
administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a edificacid, fabricacié de productes de formigd
prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat
molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada
estat membre: - Sistema 2+: Declaracié de Prestacions - Productes per a edificacié, fabricacié de productes de
formigt prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que no exigei requisits de
seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de
cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pabliques i edificacié de Funcio: Aplicacions
que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes”. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbel de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el
producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la segiient informacio:

- Namero d'identificacié de I'organisme de certificacio

- Nom o marca d'identificacid i direccid del fabricant

- Les dues (ltimes xifres de I'any d'impressio del marcatge

- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripcid del producte (nom genéric, material, ds previst)

= Designacid del producte

- Informacid de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacic del marcatge haura d'indicar:

= Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d'emissid del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic &s |'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu 0s, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb |'article
28.4.1 de la EHE o |'article 30.4.1 del CODI ESTRUCTURAL.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu (s es fard
mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte |
de ['article 28 de I'EHE o I'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim
tres mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en |'article 78.2.2.1 de I'EHE o 'article
17.2.2.1 del CODI ESTRUCTURAL, que verifiqui el compliment de les especificacions de |'arid subministrat respecte
I'article 28 de I'EHE o I'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder
determinar I'execucid de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de
I'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacid. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs
seglents per a verificar la conformitat de les especificacions:

- index de llenques (UNE-EN 933-3).

- Terrossos d'argila (UNE 7133)

= Particules toves (UNE 7134)

- Coeficient de forma (UNE EN 933-4)

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1),

- Compostos de sofre (S03)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Contingut en ié clor Cl- (UNE-EN 1744-1)
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- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).
- Estabilitat, resisténcia a |'atac del sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2).

- Absorcid d'aigua (UNE-EN 1097-6).

- Resisténcia al desgast Los Angeles (UNE-EN 1097-2).

- Assaig d'identificacid per raigs X.

- Assaig granulométric (UNE-EN 933-2)

OPERACIONS DE CONTROL EN GRAVA PER A DRENATGES:

Les tasques de control a realitzar son les segillents:

- Inspeccié visual del material i recepcit del certificat de procedéncia i qualitat corresponent.

- Abans de comengar el reblert, quan hagi canvi de procedéncia del material, o cada 2000 m3 durant la seva execucid,
es realitzaran els seglents assaigs d'identificacid del material: - Assaig granulométric del material filtrant (UNE EN
933-1) - Assaig granulométric del material adjacent (UNE 103101) - Desgast de "Los Angeles” (UNE EN 1097-2)

S'ha de demanar un certificat de procedéncia del material, que en el cas d'arids naturals ha de contenir:

- Classificaci6 geoldgica

- Estudi de morfologia

= Aplicacions anteriors

- Assaigs d'identificacié del material

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN GRAVA PER A DRENATGES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acceptara la grava que no compleixi totes les especificacions indicades al plec. Si la granulometria no s'ajusta a la
utilitzada per a I'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves farmules de treball.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIO EN CAS D'INCOMPLIMENT EN GRAVA PER A DRENATGES:
Els resultats dels assaigs d'identificacid han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no
s'ha d'autoritzar 1'(s del material corresponent en 'execucid del reblert.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS
BO3L- SORRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO3L-05NT7,B03L-05MQ,BO3L-05N5,B03L-05MU.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a I'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en
el que hi han de constar com a minim les segiients dades:

- Identificacié del subministrador

- Namero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

- Namero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

- Data del lliurament

= Nom del peticionari

- Designacid de I'arid segons I'article 28.2 de I'EHE

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificacié del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de I'arid subministrat.
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El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pibliques i edificacié de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes
administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a edificacid, fabricacié de productes de formigd
prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat
molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada
estat membre: - Sistema 2+: Declaracié de Prestacions - Productes per a edificacié, fabricacio de productes de
formigt prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pibliques de Funcio: Aplicacions que no exigei requisits de
seguretat molt estrictes®. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de
cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pabliques i edificacié de Funcio: Aplicacions
que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes”. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbel de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el
producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la seglent informacia:

- Niamero d'identificacié de I'organisme de certificacié

- Nom o marca d'identificacid i direccid del fabricant

- Les dues (ltimes xifres de I'any d'impressio del marcatge

- Referéncia ala norma (UNE-EN 12620)

- Descripcid del producte (nom genéric, material, ds previst)

= Designacid del producte

- Informacid de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacid del marcatge haura d'indicar:

= Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d'emissid del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic &s |'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu 0s, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb |'article
28.4.1.

L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacit:

- Naturalesa del material

- Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa

= Preséncia d'impureses

- Detalls de la seva procedéncia

- Altre informacid que resulti rellevant

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu (s es fard
mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i
de ['article 28 de I'EHE.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim
tres mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en I'article 78.2.2.1 de I'EHE, que
verifiqui el compliment de les especificacions de |'arid subministrat respecte 'article 28 de |I'EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacia, ha de poder
determinar |'execucic de comprovacions mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccid a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de
I'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacid. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs
segilents per averificar la conformitat de les especificacions:

= Matéria organica (UNE-EN 1744-1),

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).
- Compostos de sofre (S03)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'16 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-8).
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- Assaig d'identificacid per raigs X.

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulométric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat I'apilament, s'ha de realitzar una inspeccid visual, i si es considera necessari, s"han de prendre
mostres per realitzar els assaigs corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant rentat, cribatge o mescla,
assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Sila
granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a I'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i
aprovar noves formules de treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals I'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes |, lla o llb, i no sotmeses a cap classe especifica d'exposicié

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de reques dolomitiques que no compleixin
I'especificacié de I'equivalent de sorra, s'han de poder acceptar si I'assaig del blau de metilé (UNE-EN 933-9) compleix
el segiient:

- Per a obres amb classe general d'exposicié |, lla o llb (i sense classe especifica): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia d'argila en els fins,
s'ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a la seva deteccid i identificacié: s'ha de poder utilitzar I'arid fi si les
argiles sdn del tipus caoclinita o illita, i si les propietats del formigd amb aquest arid son les mateixes que les d'un que
tingui els mateixos components perd sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escaries siderGrgiques adequades, en
la fabricacid de formigd d'ds no estructural.

BO MATERIALS BASICS
BOS AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS
BOS1 CIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0512401,B0511601.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) | CIMENTS DE CALG (CAC):
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a preparacid de formigd, morter, beurades i altres mescles per a construccié i per a la fabricacid de
productes de construccid,
- Productes per a elaboracio de formigé, morter, pasta i altres mescles per a construccid i per a la fabricacit de productes
de construccid:
- Sistema 1+: Declaracio de Prestacions
El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segient informacié com a minim:
- el nGmero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de produccid
- nom o marca distintiva d'identificacid i adrega enregistrada del fabricant
- nimero del certificat CE de conformitat
- les dues (ltimes xifres de |'any en que el fabricant va posar el marcatge CE
- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i prestacions declarades atenent
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a les seves especificacions técniques

- referéncia a la norma harmonitzada corresponent

- designacié normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components principals) i classe resistent

- en el seu cas, informacid addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de pérdua per calcinacid de
cendra volant i/o additiu emprat

Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:

- el simbol normalitzat del marcatge CE

- en el seu cas, el nimero del certificat CE de conformitat

- nom o marca distintiva d'identificacio i adrega enregistrada del fabricant

- els dos (ltims digits de I'any en que el fabricant va posar el marcatge

- referéncia al nimero de la norma harmonitzada corresponent

En aquest cas, la informacié complerta del marcatge o etiquetat CE haura d'apareixer també a I'albara o documentacio

que acompanya al lliurament,

A l'albara hi han de figurar les dades segiients:

- namero de referéncia de la comanda

= nom i adrega del comprador i punt de desti del ciment

- identificacid del fabricant i de I'empresa de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-08

= quantitat que es subministra

- en el seu cas, referéncia a los dades de |'etiquetat corresponent al marcatge CE

- data de subministrament

- identificacid del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) | CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA
DE MAR (MR):

A l'albara hi han de figurar les dades segilents:

- nimero de referéncia de la comanda

- nom i adrega del comprador i punt de desti dels ciment

- identificacid del fabricant i de 'adreca de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

= quantitat que es subministra

- identificacid del vehicle que transporta el ciment

- en el seu cas, I'etiquetatge corresponent al marcatge CE

- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la segiient informacié:
- nom o marca identificativa i adrega complerta del fabricant i de la fabrica

= designacid normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacio i d'envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacié i utilitzacio del producte

El fabricant ha de facilitar, si li demanen, les dades seglents:

= Inici i final d'adormiment

- Sis'han incorporat additius, informacid detallada de tots ells i dels seus efectes

OPERACIONS DE CONTROL:

La recepcid del ciment haura d'incloure al menys, dues fases obligataries:

- Una primera fase de comprovacié de la documentacié

- Una segona fase d'inspeccié visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcid ho considera oportd, de comprovacid del tipus i classe de
ciment i de les caracteristiques fisiques quimiques i mecaniques mitjangant la realitzacid d'assaigs d'identificacié i, si es
el cas, d'assaigs complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcié ha de comprovar que la documentacié es
la requerida. Aquesta documentacié estard compresa per:

- Albara o full de subministrament.

= Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del Reial Decret 1313/1988
- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant signat.
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- Siels ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacid precisa de reconeixements del distintiu.
En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a una inspeccid visual per
comprovar que no ha patit alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s'activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el Responsable aixi ho estableixi per
haver donat resultats no conformes en les fases anteriors o per haver detectat defectes en I'0s de ciments d'anteriors
remeses.

En aquest supdsit es duran terme, abans de comengar |'obra i cada 200 t de ciment de la mateixa designacié i procedéncia
durant |'execucid, assaigs d'acord amb I'establer en els Annexes 5 i 6 de la RC-08.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-08. Per a cada lot de control sotmés a assaig s'extrauran tres mostres,
una per tal de realitzar els assaigs de comprovacié de la composicida, |'altra per als assaigs fisics, mecanics i quimics i
I'altra per a ser conservada preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovara |'(s de ciments els quals el etiquetatge i la documentacit no es correspongui
amb el ciment sol-licitat, quan la documentacid no estigui completa i quan no es reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s'aprovard 1'is de ciments que presentin simptomes de meteoritzacid rellevant, que
contingui cossos estranys i que no resulti homogénia en el seu aspecte o color,

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara |'ds de ciments que no compleixin els criteris establerts en |'apartat A5.5 de
la RC-08.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els assaigs per duplicat, sobre dues
mostres obtingudes de |'aplec existent a obra. S'acceptara el lot Gnicament si els resultats obtinguts en les dues mostres
son satisfactoris.

B052 GUIX0DS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0521100.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:
El subministrader ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a la proteccid contra el foc d'elements estructurals i/fo per
a compartimentacid davant del foc en edificis,
- Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a qualsevol (s excepte per a la proteccié contra el foc
d'elements estructurals i/o per a compartimentacid davant del foc en edificis de Prestacio o Caracteristica: Tots:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a la proteccid contra el foc d'elements estructurals ifo per
a compartimentacid davant del foc en edificis de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc:

- Sistema 3: Declaracit de Prestacions
El simbal normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre I'embalatge de manera visible
(o si no és possible, sobre o la documentacié comercial que acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la seglent
informacié com a minim:
- MNom, legotip o adrecga declarada del fabricant
- Les dues dltimes xifres de I'any de la impressid del marcatge
- Referéncia a la norma europea EN 13279
- Descripcié del producte: nom genéric, tipus, quantitat i Os previst
- Informacid sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la segiient manera:

- Valors declarats, i quan procedeixi, nivell o classe

- Reaccid al foc
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- Aillament directe al soroll aeri

- Resisténcia térmica
- Caracteristiques a les que s'aplica |'opcié "Prestacié No Determinada" (PND)
- Com alternativa la designacid normalitzada

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX PER A AGAFAR PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Adheréncia,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc,
Productes que compleixen |a Decisid de la Comissié 2003/43/CE medificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Adher&ncia:
- Sistema 4: Declaracit de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccio al foc:
- Sistema 3: Declaraci6 de Prestacions
El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre |'embalatge de manera visible
(o 5i no &s possible, sobre o la documentacié comercial que acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la seglient
informacié com a minim:
- Nom, logotip o adrega declarada del fabricant
- Les dues Gltimes xifres de 'any de la impressié del marcatge
- Referéncia a la norma europea EN 14496
= Descripcio del producte: nom genéric, material, dimensions i (s previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la seglient manera:
- Valors declarats, i quan procedeixi, nivell o classe
- Resisténcia a |'esforg tallant
- Reaccid al foc
- Permeabilitat al vapor d'aigua
- Resisténcia a flexié
- Altres valors que depenen del sistema i que ha de declarar el fabricant en la seva documentacio sobre I'Gs
previst
= Prestacid No determinada (PND) per a aquelles caracteristiques en les que sigui aplicable
- Com alternativa la designacid normalitzada

OPERACIONS DE CONTROL DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

Inspeccid visual de les condicions de subministrament.

Abans de comengar |'obra o si varia el subministrament es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segilients, realitzats per
un laboratori acreditat:

- Aigua combinada: (UNE 102032)

- Sofre en % d'ions S03: (UNE 102032)

- Contingut de sulfats de calei (UNE 102037)

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 102032)

- Finor de molta: (UNE-EN 13279-2)

- Resisténcia a flexotraccio: (UNE-EN 13279-2)

- Temps d'adormiment: (UNE-EN 13279-2)

- index de puresa: (UNE 102032)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es pot
prescindir de la presentacid dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:
La presa de mostra i els assajos han de realitzar-se segons lo establert en el capitol 3 de la norma europea UNE-EN

13279-2.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT DEL GUIX DE CONSTRUCIO:
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No es podran utilitzar a I'obra guixos sense el corresponent marcatge CE i el certificat de garantia del fabricant, d'acord
a els assajos de tipus inicial i el control de produccid realitzat a fabrica segons la norma UNE-EN 13279-1.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions de qualitat del guix assajat, es repetiran els assaigs per duplicat, sobre
dues mostres tretes de I'aplec existent a I'obra. Si un qualsevol dels resultats no és satisfactori, es rebutjara tot I'aplec
i es faran tots els assaigs esmentats a les seglients cinc partides que arribin a l'obra.

BO MATERIALS BASICS
BO5 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS
BOS3 CALGS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B053-1VF9,B0531710,B0533510.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrader ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacid segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a preparacid de conglomerant per a morters de ram de paleta, arrebossat i lliscat, per a la fabricacia
d'altres productes de construccid i per a aplicacions en enginyeria civil:
- Sistema 2+: Declaracid de Prestacions
Per a cada remesa caldra un albara i la informacid d'etiquetatge i marcatge CE de la norma UNE-EN 459-1.
Al'albara hi ha de constar com a minim la informacit segiient:
- MNomi adrega del fabricant i de |'empresa subministradora
- Data de subministrament i de fabricacid
- ldentificacié del vehicle de transport
- Quantitat subministrada
- Denominacié comercial, quan la tingui, i tipus de calg subministrada (UNE-EN 459-1)
= Nom i adrega del comprador i desti
- Referéncia de la comanda
- El marcatge CE ha d'incloure, com a minim, la informacid seglent:
- Simbol del marcatge CE
- Nombre identificador de I'organisme de certificacio
- Nom o marca distintiva d'identificacié i adreca registrada del fabricant
- Els dos darrers digits de la data del primer marcatge
- Nombre de refergncia de la Declaracié de Prestacions
- Referéncia a I'UNE EN 459-1
- Descripcid del producte: nom genéric, tipus i Gs previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials incloses a la norma UNE-EN 459-1

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Inspeccit de les condicions de subministrament de la calg, i verificacid documental de que els valors declarats pel
fabricant en els documents que acompanyen el marcatge CE sén conforme a les especificacions exigides.

- Si es detecten anomalies durant el transport, emmagatzematge o manipulacié, la DF poedra disposar que es realitzin
els segiients assaigs de control de recepcid, segons UNE-EN 459-2:
- Contingut d'éxids de calci | magnesi
- Contingut de dioxid de carboni
- Contingut de calg atil Ca (Oh) 2
= Mida de particula

- Control addicional quan la calg ha estat tzemada en atmosfériques normals durant un periode
superior a 2 mesos, o inferior, quan ha estat emmagatzemada en ambients humits o condicions atmosfériques
desfavorables. Sobre una mostra representativa de la calg emmagatzemada es realitzaran els segiients assaigs:
- Contingut de diéxid de carboni

e
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- Mida de particula
Els métodes d'assaigs es descriven a la UNE-EN 459-2,

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres s'han de prendre segons I'indicat a I'article 200 del PG3 i els criteris que exposila DF.

Es considera com un lot, que s'acceptara o rebutjara en bloc:

- Laquantitat de calg de la mateixa classe i procedéncia rebuda mensualment.

- Simensualment es reben més de 200 t, el lot serd aquesta quantitat o fraccié.

De cada lot es prendran dues mostres, segons el procediment indicat a la norma UNE-EN 459-2. Una per realitzar els
assaigs de control de recepcid i I'altra per als assaigs de contrast, que es conservara durant almenys 100 dies en recipient
adequat i estanc. Es prendra una tercera mostra si el subministrador de calg ho sollicita,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions establertes al plec.
La remesa no s'ha d'acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en estat grumollés o aglomerat.

BO MATERIALS BASICS

BOS AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

BO53 CALGS

B053- MATERIAL PER A REJUNTAT DE RAJOLES CERAMIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO53-1VF9.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO A LA BEURADA PER A CERAMICA:
A l'embalatge o a 'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del producte

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Data i codi de produccid, caducitat i condicions d'emmagatzematge

- Referéncia a la norma UNE-EN 13888

= Tipus de material de rejuntat

- Instruccions d'us:

= Proporcions de la mescla

- Temps de maduracio: interval de temps des del moment de fer la mescla i @l moment en que esta llest per a ser aplicat
- Vida Gtil: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat després de fer la mescla
= Métode d'aplicacid

- Temps que cal esperar fins a fer la neteja i permetre |'Gs

- Ambit d'aplicacié

BO MATERIALS BASICS
BO5 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS
B054- CALG

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO54-060H.B054-06DF,BO54-T600.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacid seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
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7.2.1 del CTE: - Productes per a preparacid de conglomerant per a morters de ram de paleta, arrebossat i lliscat, per a
la fabricacit d'altres productes de construccid i per a aplicacions en enginyeria civil: - Sistema 2+: Declaracié de
Prestacions

Per a cada remesa caldra un albara i la informacid d'etiquetatge i marcatge CE de la norma UNE-EN 459-1.

Al'albard hi ha de constar com a minim la informacit seglent:

- Nom i adrega del fabricant i de I'empresa subministradora

- Data de subministrament i de fabricacio

- ldentificacid del vehicle de transport

- Quantitat subministrada

- Denominacié comercial, quan la tingui, i tipus de calg subministrada (UNE-EN 459-1)

= Nom i adrega del comprador i desti

- Referéncia de la comanda

- El marcatge CE ha d'incloure, com a minim, la informaci6 segient: - Simbol del marcatge CE - Nombre
identificador de I'organisme de certificacid - Nom o marca distintiva d'identificacié i adrega registrada del fabricant
- Els dos darrers digits de la data del primer marcatge - Nombre de referéncia de la Declaracié de Prestacions -
Referéncia a I'UNE EN 459-1 - Descripcit del producte: nom genéric, tipus i is previst - Informacié sobre les
caracteristiques essencials incloses a la norma UNE-EN 459-1

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccit de les condicions de subministrament de la calg, i verificacié documental de que els valors declarats pel
fabricant en els documents que acompanyen el marcatge CE sén conforme a les especificacions exigides.

- Si es detecten anomalies durant el transport, gatzematge o manipulacio, la DF podra disposar que es realitzin els
seglients assaigs de control de recepcit, segons UNE-EN 459-2: - Contingut d'dxids de calci i magnesi - Contingut
de didxid de carboni - Contingut de calg Gtil Ca (Oh) 2 - Mida de particula

- Control addicional quan la calg ha estat emmagatzemada en condicions atmosfériques normals durant un periode
superior a 2 mesos, o inferior, quan ha estat emmagatzemada en ambients humits o condicions atmosfériques
desfavorables. Sobre una mostra representativa de la calg emmagatzemada es realitzaran els seglents assaigs: -
Contingut de didxid de carboni - Mida de particula

Els métodes d'assaigs es descriven a la UNE-EN 459-2,

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres s'han de prendre segons I'indicat a I'article 200 del PG3 i els criteris que exposi la DF.

Es considera com un lot, que s'acceptard o rebutjara en bloc:

- La quantitat de calg de la mateixa classe i procedéncia rebuda mensualment,

- Si mensualment es reben més de 200 t, el lot sera aguesta quantitat o fraccia.

De cada lot es prendran dues mostres, segons el procediment indicat a la norma UNE-EN 459-2. Una per realitzar els
assaigs de control de recepcit i l'altra per als assaigs de contrast, que es conservara durant almenys 100 dies en
recipient adequat i estanc. Es prendra una tercera mostra si el subministrador de calg ho sollicita.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions establertes al plec.
La remesa no s'ha d'acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en estat grumollés o aglomerat.

BO MATERIALS BASICS
BO5 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS
B0O55- CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO55-067M,B055-0661.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) | CIMENTS DE CALG (CAC):
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El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a preparacié de formigd, morter, beurades i altres mescles per a construccit | per ala
fabricacid de productes de construccio, - Productes per a elaboracio de formigd, morter, pasta i altres mescles per a
construccio i per a la fabricacié de productes de construccié: - Sistema 1+: Declaracid de Prestacions

El simbel normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglent informacid com a minim:

- el nimero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de produccié

- nom o marca distintiva d'identificacit | adrega enregistrada del fabricant

- nimero del certificat CE de conformitat

- les dues Gltimes xifres de I'any en que el fabricant va posar el marcatge CE

- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i prestacions declarades atenent a
les seves especificacions técniques

- referéncia a la norma harmonitzada corresponent

- designacid normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els compenents principals) i classe resistent
- en el seu cas, informacid addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de pérdua per calcinacio de
cendra volant i/o additiu emprat

Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i inclourd com a minim:

- el simbol normalitzat del marcatge CE

- en el seu cas, el nimero del certificat CE de conformitat

- nom o marca distintiva d'identificacié | adrega enregistrada del fabricant

- els dos Oltims digits de I'any en que el fabricant va posar el marcatge

- referéncia al nimero de la norma harmeonitzada corresponent

En aquest cas, la informacié complerta del marcatge o etiquetat CE haura d'apareixer també a I'albara o documentacid
que acompanya al lliurament,

A l'albara hi han de figurar les dades seglents:

- nimero de referéncia de la comanda

- nom i adrega del comprador i punt de desti del ciment

- identificacid del fabricant i de I'empresa de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccid RC-08

- quantitat que es subministra

- en el seu cas, referéncia a los dades de |'etiquetat corresponent al marcatge CE

- data de subministrament

- identificacid del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) | CIMENTS RESISTENTS A
L'AIGUA DE MAR (MR):

A l'albara hi han de figurar les dades seglients:

- nimero de referéncia de la comanda

= nom i adrega del comprador i punt de desti dels ciment

- identificacié del fabricant i de I'adrega de subministrament

- designacid normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 256/2016, de 10 de juny
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- guantitat que es subministra

- identificacié del vehicle que transporta el ciment

- en el seu cas, 'etiquetatge corresponent al marcatge CE

- En el cas de ciments envasats, aguests han de mostrar als seus envasos la seglent informacio:
- nom o marca identificativa i adrega complerta del fabricant i de la fabrica

- designacit normalitzada del ciment subministrat conforme la present instruccié

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacit i d'envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacid i utilitzacid del producte

El fabricant ha de facilitar, si li demanen, les dades segiients:

= Inici i final d'adormiment

- Sis'han incorporat additius, informacit detallada de tots ells i dels seus efectes

OPERACIONS DE CONTROL:
La recepcid del ciment haura d'incloure al menys, dues fases obligatdries:
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- Una primera fase de comprovacid de la documentacia

- Una segona fase d'inspeccit visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcié ho considera oportd, de comprovacié del tipus i classe de
ciment i de les caracteristiques fisiques quimiques | mecaniques mitjangant la realitzacid d'assaigs d'identificacid i, si
es el cas, d'assaigs complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcid ha de comprovar que la documentacio es
la requerida. Aquesta documentacidé estara compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del Reial Decret 1313/1988
- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacié precisa de reconeixements del
distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a una inspeccid visual par
comprovar que no ha patit alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s'activard quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el Responsable aixi ho estableixi
per haver donat resultats no conformes en les fases anteriors o per haver detectat defectes en |'s de ciments
d'anteriors remeses.

En aquest supdsit es duran terme, abans de comengar |"obra i cada 200 t de ciment de la mateixa designacid i
procedéncia durant |'execucid, assaigs d'acord amb |'establer en els Annexes 5i 6 de la RC-08.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons I'indicat en la RC-08. Per a cada lot de control sotmés a assaig s'extrauran tres
mostres, una per tal de realitzar els assaigs de comprovacié de la composicid, I'altra per als assaigs fisics, mecinics |
quimics i I'altra per a ser conservada preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovara |'ds de ciments els quals el etiquetatge i la documentacid no es
correspongui amb el ciment sol-licitat, quan la documentacié no estigui completa i quan no es reuneixin tots els
requisits establerts.

A efectes de |la segona fase, no s'aprovara |'is de ciments que presentin simptomes de meteoritzacié rellevant, que
contingui cossos estranys i que no resulti homogénia en el seu aspecte o color,

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara I'is de ciments que no compleixin els criteris establerts en |'apartat A5.5 de
la RC-08.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els assaigs per duplicat, sobre dues
mostres obtingudes de I'aplec existent a obra. S'acceptara el lot dnicament si els resultats obtinguts en les dues
mostres son satisfactoris,

BO MATERIALS BASICS
BO5 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS
BO59- GUIX

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B059-06F0,B059-06FM
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, |a documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a la proteccio contra el foc d'elements
estructurals i/o per a compartimentacié davant del foc en edificis, - Productes per a parets, envans, sostres o
revestiments per a qualsevol (s excepte per a la proteccit contra el foc d'elements estructurals ifo per a
compartimentacié davant del foc en edificis de Prestacio o Caracteristica: Tots: - Sistema 4: Declaracié de
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Prestacions - Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a la proteccid contra el foc d'elements
estructurals i/o per a compartimentacié davant del foc en edificis de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc: -
Sistema 3: Declaraci6 de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre I'embalatge de manera
visible (o si no és possible, sobre o la documentacié comercial que acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la
segiient informacio com a minim:

- Nom, logotip o adrega declarada del fabricant

- Les dues Oltimes xifres de I'any de la impressio del marcatge

- Referéncia a la norma europea EN 13279

= Descripcio del producte: nom genéric, tipus, quantitat i is previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de |la segiient manera: - Valors declarats, |
quan procedeixi, nivell o classe - Reaccid al foc - Aillament directe al soroll aeri - Resisténcia térmica
- Caracteristiques a les que s'aplica I'opcid "Prestacié No Determinada” (PND) - Com alternativa la designacié
normalitzada

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX PER A AGAFAR PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccit al foc de Prestacio o Caracteristica:
Adheréncia, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccid al foc. Productes que compleixen la Decisid de la Comissié 2003/43/CE modificada, - Productes per a usos no
subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Adheréncia: - Sistema 4: Declaracid
de Prestacions - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc: - Sistema 3: Declaracid de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre I'embalatge de manera
visible (o si no és possible, sobre o la documentacié comercial que acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la
segiient informacio com a minim:

- Nom, logotip o adrega declarada del fabricant

- Les dues Gltimes xifres de I'any de la impressid del marcatge

- Referéncia a la norma europea EN 14496

- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i s previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de |la seglient manera: - Valors declarats, i
quan procedeixi, nivell o classe - Resisténcia a 'esforg tallant - Reaccio al foc - Permeabilitat al vapor
d'aigua - Resisténcia a flexid - Altres valors que depenen del sistema i que ha de declarar el fabricant en la
seva documentacid sobre I'ls previst - Prestacid No determinada (PND) per a aquelles caracteristiques en les que
sigui aplicable - Com alternativa la designacid normalitzada

OPERACIONS DE CONTROL DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

Inspeccid visual de les condicions de subministrament,

Abans de comengar I'obra o si varia el subministrament es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seglents, realitzats per
un laboratori acreditat:

- Aigua combinada: (UNE 102032)

- Sofre en % dions S03: (UNE 102032)

- Contingut de sulfats de calci (UNE 102037)

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 102032)

- Finor de molta: (UNE-EN 13279-2)

- Resisténcia a flexotraccié: (UNE-EN 13279-2)

- Temps d'adormiment: (UNE-EN 13279-2)

- index de puresa: (UNE 102032)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es
pot prescindir de la presentacio dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:
La presa de mostra i els assajos han de realitzar-se segons lo establert en el capitol 3 de la norma europea UNE-EN
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13279-2.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT DEL GUIX DE CONSTRUCIO:

No es podran utilitzar a I'obra guixos sense el corresponent marcatge CE i el certificat de garantia del fabricant,
d'acord a els assajos de tipus inicial i el control de produccié realitzat a fabrica segons la norma UNE-EN 13279-1.
Quan no es compleixi alguna de les prescripcions de qualitat del guix assajat, es repetiran els assaigs per duplicat,
sobre dues mostres tretes de |'aplec existent a I'obra. Si un qualsevol dels resultats no és satisfactori, es rebutjara tot
I'aplec i es faran tots els assaigs esmentats a les seglents cinc partides que arribin a I'obra.

BO MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS
BO60- FORMIGO ESTRUCTURAL AMB FIBRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOE0-TPAL,060-2CYH.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segiients:

- Identificacié del subministrador

- Namero de série de la fulla de subministrament

- Data i hora de lliurament

- Nom de la central de formigd

- ldentificacid del peticionari

- Quantitat de formigd subministrat

- Formigons designats per propietats, indicant com a minim: - Resisténcia a la compressid - Resisténcia residual a
la traccid - Tipus de consisténcia - Grandaria maxima del granulat - Tipus d'ambient

- Formigons designats per dosificacio d'acord a 'art. 39.2 de I'EHE-08 o |'article 43.2 del CODI ESTRUCTURAL, indicant
com aminim: - Resisténcia residual a la traccié - Contingut de ciment per m3 - Relacié aigua/ciment - Tipus,
classe i marca del ciment - Contingut en addicions - Contingut en additius - Tipus d'additiu segons UNE_EN
934-2, sin'hiha - Procedéncia i quantitat de les addicions o indicacid que no en té

- Identificacié del ciment, additius i addicions

- Caracteristiques de les fibres: - Tipus - Material - Dimensions - Forma - Contingut de fibres per m3 (+ 3
%)

La relacié de caracteristiques de les fibres podra ser substituida per una referéncia comercial suportada amb una fitxa
técnica, que ha d'acceptar la DF i estara disponible al llibre d'obra

- Designacié especifica del lloc de subministrament

- ldentificacid del camid i de la persona que fa la descarrega

- Hora limit d'us del formigd

BO MATERIALS BASICS
BO6 FORMIGONS
B062- FORMIGO ESTRUCTURAL DE COLOR (EHE)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO62-07PL.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segients:
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- Identificacio del subministrador

- Nimero de série de la fulla de subministrament

- Data i hora de lliurament

- Nom de la central de formigd

- ldentificacid del peticionari

- Quantitat de formigd subministrat

- Formigons designats per propietats, indicant com a minim: - Resisténcia a la compressié - Tipus de consisténcia
- Grandaria maxima del granulat - Tipus d'ambient

- Formigons designats per dosificacid d'acord a I'art. 39.2 de I'EHE-08 o |'article 43.2 del CODI ESTRUCTURAL, indicant
com aminim: - Contingut de ciment per m3 - Relacid aigua/ciment - Tipus, classe i marca del ciment -
Contingut en addicions - Contingut en additius - Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, sin'hiha - Procedéncia
i quantitat de les addicions o indicacié que no en té

- Identificacié del ciment, additius i addicions

- Designacid especifica del lloc de subministrament

- Identificacié del camid i de la persona que fa la descarrega

- Hora limit d'us del formigé

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

Determinacié de la dosificacio (si és el cas) mitjangant assaigs previs de laboratori. Per a cada dosificacié estudiada es
realitzaran 3 series de 4 provetes, procedents de 3 pastades fabricades a la central. 2 provetes s'assajaran a
compressio iles altres 2 a I'assaig de penetracio d'aigua.

Assaigs caracteristics de comprovacid de la dosificacid aprovada. Per a cada tipus de formigd es realitzaran 6 séries de
2 provetes que s'assajaran a compressid a 28 dies, segons UNE EN 12390-3. No seran necessaris aquests assaigs si el
formig procedeix de central certificada, o es disposa de suficient experiéncia en el seu (s,

Abans del inici de I'obra, i sempre que sigui necessari segons |'article 37.3.3 de la norma EHE-08 o l'article 43.3.2 del
CODI ESTRUCTURAL, es realitzara |'assaig de la fondaria de penetracié d'aigua sota pressit, segons UNE EN 12390-8.
Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigd amb la dosificacio correcte.

Per a totes les amassades es dura a terme el corresponent control de les condicions de subministrament.

Control estadistic de la resisténcia (EHE-08 o CODI ESTRUCTURAL): Per a formigons sense distintiu de qualitat, es
realitzaran lots de control de com a maxim:

- Volum de formigonament: <= 100 m3

- Elements o grups d'elements que treballen a compressié: - Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie
construida <= 500 m2; Nombre de plantes <= 2

- Elements o grups d'elements que treballen a flexié: - Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida
<= 1000 m2; Nombre de plantes <=2

- Massissos: - Temps de formigonament <= 1 setmana

El nimero de lots no sera inferior a 3. Totes les pastades d'un lot procediran del mateix subministrador, i tindran la
mateixa dosificacid.

En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors multiplicant-los per 2
o per 5, en funcit del nivell de garantia per al que s'ha efectuat el reconeixement.

Control 100x100: Sera d'aplicacio a qualsevol estructura, sempre que es faci abans del subministrament del formigd. La
conformitat de la resisténcia es comprova determinant la mateixa en totes les pastades sotmeses a control i calculant el
valor de la resisténcia caracteristica real.

Control indirecte de la resisténcia: Només es podra aplicar en formigons que disposin d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut i que s'utilitzin en:

- Elements d'edificis de vivendes d'una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres

- Elements d'edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexid, amb llums inferiors a 6,00 metres

Haura de complir, a més, que |'ambient sigui | o Il (EHE) o X0, XC (CODI ESTRUCTURAL), i que en el projecte s'hagi
adoptat una resisténcia de calcul a compressio Fod no superior a 10 N/mm2 (EHE) 15 N/mm2. (CODI ESTRUCTURAL)

La DF podra eximir la realitzacié dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigé que es vagi a subministrar
estigui en possessid d'un distintiv de qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d'un certificat de dosificacio
amb una antiguitat maxima de & mesos.

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

Determinacit de la formula de treball. Per a cada dosificacié analitzada es realitzara:

- Confeccit de 2 séries de 2 provetes, segons la norma UNE 83301, Per a cada série es determinara la consisténcia
(UNE 83313), la resisténcia a flexotraccid a 71 a 28 dies (UNE 83305) i, si és el cas, el contingut d'aire ocluit (UNE EN
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12350-7).

Si la resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de |'especificada a 28 dies, i no s'haguessin obtingut resultats
del contingut d'aire oclut i de la consisténcia fora dels limits establerts, es podra procedir a la realitzacié d'un tram de
prova amb aquest formigd. En cas contrari, s'haura d'esperar als 28 dies i s'introduiran les modificacions necessaries
en la dosificacio, i es repetiran els assaigs de resisténcia.

Control de fabricacid i recepcio.

- Inspeccié no sistematica a la planta de fabricacié del formigd

- Per a cada fraccié d'arid, abans de I'entrada al mesclador, es realitzaran amb la freqliéncia indicada, els seglients
assaigs: - Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati i un altre per la tarda: - Assaig granulométric (UNE-EN 933-1)
- Equivalent de sorra de I'arid fi (UNE EN 933-8) - Terrossos d'argila (UNE 7133) - index de llenques de
I'arid gros (UNE EN 933-3) - Proporcid de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2) - Com a minim 1
cop al mes, i sempre que es canvii de procedéncia el subministrament: - Coeficient de Los Angeles de I'arid gros
(UNE EN 1097-2) - Substancies perjudicials (EHE o CODI ESTRUCTURAL)

- Sobre una mostra de la mescla d'arids es realitzara cada dia un assaig granulométric (UNE EN 933-1)

- Comprovacié de I'exactitud de les bascules de dosificacid un cop cada 15 dies.

- Inspeccié visual del formigé en cada element de transport | comprovacié de la temperatura.

- Recepcid del full de subministrament del formigd, per a cada partida.

- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda): - Contingut d'aire ocluit en el formigé (UNE 83315) -
Consisténcia (UNE 83313) - Fabricaci6 de provetes per a assaig a flexotraccié (UNE 83301)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Es sequiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada série de provetes es prendra d'amassades diferents.
Quan s'indica una freqiiéncia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzara un pel mati i I'altre per la tarda.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les condicions del plec.

Control estadistic: La conformitat del lot en relacid a la resisténcia es comprovara a partir dels valors mitjos dels
resultats obtinguts sobre 2 provetes agafades de cada una de les N pastades controlades d'acord amb:

- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fek (N/mm2): <= 30 - Formigons amb distintius de qualitat
oficialment reconeguts: N >=1 - Altres casos: N >=3

- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fek (N/mm2): >=35i<=50 - Formigons amb distintius de
qualitat oficialment reconeguts: N >=1 - Altres casos: N>=4

- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): == 50 - Formigons amb distintius de qualitat
oficialment reconeguts: N >=2 - Altres casos: N >=6

La presa de mostres es realitzara aleatdriament entre les pastades de |'obra sotmesa a control. Un cop efectuats els
assaigs, s'ordenaran els valors mitjos, xi, de les determinacions de resisténcia obtingudes per a cadascuna de les N
pastades controlades: x1 <= x2 <= ... <=xn

En els casos en que el formigd estigui en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, s'acceptara quan xi
>= fck. A més, es considerara com un control d'identificacid, per tant els criteris d'acceptacié en agquest cas tenen per
objecte comprovar la pertinenga del formigd del lot a una produccid molt controlada, amb una resisténcia certificada i
estadisticament avaluada amb un nivell de garantia molt exigent.

Si el formigd no disposa de distintiu, s'acceptara si:

f(x) =x K2rN == fck

on:

- f(x) Funcié d'acceptacit

- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades

- K2 Coeficient:

Coeficient:

- Nimero de pastades: - 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85 - 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67 - 5 pastades: K2 0,72;
K3: 0,55 - 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43

- rN: Valor del recorregut mostral definit com a: rN = x (N} x (1)

- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les Gltimes N pastades

- x(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les dltimes N pastades

- fck: Valor de la resisténcia caracteristica especificada en el projecte
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Si el formigd no disposa de distintiu, perd es fabrica de forma continua a central d'obra o son subministrats de forma
continua per la mateixa central de formigé preparat, en els que es controlen a I'obra més de 36 pastades del mateix
formigé, s'acceptara si: f(x(1)) = x(1) K3s35" >= fck.

On: s35" Desviacio tipica mostral, corresponent a les Gltimes 35 pastades

Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, s'acceptara el formigé si la mitjana aritmética dels dos valors
obtinguts esta compresa dins del interval corresponent.

Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigé quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la
tolerancia exigida.

El incompliment d'aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.

Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a la resisténcia de la
pastada que, un cop ordenades les N determinacions de menor a major, ocupa el lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per
excés. Si el nimero de pastades a controlar &s igual o inferior a 20, fc,real sera el valor de la resisténcia de la pastada
més baixa trobada a la série.

S'acceptara quan: fc,real >= fck

Control indirecte: 5'acceptara el formigé subministrat quan es compleixi a la vegada que:

= Els resultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats anteriors

- Es manté la vigéncia del distintiu de qualitat del formigd durant la totalitat del subministrament

- Es manté la vigéncia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

= Interpretacid dels assaigs caracteristics:

Si la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de I'especificada a 28 dies, i els resultats del contingut
d'aire ocluit i de la consistgncia es troben dins dels limits establerts, es podra iniciar el tram de prova amb el formigd
corresponent, En cas contrari, s'haura d'esperar als resultats a 28 dies i, en el seu cas, s'introduiran els ajustos
necessaris a la dosificacid, repetint-se els assaigs caracteristics.

= Interpretacid dels assaigs de control de resisténcia:

- El lot s'accepta si la resisténcia caracteristica a 28 dies &s superior a 'exigida. En altre cas: - Si fos inferior a ella,
peré no al seu 90%, el Contractista podra escollir entre acceptar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions
Técniques Particulars, o sol-licitar la realitzacié d'assaigs d'informaci6. Aquestes sancions no podran ser inferiors a
I'aplicacid d'una penalitzacid al preu unitari del lot, la quantia de la qual sigui igual al doble de la merma de resisténcia,
expressades ambdues en proporcid. - Si esta per sota del 90%, es realitzaran, a céarrec del contractista, els
corresponents assaigs d'informacié.

- Assaigs d'informacio:

Abans dels 54 dies d'acabada I'estesa del lot, s'extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que s'assajaran a traccié
indirecta (UNE 83306) a edat de 56 dies. La conservacié dels testimonis durant les 48 hores anteriors a I'assaig es
realitzara segons la norma UNE 83302,

El valor mig dels resultats dels assaigs d'informacié del lot es compararan amb el resultat mig corresponent al tram de
prova. El lot s'accepta si la resisténcia mitjana del lot &s superior. En cas d'incompliment, cal distingir tres casos: -
Si fos inferior a ell, perd no al seu 90%, s'aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques
Particulars. - Si fos inferior al seu 90%, perd no al seu 70%, el Director de les Obres podra aplicar les sancions
previstes en el Plec de Prescripcions Técnigues Particulars, o bé ordenar la demolicid del lot i la seva reconstruccio, a
carrec del Contractista. - Si fos inferior al seu 70% es demolira el lot | es reconstruird, a carrec del Contractista.
Les sancions referides no pedran ser inferiors a |'aplicacid d'una penalitzacio al preu unitari del lot, la quantia del qual
sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcid.

La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinara com a mitjana de les resisténcies de les
provetes fabricades amb un formigd de la pastada en questid i assajades a |'edat determinada. A partir de la minima
resisténcia obtinguda en qualsevol pastada del lot, es podra estimar la caracteristica multiplicant aquella per un
coeficient donat per la taula segilient:

Coeficient (En funcid del nombre de séries que formen el lot):

- 2 séries: 0,88

- 3 séries: 0,91

- 4 séries: 0,93

- 5 séries: 0,95

- G séries: 0,96

Quan I'assentament en el con d'Abrams no s'ajusti als valors especificats a la férmula de treball, es rebutjara el camié
controlat.
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BOB4 FORMIGONS ESTRUCTURALS EN MASSA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOG4300C.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrader ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segiients:
- Identificacid del subministrador
- Nimero de série de la fulla de subministrament
- Data i hora de lliurament
- Nom de la central de formigd
- ldentificacié del peticionari
- Quantitat de formigd subministrat
- Formigons designats per propietats d'acord a 'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Resisténcia a la compressio
- Tipus de consisténcia
- Grandaria maxima del granulat
- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de |'EHE-08
- Formigons designats per dosificacio d'acord a I'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Contingut de ciment per m3
- Relacid aigua/ciment
= Tipus, classe i marca del ciment
- Contingut en addicions
- Contingut en additius
= Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
- Procedéncia i quantitat de les addicions o indicacié que no en té
- ldentificacié del ciment, additius i addicions
- Designaci6 especifica del lloc de subministrament
- ldentificacié del camid i de la persona que fa la descarrega
- Hora limit d'us del formigé

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Determinacié de la dosificacié (si &s el cas) mitjangant assaigs previs de laboratori. Per a cada dosificacié estudiada es
realitzaran 3 series de 4 provetes, procedents de 3 pastades fabricades a la central. 2 provetes s'assajaran a compressid
i les altres 2 a l'assaig de penetracid d'aigua.
Assaigs caracteristics de comprovacié de la dosificacié aprovada. Per a cada tipus de formigé es realitzaran 6 séries de
2 provetes que s'assajaran a compressit a 28 dies, segons UNE EN 12390-3. No seran necessaris aquests assaigs si el
formigd procedeix de central certificada, o es disposa de suficient experiéncia en el seu 0s.
Abans del inici de I'obra, | sempre que sigui necessari segons |'article 37.3.3 de la norma EHE-08, es realitzara |'assaig
de |la fondaria de penetracié d'aigua sota pressié, segons UNE EN 12390-8.
Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigé amb la dosificacid correcte.
Per a totes les amassades es dura a terme el corresponent control de les condicions de subministrament.
Control estadistic de la resisténcia (EHE-08): Per a formigons sense distintiu de qualitat, es realitzaran lots de control
de com a maxim:
- Volum de formigonament: <= 100 m3
= Elements o grups d'elements que treballen a compressid:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de plantes <= 2
- Elements o grups d'elements que treballen a flexio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de plantes <= 2
- Massissos:

- Temps de formigonament <= 1 setmana
El nimero de lots no serd inferior a 3. Totes les pastades d'un lot procediran del mateix subministrador, i tindran la
mateixa dosificacio.
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En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors multiplicant-los per 2
o per 5, en funcid del nivell de garantia per al que s'ha efectuat el reconeixement, conforme a |'article 81 de I'EHE-08.
Control 100x100 (EHE-08): Sera d'aplicacié a qualsevol estructura, sempre que es faci abans del subministrament del
formigo. La conformitat de la resisténcia es comprova determinant la mateixa en totes les pastades sotmeses a control i
calculant el valor de la resisténcia caracteristica real.

Control indirecte de la resisténcia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons que disposin d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut i que s'utilitzin en:

- Elements d'edificis de vivendes d'una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres

- Elements d'edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexié, amb llums inferiors a 6,00 metres

Haura de complir, a més, que I'ambient siguil oll, i que en el projecte s'hagi adoptat una resisténcia de calcul a compressio
Fed no superior a 10 N/mm2.

La DF podra eximir la realitzacid dels assaigs caracteristics de dosificacid quan el formigé que es vagi a subministrar
estigui en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d'un certificat de dosificacié amb
una antiguitat maxima de 6 mesos.

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

Determinacio de la formula de treball. Per a cada dosificacié analitzada es realitzara:

- Confeccit de 2 séries de 2 provetes, segons la norma UNE 83301, Per a cada série es determinara la consisténcia
(UNE 83313), la resisténcia a flexotraccié a 7 i a 28 dies (UNE 83305) i, si és el cas, el contingut d'aire ocluit (UNE
EN 12350-7).

Sila resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de |'especificada a 28 dies, i no s'haguessin obtingut resultats

del contingut d'aire ocluit i de la consisténcia fora dels limits establerts, es podra procedir a la realitzacid d'un tram de

prova amb aquest formigé. En cas contrari, s'haura d'esperar als 28 dies i s'introduiran les modificacions necessaries en
la dosificacid, i es repetiran els assaigs de resisténcia.

Control de fabricacid i recepcid.

- Inspeccid no sistematica a la planta de fabricacit del formigd

- Per a cada fraccié d'arid, abans de I'entrada al mesclador, es realitzaran amb la fregiiéncia indicada, els segients
assaigs:

- Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati i un altre per la tarda:
- Assaig granulométric (UNE-EN 933-1)
- Equivalent de sorra de I'arid fi (UNE EN 933-8)
- Terrossos d'argila (UNE 7133)
- index de llenques de I'arid gros (UNE EN 933-3)
- Proporcit de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)
- Com aminim 1 cop al mes, | sempre que es canvii de procedéncia el subministrament:
- Coeficient de Los Angeles de I'arid gros (UNE EN 1097-2)
- Substancies perjudicials (EHE)

- Sobre una mostra de la mescla d'arids es realitzara cada dia un assaig granulométric (UNE EN 933-1)

- Comprovacié de |'exactitud de les bascules de dosificacié un cop cada 15 dies.

- Inspeccit visual del formigé en cada element de transport i comprovacit de la temperatura.

- Recepcio del full de subministrament del formigd, per a cada partida.

- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):

- Contingut d'aire ocluit en el formigd (UNE 83315)
- Consisténcia (UNE 83313)
- Fabricacio de provetes per a assaig a flexotraccié (UNE 83301)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada série de provetes es prendra d'amassades diferents.
Quan s'indica una freqiiéncia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzara un pel mati i I'altre per la tarda.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigé que no arribi identificat segons les condicions del plec.

Control estadistic: La conformitat del lot en relacit ala resisténcia es comprovara a partir dels valors mitjos dels resultats
obtinguts sobre 2 provetes agafades de cada una de les N pastades controlades d'acord amb:
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- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): <= 30
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de I'EHE-08: N>=1
- Altres casos: N=>=3
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 35i <= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a I'article 81 de I'EHE-08: N >=1
- Altres casos: N>=4
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): == 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a I'article 81 de I'EHE-08: N >= 2
- Altres casos: N>=6
La presa de mostres es realitzard aleatériament entre les pastades de I'obra sotmesa a control. Un cop efectuats els
assaigs, s'ordenaran els valors mitjos, xi, de les determinacions de resisténcia obtingudes per a cadascuna de les N
pastades controlades: x1 <= x2 <= ... <= xn
En els casos en que el formigd estigui en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, s'acceptard quan xi
>= fck. A més, es considerara com un control d'identificacid, per tant els criteris d'acceptacid en aguest cas tenen per
objecte comprovar la pertinenga del formigd del lot a una produccié molt controlada, amb una resisténcia certificada i
estadisticament avaluada amb un nivell de garantia molt exigent.
Si el formigd no disposa de distintiu, s'acceptara si:
f(x) =x K2rN == feck
on:
- f(x) Funcid d'acceptacié
= x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
- K2 Coeficient:
Coeficient:
= Nimero de pastades:
- 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85
- 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67
- 5 pastades: K2 0,72; K3: 0,55
- 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43
- rN: Valor del recorregut mostral definit com a: rN = x (N) x (1)
- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les Gltimes N pastades
- x(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les Gltimes N pastades
- fek: Valor de la resisténcia caracteristica especificada en el projecte
Si el formigd no disposa de distintiu, pert es fabrica de forma continua a central d'obra o sén subministrats de forma
continua per la mateixa central de formigé preparat, en els que es controlen a I'obra més de 36 pastades del mateix
formigd, s'acceptara si: f(x(1)) = x(1) K3s35" >= fck.
On: s35" Desviacid tipica mostral, corresponent a les dltimes 35 pastades
Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, segons I'art. 31.5, s'acceptara el formigd si la mitjana aritmética dels
dos valors obtinguts esta compresa dins del interval corresponent.
Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigd quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la
tolerancia exigida.
El incompliment d' aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.
Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fe,real correspon a la resisténcia de la pastada
que, un cop ordenades les N determinacions de menor a major, ocupa el lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per excés. Si el
nimero de pastades a controlar &s igual o inferior a 20, fc,real sera el valor de la resisténcia de la pastada més baixa
trobada a la série.
S'acceptara quan: fc,real == fck
Control indirecte: S'acceptara el formigd subministrat quan es compleixi a la vegada que:
= Els resultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats anteriors
- Es manté la vigéncia del distintiu de qualitat del formigd durant la totalitat del subministrament
- Es manté la vigéncia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

= Interpretacid dels assaigs caracteristics:

Si la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de 'especificada a 28 dies, i els resultats del contingut
d'aire ocluit i de la consisténcia es troben dins dels limits establerts, es podra iniciar el tram de prova amb el formigé
corresponent, En cas contrari, s'haurd d'esperar als resultats a 28 dies i, en el seu cas, s'introduiran els ajustos
necaessaris a la dosificacio, repetint-se els assaigs caracteristics.
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- Interpretacid dels assaigs de control de resisténcia:
= Ellot s'accepta si la resisténcia caracteristica a 28 dies és superior a |'exigida. En altre cas:

- Sifos inferior a ella, perd no al seu 90%, el Contractista podra escollir entre acceptar les sancions previstes en el
Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o sol-licitar la realitzacio d'assaigs d'informacid. Aquestes sancions
no podran ser inferiors a l'aplicacié d'una penalitzacié al preu unitari del lot, la quantia de la qual sigui igual al
doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcio.

- Si esta per sota del 90%, es realitzaran, a carrec del contractista, els corresponents assaigs d'informacio.

- Assaigs d'informacio:

Abans dels 54 dies d'acabada |'estesa del lot, s'extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que s'assajaran a traccio
indirecta (UNE 83306) a edat de 56 dies. La conservacit dels testimonis durant les 48 hores anteriors a |'assaig es
realitzara segons la norma UNE 83302,

El valor mig dels resultats dels assaigs d'informacié del lot es compararan amb el resultat mig corresponent al tram de
prova, El lot s'accepta si la resisténcia mitjana del lot és superior. En cas d'incompliment, cal distingir tres casos:

- Si fos inferior a ell, perd no al seu 90%, s'aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de Prescripcions
Técniques Particulars.

- Sifos inferior al seu 90%, perd no al seu 70%, el Director de les Obres podra aplicar les sancions previstes en el
Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o bé ordenar la demolicid del lot i la seva reconstruccid, a carrec del
Contractista.

- Sifos inferior al seu 70% es demeolird el lot i es reconstruira, a carrec del Contractista.

Les sancions referides no podran ser inferiors a I'aplicacid d'una penalitzacio al preu unitari del lot, la quantia del qual
sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcid.

La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinara com a mitjana de les resisténcies de les provetes
fabricades amb un formigé de la pastada en qillestio | assajades a |'edat determinada. A partir de la minima resisténcia
obtinguda en qualsevol pastada del lot, es podra estimar la caracteristica multiplicant aquella per un coeficient donat per
la taula seglent:

Coeficient (En funcit del nombre de séries que formen el lot):

- 2 séries: 0,88

- 3 séries: 0,91

- 4 séries: 0,93

- 5séries: 0,95

- 6 séries: 0,96

Quan |'assentament en el con d'Abrams no s'ajusti als valors especificats a la formula de treball, es rebutjara el camio
controlat.

BO MATERIALS BASICS
BO6 FORMIGONS
B065 FORMIGONS ESTRUCTURALS PER ARMAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB5960B.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segiients:
- Identificacié del subministrador
- Namero de série de la fulla de subministrament
- Data i hora de lliurament
- Nom de la central de formigd
- Identificacié del peticionari
- Quantitat de formigé subministrat
- Formigons designats per propietats d'acord a I'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Resisténcia a la compressid
= Tipus de consisténcia
- Grandaria maxima del granulat
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- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de |'EHE-08
- Formigons designats per dosificacio d'acord a I'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Contingut de ciment per m3
- Relacid aigua/ciment
= Tipus, classe i marca del ciment
- Contingut en addicions
- Contingut en additius
= Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
- Procedéncia i quantitat de les addicions o indicacié que no en té
- ldentificacié del ciment, additius i addicions
- Designaci6 especifica del lloc de subministrament
- ldentificacié del camid i de la persona que fa la descarrega
- Hora limit d'us del formigé

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Determinacié de la dosificacié (si &s el cas) mitjangant assaigs previs de laboratori. Per a cada dosificacié estudiada es
realitzaran 3 series de 4 provetes, procedents de 3 pastades fabricades a la central. 2 provetes s'assajaran a compressio
i les altres 2 a l'assaig de penetracid d'aigua.
Assaigs caracteristics de comprovacié de la dosificacié aprovada. Per a cada tipus de formigd es realitzaran 6 séries de
2 provetes que s'assajaran a compressio a 28 dies, segons UNE EN 12390-3. No seran necessaris aquests assaigs si el
formigd procedeix de central certificada, o es disposa de suficient experiéncia en el seu (s,
Abans del inici de I'obra, | sempre que sigui necessari segons |'article 37.3.3 de la norma EHE-08, es realitzara |'assaig
de la fondaria de penetracio d'aigua sota pressié, segons UNE EN 12390-8.
Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigé amb la dosificacid correcte.
Per a totes les amassades es dura a terme el corresponent control de les condicions de subministrament.
Control estadistic de la resisténcia (EHE-08): Per a formigons sense distintiu de qualitat, es realitzaran lots de control
de com a maxim:
- Volum de formigonament: <= 100 m3
= Elements o grups d'elements que treballen a compressid:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de plantes <= 2
- Elements o grups d'elements que treballen a flexio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de plantes <= 2
- Massissos:

- Temps de formigonament <= 1 setmana
El nimero de lots no serd inferior a 3. Totes les pastades d'un lot procediran del mateix subministrador, i tindran la
mateixa dosificacio.
En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors multiplicant-los per 2
o per 5, en funcid del nivell de garantia per al que s'ha efectuat el reconeixement, conforme a I'article 81 de I'EHE-08.
Control 100x100 (EHE-08): Sera d'aplicacié a qualseval estructura, sempre que es faci abans del subministrament del
formigé. La conformitat de la resisténcia es comprova determinant la mateixa en totes les pastades sotmeses a control |
calculant el valor de la resisténcia caracteristica real.
Control indirecte de la resisténcia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons que disposin d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut i que s'utilitzin en:
- Elements d'edificis de vivendes d'una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres
- Elements d'edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexi6, amb llums inferiors a 6,00 metres
Haura de complir, a més, que I'ambient siguilo Il, i que en el projecte s'hagi adoptat una resisténcia de calcul a compressia
Fed no superior a 10 N/mm2,
La DF podra eximir la realitzacié dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigd que es vagi a subministrar
estigui en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut. o quan es disposi d'un certificat de dosificacid amb
una antiguitat maxima de 6 mesos,

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

Determinacit de la formula de treball. Per a cada dosificacié analitzada es realitzara:

- Confeccid de 2 séries de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada série es determinara la consisténcia
(UNE 83313), la resisténcia a flexotraccid a 7 i a 28 dies (UNE 83305) i, si és el cas, el contingut d'aire ocluit (UNE
EN 12350-7).

Si la resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de |'especificada a 28 dies. i no s'haguessin obtingut resultats
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del contingut d'aire ocluit i de la consisténcia fora dels limits establerts, es podra procedir a la realitzacid d'un tram de
prova amb aquest formigé. En cas contrari, s'haura d'esperar als 28 dies i s'introduiran les modificacions necessaries en
la dosificaci, i es repetiran els assaigs de resisténcia.
Control de fabricacid i recepcid.
- Inspeccid no sistematica a la planta de fabricacit del formigd
- Per a cada fraccié d'arid, abans de I'entrada al mesclador, es realitzaran amb la fregiiéncia indicada, els segients
assaigs:
- Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati i un altre per |a tarda:
- Assaig granulométric (UNE-EN 933-1)
- Equivalent de sorra de I'arid fi (UNE EN 933-8)
- Terrossos d'argila (UNE 7133)
- Index de llenques de |'arid gros (UNE EN 933-3)
- Proporcit de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)
- Com aminim 1 cop al mes, | sempre que es canvii de procedéncia el subministrament:
- Coeficient de Los Angeles de I'arid gros (UNE EN 1097-2)
- Substancies perjudicials (EHE)
- Sobre una mostra de la mescla d'arids es realitzara cada dia un assaig granulométric (UNE EN 933-1)
- Comprovacié de |'exactitud de les bascules de dosificacié un cop cada 15 dies.
- Inspeccit visual del formigé en cada element de transport i comprovacit de la temperatura.
- Recepcié del full de subministrament del formigd, per a cada partida.
- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):
- Contingut d'aire ocluit en el formigd (UNE 83315)
- Consisténcia (UNE 83313)
- Fabricacio de provetes per a assaig a flexotraccié (UNE 83301)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada série de provetes es prendra d'amassades diferents.
Quan s'indica una freqiiéncia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzarad un pel mati i I'altre per la tarda.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
No s'ha d'acceptar el subministrament de formigé que no arribi identificat segons les condicions del plec.
Control estadistic: La conformitat del lot en relacit a la resisténcia es comprovara a partir dels valors mitjos dels resultats
obtinguts sobre 2 provetes agafades de cada una de les N pastades controlades d'acord amb:
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fek (N/mm2): <= 30

- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a I'article 81 de I'EHE-08: N >=1

- Altres casos: N>=3
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fek (N/mm2): >= 351 <= 50

- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a I'article 81 de I'EHE-08: N >=1

- Altres casos: N>=4
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): == 50

- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a I'article 81 de I'EHE-08: N >= 2

- Altres casos: N>=6
La presa de mostres es realitzara aleatdriament entre les pastades de I'obra sotmesa a control. Un cop efectuats els
assaigs, s'ordenaran els valors mitjos, xi, de les determinacions de resisténcia obtingudes per a cadascuna de les N
pastades controlades: x1 <= x2 <= ... <=xn
En els casos en que el formigd estigui en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, s'acceptara quan xi
>= fck. A més, es considerard com un control d'identificacid, per tant els criteris d'acceptacié en aquest cas tenen per
objecte comprovar la pertinenga del formigd del lot a una preduccié molt controlada, amb una resisténcia certificada i
estadisticament avaluada amb un nivell de garantia molt exigent.
Si el formigd no disposa de distintiu, s'acceptara si:
fix) =x K2rN == fck
on:
- f(x) Funcié d'acceptacié
- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
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- K2 Coeficient:
Coeficient:
= Nimero de pastades:
- 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85
- 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67
- 5 pastades: K2 0,72; K3: 0,55
- 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43
- rN: Valor del recorregut mostral definit com a: rN = x (N) x (1)
- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les Gltimes N pastades
- x(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les (ltimes N pastades
- fek: Valor de la resisténcia caracteristica especificada en el projecte
Si @l formigd no disposa de distintiu, perd es fabrica de forma continua a central d'obra o sén subministrats de forma
continua per la mateixa central de formigé preparat, en els que es controlen a I'obra més de 36 pastades del mateix
formigd, s'acceptara si: f(x(1)) = x(1) K3s35* >= fck.
On: s35" Desviacid tipica mostral, corresponent a les dltimes 35 pastades
Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, segons I'art. 31.5, s'acceptara el formigd si la mitjana aritmética dels
dos valors obtinguts esta compresa dins del interval corresponent.
Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigd quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la
tolerancia exigida.
El incompliment d' aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.
Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a la resisténcia de la pastada
que, un cop ordenades les N determinacions de menor a major, ocupa el lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per excés. Si el
nimero de pastades a controlar és igual o inferior a 20, fe,real sera el valor de la resisténcia de la pastada més baixa
trobada a la série.
S'acceptara quan: fc,real == fck
Control indirecte: S'acceptara el formigd subministrat quan es compleixi a la vegada que:
- Els resultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats anteriors
- Es manté la vigéncia del distintiu de qualitat del formigd durant la totalitat del subministrament
- Es manté la vigéncia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

= Interpretacit dels assaigs caracteristics:

Si la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de 'especificada a 28 dies, i els resultats del contingut
d'aire ocluit i de la consisténcia es troben dins dels limits establerts, es podra iniciar el tram de prova amb el formigé
corresponent, En cas contrari, s'haurd d'esperar als resultats a 28 dies i, en el seu cas, s'introduiran els ajustos
necaessaris a la dosificacio, repetint-se els assaigs caracteristics.

= Interpretacit dels assaigs de control de resisténcia:

- Ellot s'accepta si la resisténcia caracteristica a 28 dies &s superior a I'exigida. En altre cas:

- Sifosinferior a ella, perd no al seu 90%, el Contractista podra escollir entre acceptar les sancions previstes en el
Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o sol-licitar la realitzacié d'assaigs d'informacié. Aquestes sancions
no podran ser inferiors a |'aplicacid d'una penalitzacid al preu unitari del lot, la quantia de la qual sigui igual al
doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcio,

- Siesta per sota del 90%, es realitzaran, a carrec del contractista, els corresponents assaigs d'informacia.

- Assaigs d'informacia:

Abans dels 54 dies d'acabada I'estesa del lot, s'extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que s'assajaran a traccié
indirecta (UNE 83306) a edat de 56 dies. La conservacio dels testimonis durant les 48 hores anteriors a |'assaig es
realitzara segons la norma UNE 83302,

El valor mig dels resultats dels assaigs d'informacié del lot es compararan amb el resultat mig corresponent al tram de
prova. El lot s'accepta si la resisténcia mitjana del lot és superior. En cas d'incompliment, cal distingir tres casos:

- Si fos inferior a ell, perd no al seu 90%, s'aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de Prescripcions
Técniques Particulars.

- Si fos inferior al seu 90%, perd no al seu 70%, el Director de les Obres podra aplicar les sancions previstes en al
Flec de Prescripcions Técniques Particulars, o bé ordenar la demolicid del lot i la seva reconstruccio, a carrec del
Contractista.

- Sifos inferior al seu 70% es demolira el lot i es reconstruird, a carrec del Contractista.

Les sancions referides no podran ser inferiors a I'aplicacié d'una penalitzacié al preu unitari del lot, la quantia del qual
sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcid.
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La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinara com a mitjana de les resisténcies de les provetes
fabricades amb un formigé de la pastada en qilestio | assajades a |'edat determinada. A partir de la minima resisténcia
obtinguda en qualsevol pastada del lot, es podra estimar |a caracteristica multiplicant aquella per un coeficient donat per
la taula seglent:

Coeficient (En funcit del nombre de séries que formen el lot):

- 2 séries: 0,88

- 3 séries: 0,91

- 4 séries: 0,93

- 5séries: 0,95

- Gséries: 0,96

Quan |'assentament en el con d'Abrams no s'ajusti als valors especificats a la formula de treball, es rebutjara el camid
controlat.

BO MATERIALS BASICS
BO6 FORMIGONS
BO67- FORMIGO DE NETEJA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOGT-2A9W.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segiients:
- Identificacid del subministrador

- Namero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la central de formigd

- Identificacid del peticionari

- Data i hora de lliurament

- Quantitat de formig6 subministrat

- Designacid del formigd d'acord amb I'annex 18 de I'EHE, indicant el tipus (HL- per a formigons de neteja i HNE- per a
formigons no estructurals), la resisténcia a compressid o la dosificacid de ciment, la consisténcia i la mida maxima del
granulat.

- Dosificacié real del formigé incloent com a minim la informacia segient:

= Tipus i contingut de ciment

- Relacio aigua ciment

- Contingut en addicions, si es el cas

= Tipus i quantitat d'additius

- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, sin'hi ha

- Ildentificacié del ciment, additius i addicions emprats

- Identificacid del lloc de subministrament

- Identificacié del camid que transporta el formigd

- Hora limit d'0s del formigd

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Aprovacid de la dosificacid presentada pel contractista

- Control de les condicions de subministrament.

- Comprovacié de la consisténcia (con d'Abrams) (UNE-EN 12350-2)

- Inspeccions no peridgdiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigé amb la dosificacié correcta.

La DF ha de poder eximir la realitzacio dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigé que es vagi a
subministrar estigui en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d'un certificat de
dosificacié amb una antiguitat maxima de 6 mesos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

La dosificacid proposada ha de garantir la resisténcia exigida al plec de condicions.

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les condicions del plec.

Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, segons I'art. 31.5, s'acceptara el formigd si la mitjana aritmética dels
dos valors obtinguts esta compresa dins del interval corresponent.

Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigé quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la
tolerancia exigida.

El incompliment d'aguests criteris suposara el rebuig de la pastada.

BO MATERIALS BASICS
BO6 FORMIGONS
BOG8- FORMIGO DE NETEJA AMB GRANULAT RECICLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO68-HPOJ.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segiients:
- Identificacid del subministrador

- Nimero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la central de formigd

- ldentificacid del peticionari

- Data i hora de lliurament

- Quantitat de formigd subministrat

- Designaci6 del formigé d'acord amb I'EHE o el CODI ESTRUCTURAL, indicant la resisténcia a compressid o la dosificacio
de ciment, la consisténcia i la mida maxima del granulat.

- Dosificacid real del formigd incloent com a minim la informacid segient:

= Tipus i contingut de ciment

= Relacié aigua ciment

- Contingut en addicions, si es el cas

= Tipus i quantitat d'additius

- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha

- ldentificacid del ciment, additius i addicions emprats

- Identificacié del lloc de subministrament

- ldentificacid del camid que transporta el formigd

- Hora limit d'(s del formigd

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacié que
acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Aprovacié de la dosificacid presentada pel contractista

- Control de les condicions de subministrament.

- Comprovacié de la consisténcia (con d'Abrams) (UNE-EN 12350-2)

- Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigé amb la dosificacid correcta.

La DF ha de poder eximir la realitzacid dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigd que es vagi a
subministrar estigui en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d'un certificat de
dosificacié amb una antiguitat maxima de 6 mesos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

La dosificaci6 proposada ha de garantir |la resisténcia exigida al plec de condicions.

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les condicions del plec.

Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, s'acceptara el formigé si la mitjana aritmética dels dos valors
obtinguts esta compresa dins del interval corresponent.

Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigé quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la
tolerancia exigida.

El incompliment d'aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.
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BO MATERIALS BASICS
BO6 FORMIGONS
B069- FORMIGO D'0S NO ESTRUCTURAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOG9-2A9N.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segiients:
- ldentificacit del subministrador

- Namero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la central de formigd

- Identificacid del peticionari

- Data i hora de lliurament

- Quantitat de formigd subministrat

- Designacid del formigd d'acord amb I'EHE o el CODI ESTRUCTURAL, indicant la resisténcia a compressio o la dosificacié
de ciment, la consisténcia i la mida maxima del granulat.

- Dosificacié real del formigé incloent com a minim la informacié segient:

- Tipus i contingut de ciment

- Relacid aigua ciment

- Contingut en addicions, si es el cas

- Tipus i quantitat d'additius

- Tipus d'additiv segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha

- ldentificacit del ciment, additius i addicions emprats

- ldentificacit del lloc de subministrament

- ldentificacié del cami6 que transporta el formigé

- Hora limit d'ds del formigd

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segilents:

- Aprovacit de la dosificacié presentada pel contractista

- Control de les condicions de subministrament.

- Comprovacié de la consisténcia (con d'Abrams) (UNE-EN 12350-2)

- Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigd amb la dosificacié correcta.

La DF ha de poder eximir la realitzacio dels assaigs caracteristics de dosificacid quan el formigé que es vagi a
subministrar estigui en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d'un certificat de
dosificacié amb una antiguitat maxima de 6 mesos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La dosificacid proposada ha de garantir |a resisténcia exigida al plec de condicions.
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No s'ha d'acceptar el subministrament de formigé que no arribi identificat segons les condicions del plec.

Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, s'acceptara el formigd si la mitjana aritmética dels dos valors
obtinguts estd compresa dins del interval corresponent.

Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigd quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la
tolerdncia exigida.

El incompliment d'aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.

BO MATERIALS BASICS
BOT MORTERS DE COMPRA
BO71 MORTERS AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0716000,B071P0O0H.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

COMDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADHESIU PER RAJOLES CERAMIQUES:
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos per a la construccia:
- Sistema 3: Declaracié de prestacions
Al'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:
- Nom del producte
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Data i codi de produccié, caducitat i condicions d'emmagatzematge
- Referéncia a la norma UNE-EN 12004
= Tipus d'adhesiu, designat segons |'apartat 6 de la norma UNE-EN 12004
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de
Jjuliol
- Instruccions d'us:
- Proporcions de la mescla
- Temps de maduracié: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta llest per a ser
aplicat
- Vida atil: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat després de fer la mescla
- Métode d'aplicacid
- Temps obert
- Temps que cal esperar des del rejuntat fins que es permeti la circulacid
- Ambit d'aplicacit

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER DE RAM DE PALETA:
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (morters dissenyats®). * Morter amb una composicit i sistema de fabricacio
escollits pel fabricant per tal d'obtenir les propietats especificades (concepte de prestacio):

- Sistema 2+: Declaracid de prestacions
- Productes per a murs, pilars i particions (morters prescrits®). * Morter que es fabrica en unes proporcions
predeterminades i que les seves propietats depenen de les proporcions dels components que s'han declarat (concepte
de recepta):

- Sistema 4: Declaracié de prestacions
Al'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segiients:
- Referéncia a la norma UNE-EN 998-2
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- Nom del fabricant

- Codi o data de fabricacié

= Tipus de morter

- Temps d'us

- Contingut en clorurs

- Contingut en aire

- Proporcid dels components (morters prescrits)

- Resisténcia a compressid o classe de resisténcia a compressio
- Resisténcia d'unid (adhesid)

= Absorcio d'aigua

= Permeabilitat al vapor d'aigua

- Densitat

- Conductivitat térmica

- Durabilitat

- Mida maxima del granulat

= Temps obert o temps de correccid

- Reaccid davant el foc

- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de
juliol

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI,
POLIMERIC O DE RESINES:

A I'envas hi hade figurar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'utilitzacid

- Composicit i caracteristiques del morter

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

Inspeccid visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat del fabricant, segons les
exigéncies del plec de condicions.

Abans de l'inici de |'obra, i amb fregliéncia setmanal durant |a seva execucié, es comprovara la consisténcia del morter
mitjangant el métode establert a I'UNE EN 1015-4, i es preparard una série de 3 provetes prismatiques de 4x4x16 cm
per tal d'obtenir la resisténcia a compressid (UNE-EN 1015-11)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MORTERS DE RAM DE PALETA:
Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF i les indicacions de la UNE-EN 1015-11.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les
condicions exigides.

El valor de resisténcia a compressid obtingut ha de correspondre a les especificacions de projecte:

- Siresulta superior al 90% de la de projecte, s'acceptara el lot.

- Siresulta inferior al 90% s'encarregara un calcul estructural que determini el coeficient de seguretat del element
corresponent. $'acceptara el lot si aquest coeficient no és inferior al 90 % del previst en el projecte.

BO MATERIALS BASICS
BO7 MORTERS DE COMPRA
BO7D- MORTER SINTETIC EPOXI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO7D-CWVV
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI,
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POLIMERIC O DE RESINES:

A l'envas hi ha de figurar les dades segiients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'utilitzacid

- Composicié i caracteristiques del morter

BO MATERIALS BASICS
BOT MORTERS DE COMPRA
BO7L- MORTER PER A RAM DE PALETA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO7L-1PYC.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER DE RAM DE PALETA:

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a murs, pilars i particions (morters dissenyats®). * Morter amb una composicid i sistema
de fabricacié escollits pel fabricant per tal d'obtenir les propietats especificades (concepte de prestacié): - Sistema
2+: Declaracid de Prestacions - Productes per a murs, pilars i particions (morters prescrits®). * Morter que es fabrica en
unes proporcions predeterminades i que les seves propietats depenen de les proporcions dels components que s'han
declarat (concepte de recepta): - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

Al'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Referéncia a la norma UNE-EN 998-2

- Nom del fabricant

- Codi o data de fabricacid

- Tipus de morter

= Temps d'us

- Contingut en clorurs

- Contingut en aire

- Proporcié dels components (morters prescrits)

- Resisténcia a compressid o classe de resisténcia a compressid

- Resisténcia d'unié (adhesid)

- Absorcid d'aigua

- Permeabilitat al vapor d'aigua

- Densitat

- Conductivitat térmica

- Durabilitat

- Mida maxima del granulat

- Temps obert o temps de correccid

- Reaccié davant el foc

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

Inspeccit visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat del fabricant, segons les
exigéncies del plec de condicions.

Abans de I'inici de I'obra, i amb freqiiéncia setmanal durant la seva execucid, es comprovara la consisténcia del morter
mitjangant el métode establert a I'UNE EN 1015-4, i es preparara una série de 3 provetes prismatiques de 4x4x16 cm
per tal d'obtenir la resisténcia a compressié (UNE-EN 1015-11)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MORTERS DE RAM DE PALETA:
Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF i les indicacions de la UNE-EN 1015-11.

Pagina: 42

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les
condicions exigides.

El valor de resisténcia a compressid obtingut ha de correspondre a les especificacions de projecte:

- Siresulta superior al 90% de la de projecte, s'acceptara el lot.

- Siresulta inferior al 90% s'encarregara un calcul estructural que determini el coeficient de seguretat del element
corresponent. $'acceptara el lot si aquest coeficient no és inferior al 90 % del previst en el projecte.

BO MATERIALS BASICS
BO8 ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES
B081 ADDITIU

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B081-06U6,B081C010,60818110,B0818120.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS:

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a morter per a ram de paleta, - Productes per a formigé: - Sistema 2+: Declaracié de
Prestacions

El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat corresponent i la fitxa técnica del
fabricant. A més, ha d'incloure la designacié de |'additiu d'acord a la norma UNE EN 934-2.

El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, i indicar la seva funcié principal; també
ha de garantir la seva efectivitat i que no produeixi alteracions en les caracteristiques mecaniques o quimiques del
formigh o morter.

La documentacid ha d'incloure també:

- Nom del laboratori

- Sino es un laboratori pablic, ha d'exposar la declaracié d'estar acreditat per a realitzar els assaigs

- Data d'emissid del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent

L'entrega d'aditius haura d'anar acompanyada d'una full de subministrament proporcionat pel subministrador, on hi ha
de constar com a minim les segients dades:

- Identificacié del Subministrador

- Niamero del certificat de marcatge CE

- Namero de série del full de subministrament

- Identificacié del Peticionari

- Data del lliurament

- Quantitat subministrada

- Designacid de I'additiu segons Art. 29.2 de I'EHE-08 o el 31.2 en el CODI ESTRUCTURAL

- Identificacié del lloc de subministrament

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A FORMIGO:

A l'embalatge o bé a I'albara de lliurament, hi ha de constar la seglient informacié com a minim:

- Designaci6 (d'acord amb |'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-2)

- El nom del lot i fabrica de produccid

= Requisits per a I'emmagatzematge, inclds limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides

- Instruccions d'homogeneitzacio abans del seu is, en el seu cas

- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat

- Interval d'0s recomanat pel fabricant

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol
normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacié: - Nimero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d'identificacié del fabricant - Les 2 Gltimes xifres de I'any d'impressi6 del marcatge - Referéncia a
la norma EN 934-2 - Descripcit del producte (nom genéric, material, 0s previst, etc.) - Designacié del producte -
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Informacié de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A MORTER:

A l'embalatge o b& a |'albara de lliurament, hi ha de constar la seglent informacié com a minim:

- Designacit (d'acord amb |'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-3)

- El nom del lot i fabrica de produccia

- Requisits per a |'emmagatzematge, inclds limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides

= Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat

- Interval d'ds recomanat pel fabricant

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol
normalitzat CE s'ha d'acompanyar de |a seglient informacié: - Nimero d'identificacié de I'organisme de certificacié

- Nom o identificacié i direccid registrada del fabricant - Les 2 dltimes xifres de |'any d'impressié del marcatge -
Namero del certificat de conformitat CE del control de produccit en fabrica, en el seucas - Referéncia a la norma EN
934-3 - Descripcit del producte (nom genéric, material, is previst, etc.) - Designacid del producte - Informacit
de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Control del subministrament del material, amb recepcié del corresponent certificat de qualitat d'acord a les condicions
exigides.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacié, ha de poder
determinar |'execucid de comprovacions mitjangant assaigs.

OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIUS PER A FORMIGO:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de I'obra, s'han de realitzar els assaigs
identificatius del producte (UNE-EN 934-2).

OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIU INCLUSOR D'AIRE PER A FORMIGO:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de |'obra, s'ha de realitzar I'assaig de quantitat
d'aire ocluit (UNE-EN 12350-7).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE corresponents i a I'EHE-08 o el CODI
ESTRUCTURAL en addicié de fums de silice.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ADDITIUS:

La conformitat dels additius que disposin de marcatge CE, s'ha de comprovar mitjangant la verificacié documental de
que els valors declarats en els documents que acompanyen al marcatge, permeten deduir el compliment de les
especificacions contemplades en projecte i en I'article 29° de I'EHE o I'article 31 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el Subministrador del formigd o dels elements
prefabricats, haura d'aportar un certificat d'assaig, amb una antiguitat inferior a 6 mesos, realitzat per un laboratori de
control autoritzat, que demostri la conformitat de I'additiu vers les especificacions de |'article 29° de I'EHE-08 o
I'article 31 del CODI ESTRUCTURAL, amb un nivell de garantia estadistica equivalent a I'exigit pels additius amb
marcatge CE a la norma UNE EN 934-2,

BO MATERIALS BASICS
BO8 ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES
B081 ADDITIU

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B081-06U6.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS:
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segient, que
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acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a morter per a ram de paleta, - Productes per a formigé: - Sistema 2+: Declaracié de
Prestacions

El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat corresponent i la fitxa técnica del
fabricant. A més, ha d'incloure la designacié de I'additiu d'acord a la norma UNE EN 934-2.

El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, i indicar la seva funcié principal; també
ha de garantir la seva efectivitat i que no produeixi alteracions en les caracteristiqgues mecaniques o quimiques del
formigé o morter.

La documentacid ha d'incloure també:

- Nom del laboratori

- Sino es un laboratori pablic, ha d'exposar la declaracié d'estar acreditat per a realitzar els assaigs

- Data d'emissid del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent

L'entrega d'aditius haura d'anar acompanyada d'una full de subministrament proporcionat pel subministrador, on hi ha
de constar com a minim les segients dades:

- Identificacié del Subministrador

- Namero del certificat de marcatge CE

- Namero de série del full de subministrament

- Identificacié del Peticionari

- Data del lliurament

- Quantitat subministrada

- Designacid de I'additiu segons Art. 29.2 de I'EHE-08 o el 31.2 en el CODI ESTRUCTURAL

- Identificacié del lloc de subministrament

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A FORMIGO:

A l'embalatge o bé a I'albara de lliurament, hi ha de constar la seglient informacié com a minim:

- Designacid (d'acord amb I'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-2)

- El nom del lot i fabrica de produccid

= Requisits per a I'emmagatzematge, inclds limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides

- Instruccions d'homogeneitzacio abans del seu Gs, en el seu cas

- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat

- Interval d'0s recomanat pel fabricant

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol
normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la seglent informacié: - Namero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d'identificacié del fabricant - Les 2 Gltimes xifres de I'any d'impressi6 del marcatge - Referéncia a
la norma EN 934-2 - Descripcit del producte (nom genéric, material, is previst, etc.) - Designacié del producte -
Informacié de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A MORTER:

A l'embalatge o bé a I'albara de lliurament, hi ha de constar la segient informacié com a minim:

- Designacid (d'acord amb I'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-3)

- El nom del lot i fabrica de produccid

- Requisits per a |'emmagatzematge, inclas limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides

- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat

- Interval d'0s recomanat pel fabricant

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbal
normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacié: - Nimero d'identificacid de I'organisme de certificacio

- Nom o identificacié i direccié registrada del fabricant - Les 2 dltimes xifres de I'any d'impressid del marcatge -
Namero del certificat de conformitat CE del control de produccid en fabrica, en el seu cas - Referéncia a la norma EN
934-3 - Descripcit del producte (nom genéric, material, Gs previst, ete.) - Designacié del producte - Informacid
de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Control del subministrament del material, amb recepcit del corresponent certificat de qualitat d'acord a les condicions
exigides.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder
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determinar |'execucid de comprovacions mitjangant assaigs.

OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIUS PER A FORMIGO:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de |'obra, s'han de realitzar els assaigs
identificatius del producte (UNE-EN 934-2).

OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIU INCLUSOR D'AIRE PER A FORMIGO:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de I'obra, s'ha de realitzar I'assaig de quantitat
d'aire ocluit (UNE-EN 12350-7).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE corresponents i a I'EHE-08 o el CODI
ESTRUCTURAL en addicié de fums de silice.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ADDITIUS:

La conformitat dels additius que disposin de marcatge CE, s'ha de comprovar mitjangant la verificacié documental de
que els valors declarats en els documents que acompanyen al marcatge, permeten deduir el compliment de les
especificacions contemplades en projecte i en I'article 29% de I'EHE o I'article 31 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el Subministrador del formigd o dels elements
prefabricats, haura d'aportar un certificat d'assaig, amb una antiguitat inferior a 6 mesos, realitzat per un laboratori de
control autoritzat, que demostri la conformitat de |'additiu vers les especificacions de I'article 29° de I'EHE-08 o
I'article 31 del CODI ESTRUCTURAL, amb un nivell de garantia estadistica equivalent a |'exigit pels additius amb
marcatge CE a la norma UNE EN 934-2.

BO MATERIALS BASICS
BO8& ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES
BOB3- COLORANT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO83-06UE.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN COLORANT PER A FORMIGONS:

El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat corresponent i la fitxa técnica del
fabricant. A més, ha d'incloure la designacit de |'additiu d'acord a la norma UNE EN 934-2.

El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, i indicar la seva funcié principal; també
ha de garantir la seva efectivitat i que no produeixi alteracions en les caracteristiques mecaniques o quimiques del
formigd o morter.

La documentacid ha d'incloure també:

- Nom del laboratori

- 8i no es un laboratori piblic, ha d'exposar |la declaracié d'estar acreditat per a realitzar els assaigs

- Data d'emissi6 del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent

A la fulla de subministrament hi ha de constar:

- Identificacié del subministrador

- Namero de série de la fulla de subministrament

- ldentificacid del peticionari

- Data d'entrega

- Designacié de |'additiu

- Quantitat subministrada

- ldentificacid del lloc de subministrament

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
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- Control del subministrament del material, amb recepcid del corresponent certificat de qualitat d'acord a les condicions
exigides.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder
determinar |'execucid de comprovacions mitjangant assaigs.

OPERACIONS DE CONTROL EN COLORANT:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasi6 al llarg de |'obra, s'han de realitzar els assaigs
identificatius del producte (UNE-EN 934-2).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE corresponents i a I'EHE-08 o el CODI
ESTRUCTURAL en addicid de fums de silice.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN COLORANT:

No s'han d'utilitzar additius que no arribin correctament referenciats i acompanyats amb el corresponent certificat de
garantia del fabricant.

El Director d'obra ha de decidir I'acceptacid d'un producte colorant, aixi com el seu 0s, a la vista dels resultats dels
assaigs previs realitzats,

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el Subministrader del formigé o dels elements
prefabricats, haura d'aportar un certificat d'assaig, amb una antiguitat inferior a 6 mesos, realitzat per un laboratori de
control autoritzat, que demostri la conformitat de I'additiu vers les especificacions de I'article 29° de I'EHE-08 o
I'article 31 del CODI ESTRUCTURAL, amb un nivell de garantia estadistica equivalent a |'exigit pels additius amb
marcatge CE a la norma UNE EN 934-2.

BO MATERIALS BASICS
B09 ADHESIUS
BO094- ADHESIU PER A RAJOLA CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B094-06TJ,B094-06TL.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos per a la construccid:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del producte

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Data i codi de produccid, caducitat i condicions d'emmagatzematge

- Referéncia a la norma UNE-EN 12004

= Tipus d'adhesiu, designat segons |'apartat 6 de la norma UNE-EN 12004

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

- Instruccions d'us:

- Proporcions de la mescla

- Temps de maduracié: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta llest per a ser aplicat
- Vida Gtil: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat després de fer la mescla

- Métode d'aplicacio

= Temps obert

- Temps que cal esperar des del rejuntat fins que es permeti la circulacié

- Ambit d'aplicacié
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BO MATERIALS BASICS
BOB ACER | METALL EN PERFILS O BARRES
BOB7- ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB7-106Q.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra que identifica la classe técnica
(segons I'especificat en I'apartat 10 de la UNE-EN 10080), aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de contenir la informacia
segiient:

- Identificacié del subministrador

- Namero d'identificacié de la certificacid d'homolegacio d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08 o 34.2 del CODI
ESTRUCTURAL)

- Nimero de série del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d'entrega i nom del peticionari

- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer

- Diametres subministrats

- Designacid dels tipus d'acers subministrats segons UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- ldentificacid i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacid adoptat segons UNE-EN 10080

- Classe técnica segons 'especificat en |'apartat 10 de la UNE-EN 10080

= Indicacid, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques anteriors, on s'ha
d'incloure la informacié segUent:

- Data d'emissié del certificat

- Certificat de |'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de |'assaig de doblegat simple

- Certificat de |'assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de I'assaig de deformacid alternativa en acers tipus SD

- Certificat d'homol egacit d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d'adheréncia mitjangant
I'assaig de la biga - Marca comercial de I'acer - Forma de subministrament: barra o rotlles

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Per a cada partida de subministrament que arribi a I'obra: - Recepcit del certificat de garantia del fabricant, signat
per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08 o article 34 del CODI ESTRUCTURAL. - Inspeccid visual del
material i observacié de les marques d'identificacid.

- Quan |'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjangant la verificacié documental de que els
valors declarats en els documents del marcatge permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en el
projecte i a l'article 32 de I'EHE-08 o I'article 34 del CODI ESTRUCTURAL.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a |'elaboracid d'armadures per a formigé armat,
hauran de ser conformes a I'EHE-08 o al CODI ESTRUCTURAL i a I'UNE-EN 10080. La demostracio d'aquesta conformitat
es podra efectuar mitjangant: - La possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a I'article 81
de I'EHE-08 o I'article 18 del CODI ESTRUCTURAL - La realitzacid d'assaigs de comprovacid durant la recepcid. Es fara
en funcid de la quantitat d'acer subministrat: - Subministrament < 300 t: - Es dividira el
subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant, designacio i série, i es
prendran 2 provetes on es realitzaran els segients assaigs: - Comprovacié de la seccid equivalent -

Pagina: 48

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

Comprovacia de les caracteristiques geométriques - Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de
doblat simple = A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer utilitzat i
el seu fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura, I'allargament de ruptura, i I'allargament sota carrega maxima.

- Subministrament >= 300 t: - Es prendran 4 provetes per a la comprovacio de les caracteristiques
mecaniques del cas anterior. - Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de
tragabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades de cada subministrament. A més,
facilitara una copia del certificat del control de produccié del fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs
mecanics i quimics de cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs de contrast de tragabilitat de colada,
mitjangant la determinacio de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5

assaigs. - La composicid quimica podra presentar les variacions segiients respecte el certificat de control de
produccid per a ser acceptada: - %Cassaig = %Ccertificat: +0,03 - %Ceq assaig = %Ceq certificat:
0,03 - % Passaig = %Pcertificat: +0,008 - %Sassaig = %Scertificat: +0,008 -
%MNassaig = %Ncertificat: £0,002 - Un cop comprovada la tragabilitat de la colada, es fard la divisié en lots
de com a minim 15 barres. Par a cada lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es faran els segiients assaigs:

- Comprovacio de la seccié equivalent - Comprovacid de les caracteristiques geométriques - Assaig
de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple - Comprovacid del limit elastic, la carrega de

ruptura, la relacit entre ells, i I'allargament de ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de |'acer es podra demostrar mitjangant la presentacio
d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat i realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de |'acer es podra demostrar mitjangant la
presentacid d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb |'article 32 de la EHE o
I'article 34 del CODI ESTRUCTURAL, i realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva fabricacié en obra:

= El control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacio de les caracteristiques mecaniques,
les d'adheréncia, i les de les seves dimensions geométriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura
resistent.

- En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la realitzacié de les
comprovacions experimentals.

- Es definird com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pes del lot <= 30 t

- Les armadures fabricades a central aliena a |'obra, hauran de ser subministrades en remeses consecutives des de la
mateixa instal-lacié de ferralla

- Sies fabriquen a obra, les que s'hagin produit en un periode d'1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats,

- Comprovacid de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara |'assaig a traccié sobre 2 provetes per a cada
mostra corresponent a un diametre de cada série. Si 'acer estigués en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment
reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una (nica proveta. En el cas que no s'hagin utilitzat processos de
redregat, es podrd eximir la realitzacié d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot, corresponents a les combinacions
de diametres més representatius del procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels
diametres més petits de cada mostra, i assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels
diametres més grans. Si |'acer estigués en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra
realitzar els assaigs sobre una Onica proveta,

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques d'adheréncia:

- Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot d'acer redregat, i es
determinaran les caracteristiques geométriques. En el cas que I'acer disposi d'un certificat de les caracteristiques
d'adheréncia segons I'annex C de I'UNE EN 10080, només caldra determinar I'altura de la corruga.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques geométriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccid per determinar la correspondéncia dels diametres de les
armadures i el tipus d'acer entre el indicat en el projecte i la fulla de subministrament. A més es revisara que |'alineacia
dels seus elements rectes, les seves dimensions, i els didmetres de doblat, no presentin desviacions observables a
simple vista en els trams rectes, i que els diametres de doblat i les desviacions geométriques respecte a les formes
d'especejament del projecte sén conformes amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a 'annex 11 de
I'EHE-D8.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:
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- Sis'utilitza una scldadura resistent per a |'elaboracio de I'armat a fabrica, la DF haura de demanar les evidéncies
documentals de que el procés esta en possessit d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si l'elaboracio de
I'armat es fa a obra, la DF permetra |a realitzacit de la soldadura resistent només en el cas que es faci un control
d'execucid intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzacié d'una série de comprovacions experimentals de la conformitat del
procés, en funcid del tipus de soldadura, d'acord amb 7.2 de I'UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la OF, d'acord a la norma UNE 36-092 i a I'EHE-08 o CODI
ESTRUCTURAL. El control plantejat es realitzara abans de comengar el formigonat de les estructures, en el cas de
material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de I'esmentada marca de
qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiqgues mecaniques de I'armadura presentin resultats
conformes als marges definits a I'EHE-08 (art. 32.2) o el CODI ESTRUECTURAL (art 34.2). En el cas d'altres processos,
s'acceptara el lot quan els assaigs de traccid i doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacid, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix lot. Si es tornés a
produir un incompliment d'alguna especificacié, es rebutjaria el lot.

En el cas de |'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adheréncia, s'acceptara el lot si es
compleixen les especificacions definides a I'art. 32.2 de I'EHE-08 o I'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL. En cas contrari,
es tornara a fer una presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d'alguna especificacié, es
rebutjara el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacié excessiu que pugui afectar a les seves condicions
d'adheréncia. Es considerara oxidacid excessiva quan mitjangant un raspallat amb pues metal-liques, es determini una
pérdua de pes de la barra proveta superior al 1%. S'haura de comprovar que un cop eliminat 'dxid, I'altura de la
corruga compleix amb els limits establerts a 'art. 32.2 de I'EHE-08 o I'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geométriques, es rebutjara I'armadura que presenti
defectes, i es procedira al repds de tota la remesa. Siles comprovacions resulten satisfactdries, s'acceptard la remesa,
prévia substitucid de 'armadura defectucsa. En cas contrari, es rebutjara tota la remesa.

BO MATERIALS BASICS
BOB ACER | METALL EN PERFILS O BARRES
BOBB- MALLA ELECTROSOLDADA DE BARRES CORRUGADES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB8-108C.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra que identifica la classe técnica
(segons |'especificat en I'apartat 10 de la UNE-EN 10080). aguesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de contenir la informacié
seglient:

- ldentificacid del subministrador

- Namero d'identificacié de la certificacié d'homologacié d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08 o 34.2 del CODI
ESTRUCTURAL)

- Namero de série del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d'entrega i nom del peticionari

- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer

- Diametres subministrats

- Designacié dels tipus d'acers subministrats segons UNE-EN 10080
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- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacié i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacié adoptat segons UNE-EN 10080

- Classe técnica segons |'especificat en ['apartat 10 de la UNE-EN 10080

= Indicacid, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques anteriors, on s'ha
d'incloure la informacié segient:

- Data d'emissié del certificat

- Certificat de I'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de |'assaig de doblegat simple

- Certificat de |'assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de |'assaig de deformacié alternativa en acers tipus SD

- Certificat d'homologacid d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d'adheréncia mitjangant
I'assaig de la biga - Marca comercial de I'acer - Forma de subministrament: barra o rotlles

Segons EHE en Malles electrosoldades, s'ha de facilitar a més:

- Certificat de |'assaig de desenganxament dels nusos

- Certificat de qualificacid del personal que realitza la soldadura no resistent

- Certificat d'homologacié de soldadors i del procés de soldadura

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables san els segiients:

= Per a cada partida de subministrament que arribi a l'obra:

- Recepcit del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08 o
article 34 del CODI ESTRUCTURAL.

- Inspeccid visual del material i observacid de les marques d'identificacio.

- Quan |'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjangant la verificacié documental de que els
valors declarats en els documents del marcatge permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en el
projecte i al'article 32 de I'EHE-08 o I'article 34 del CODI ESTRUCTURAL.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a I'elaboracio d'armadures per a formigé armat,
hauran de ser conformes a I'EHE-08 o al CODI ESTRUCTURAL i a I'UNE-EN 10080. La demostracié d'aquesta conformitat
es podra efectuar mitjangant:

- La possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a |'article 81 de I'EHE-08 o I'article 18 dal
CODI ESTRUCTURAL

- La realitzacid d'assaigs de comprovacid durant la recepcio. Es fara en funcié de la quantitat d'acer subministrat:

- Subministrament < 300 t:

- Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant, designacié
i série, | @s prendran 2 provetes on es realitzaran els segiients assaigs:

- Comprovacid de la seccid equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geométriques

= Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer utilitzat i el seu fabricant, el limit
elastic, la carrega de ruptura, |'allargament de ruptura, i I'allargament sota carrega maxima.

- Subministrament >= 300 t:

- Es prendran 4 provetes per a la comprovacio de les caracteristiqgues mecaniques del cas anterior. +
Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de tragabilitat, signat per persona fisica, on es
declarin els fabricants i les colades de cada subministrament. A més, facilitard una copia del certificat del control de
produccié del fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecéanics i quimics de cada colada. En aguest cas,
s'efectuaran assaigs de contrast de tragabilitat de colada, mitjangant la determinacié de les caracteristiques quimiques
sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5 assaigs.

- La composicid quimica podra presentar les variacions seglients respecte el certificat de control de produccid per a ser
acceptada:

- %Cassaig = %Ccertificat: 0,03

- %Ceq assaig = %Ceq certificat: 0,03

- %Passaig = %Pcertificat: £0,008

- %Sassaig = %Scertificat: +0,008

- %Nassaig = %Ncertificat: +0,002

- Un cop comprovada la tragabilitat de la colada, es fara la divisi6 en lots de com a minim 15 barres. Par a cada lot,
s'assajaran 2 provetes sobre les que es faran els seglients assaigs:
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- Comprovacio de la seccid equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geométriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovacit del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacid entre ells, i I'allargament de ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de |'acer es podra demostrar mitjangant la presentacié
d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat i realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de |'acer es podra demostrar mitjangant la
presentacid d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb I'article 32 de la EHE o
I'article 34 del CODI ESTRUCTURAL, i realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva fabricacié en obra: -
El control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacit de les caracteristiques mecaniques, les
d'adheréncia, i les de les seves dimensions geométriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura
resistent.

- En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la realitzacid de les
comprovacions experimentals.

- Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pes del lot <= 30 t

- Les armadures fabricades a central aliena a I'cbra, hauran de ser subministrades en remeses consecutives des de la
mateixa instal-lacié de ferralla

- Si @s fabriquen a obra, les que s'hagin produit en un periode d'1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara I'assaig a traccio sobre 2 provetes per a cada
mostra corresponent a un diametre de cada série. Si I'acer estigués en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment
reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una (nica proveta. En el cas que no s'hagin utilitzat processos de
redrecat, es podra eximir la realitzacid d'aguest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot, corresponents a les combinacions
de diametres més representatius del procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels
diametres més petits de cada mostra, i assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels
diametres més grans. Si I'acer estigués en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra
realitzar els assaigs sobre una Onica proveta,

- Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques d'adheréncia:

- Es prendrd una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot d'acer redrecat, i es
determinaran les caracteristiques geométriques. En el cas que |'acer disposi d'un certificat de les caracteristiques
d'adheréncia segons I'annex C de I'UNE EN 10080, només caldra determinar |'altura de la corruga.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques geométriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccié per determinar la correspondéncia dels diametres de les
armadures i el tipus d'acer entre el indicat en el projecte i la fulla de subministrament. A més es revisara que |'alineacit
dels seus elements rectes, les seves dimensions, i els diametres de doblat, no presentin desviacions observables a
simple vista en els trams rectes, i que els diametres de doblat i les desviacions geométriques respecte a les formes
d'especejament del projecte son conformes amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a I'annex 11 de
I'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Sis'utilitza una soldadura resistent per a I'elaboracié de I'armat a fabrica, la DF haura de demanar les evidéncies
documentals de que el procés esta en possessio d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si I'elaboracio de
I'armat es fa a obra, la DF permetra |a realitzacié de la soldadura resistent només en el cas que es faci un control
d'execucid intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzacio d'una série de comprovacions experimentals de la conformitat del
procés, en funcit del tipus de soldadura, d'acord amb 7.2 de I'UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la OF, d'acord a la norma UNE 36-092 i a I'EHE-08 o CODI
ESTRUCTURAL. El control plantejat es realitzara abans de comencar el formigonat de les estructures, en el cas de
material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de I'esmentada marca de
qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redregat, les caracteristiques mecaniques de |'armadura presentin resultats
conformes als marges definits a I'EHE-08 (art. 32.2) o el CODI ESTRUECTURAL (art 34.2). En el cas d'altres processos,
s'acceptara el lot quan els assaigs de tracci6 i doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificaci, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix lot. Si es tornés a
produir un incompliment d'alguna especificaci, es rebutjaria el lot.

En el cas de |'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adheréncia, s'acceptara el lot si es
compleixen les especificacions definides a |'art. 32.2 de I'EHE-08 o I'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL. En cas contrari,
es tornard a fer una presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d'alguna especificacié, es
rebutjara el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacié excessiu que pugui afectar a les seves condicions
d'adheréncia. Es considerara oxidacid excessiva quan mitjangant un raspallat amb pues metal-liques, es determini una
pérdua de pes de |la barra proveta superior al 1%. S'haura de comprovar que un cop eliminat |'oxid, |'altura de la
corruga compleix amb els limits establerts a I'art. 32.2 de I'EHE-08 o I'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geométriques, es rebutjara |'armadura que presenti
defectes, i es procedira al repas de tota la remesa. Si les comprovacions resulten satisfactéries, s'acceptara la remesa,
prévia substitucié de I'armadura defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la remesa.
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BO MATERIALS BASICS

BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOC4 PLAQUES | PLANXES DE FIBROCIMENT
BOC40- PLACA DE FIBROCIMENT NT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOC40-T100.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PLAQUES DE FIBROCIMENT:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques seglents, d'acord amb |'especificat en 'apartat 4.1
del DB HE1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Les plaques han de portar marcades de forma llegible i dificilment alterable les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de fabricacié

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacié seglient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: A1**", F, ***
Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o materials de la
classe A1 conformement a la Decisid 96/603/CE, i les seves modificacions), - Productes per a cubiertas exteriores
sujetas a reglamentaciones sobre comportamiento al fuego exterior de Nivell o Classe: productes considerats conformes
sense necessitat d'assaig. * No s'aplica en recobriments de parets exteriors: - Sistema 4: Declaracid de Prestacions
- Productes per a cubiertas exteriores sujetas a reglamentaciones sobre comportamiento al fuego exterior de Nivell o
Classe: productes que requereixen assaig. * No s'aplica en recobriments de parets exteriors, - Productes per a usos
subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, €)**, D, E. ** Productes o materials per
als quals no existeix una etapa clarament identificable en el procés de produccid que suposi una millora en la
classificacio de reaccid al foc (per exemple |'addicié de retardadors d'ignicid o la limitacid de material organic), -
Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses: - Sistema 3: Declaracid de
Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL EN PLAQUES DE FIBROCIMENT EN COBERTES:
En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es
pot prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcid.
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En cas de disposar de marcatge CE s'ha de fer seguint el sistema de verificacid que correspongui, segons el seu Us i el
nivell o classe corresponent, tal com consta en I'annex ZA de I'UNE-EN 14509,

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:

- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a |'obra, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els
resultats dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat: - Resisténcia a flexid - Densitat aparent
- Condicions de permeabilitat UNE EN 494:

= Impermeabilitat a I'aigua

= Aigua calenta

- Saturacid-secat

- Glag-desglag

- Calor-pluja

- Caracteristiques geométriques:

- Pas d'ona

- Algaria d'ona o nervi

= Llargaria nominal

= Amplaria nominal

- Gruix nominal

- Escairat

OPERACIONS DE CONTROL EN PLAQUES DE FIBROCIMENT EN TANCAMENTS | DIVISORIES:

El control de recepcit de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclos la documentacio corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Contral mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aguest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Inspeccid visual del material a la seva recepcid.

Abans de comencar |'obra, sivaria el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a |'obra, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PLAQUES DE FIBROCIMENT EN COBERTES:

Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF i les normes de procediment indicades en cada assaig.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PLAQUES DE FIBROCIMENT EN TANCAMENTS | DIVISORIES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PLAQUES DE FIBROCIMENT EN COBERTES:
Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

S'han de complir les caracteristiques de la taula 5 del punt 5.5.1 de I'UNE EN 494 per a |'acceptacié.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s"ha de repetir I'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PLAQUES DE FIBROCIMENT EN TANCAMENTS |
DIVISORIES:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas

Pagina: 54

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

d'incompliment, s'ha de repetir |'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
acceptant-se aguest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BO MATERIALS BASICS

BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCC PLAQUES | PLANXES DE GUIX
BOCCO- PLACA DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCCO-210U,B0CC0-2100Q,B0CC0-210R,BOCCO-2105,B0CCO-210V.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica:
Altres, - Productes per a qualsevol Os excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc i I'Gs de
rigiditzacio d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres, -
Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc.
Productes que compleixen la Decisid de la Comissié 2003/43/CE modificada, - Preductes per a rigiditzacid d'estructures
de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica:
Altres, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid
al foc. Productes que compleixen la Decisid de la Comissid 2003/43/CE modificada, - Productes per a usos no subjectes
a reglamentacions sobre reaccid al foc: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a rigiditzacio
d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o
Caracteristica: Resisténcia a |'esforg tallant, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc
de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc, - Productes per a rigiditzacit d'estructures de fusta per a murs amb
carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia a tallant: -
Sistema 3: Declaracid de Prestacions

Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol
normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacid:

- Nom, logotip o adrega declarada del fabricant

- Les dues Oltimes xifres de |'any de la impressié del marcatge

- Referéncia a la norma europea corresponent: - Per a les plagues de guix laminat: la norma EN 520 - Per als
transformats de plaques de guix laminat: la norma EN 13950

- Descripcit del producte: nom genéric, material, dimensions i s previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents indicades a la taula ZA.1 de la norma UNE-EN 520 o UNE-
EN 13950 o UNE-EN 14190 per a les plagues de guix laminat o per als transformats de plaques de guix laminat

Les plaques de guix laminat han de designar-se de la seglent manera:

= L'expressid: 'Placa de yeso laminada”

= La lletra o combinacié de lletres que designa el tipus de placa

- Referéncia a la norma europea EN 520

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

- El tipus de cantell longitudinal

Les plaques han d'anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a I'etiqueta que
I'acompanya, a I'embalatge o bé a la documentacié comercial que acompanya I'enviament, amb la segiient informacié com
a minim:

- Nom, marca comercial o d'altres mitjans d'identificacié del fabricant de la placa

- Data de fabricacié

- Identificacié de la placa segons el sistema de designacid definit en la norma
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- El simbol normalitzat del marcatge CE

Els transformats de plaques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:

- L'expressié: "Transformado de placa de yeso laminado"

- Referéncia a la norma europea EN 13950

= Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix) i escairat ,si s'utilitza

- El tipus de placa de guix laminat, tipus de vora i gruix nominal de la placa en mm d'acord amb EN-520
Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de designar-se de la segiient
manera:

- Expressid que identifiqui el producte

- Referéncia a la norma europea EN 14190

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

Inspeccié visual del material a la seva recepci6, en referéncia a I'aspecte i caracteristiques geométriques.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials s6n coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclés la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Contral mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcit de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aguest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaques que arribin a I'obra es
demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques,

incloent els resultats dels assaigs seglents, realitzats per un laboratori acreditat: - Densitat - Pes perm2 -
Conductivitat térmica - Resisténcia térmica (plaques sense fibra de vidre ni lamina d'alumini) - Resisténcia al foc
(plagues amb fibra de vidre) - Resisténcia al vapor d'aigua (plaques amb lamina d'alumini) - Caracteristiques

geométriques
En cas de no presentar aguests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN APLACATS:

- Control de caracteristiques geométriques:
- Gruix

- Difergncia de llargaria entre les arestes

= Angles

- Rectitud d'arestes

- Planor

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS | DIVISORIES:

Si en els terminis establerts al comengar |'obra no es fa 'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s'ha de repetir |'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN APLACATS:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara
una série completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.
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En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix
lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

BO MATERIALS BASICS

BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOFL MAONS CERAMICS

BOF13- MAO FORADAT SENZILL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF13-T100.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els
valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb I'especificat en |'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcio d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressié
declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor
caracteristic: - Sistema 2+: Declaracid de Prestacions - Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria
1I**). ** Peces amb una resisténcia a compressid declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot
determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a 'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Classificacid segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié: - Numero d'identificacid del organisme notificat (només per
al sistema 2+) - Marca del fabricant i lloc d'origen - Dos Gltims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE. -
Namero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en el seu cas - Referéncia a la norma EN 771-
1 - Descripcié de producte: nom generic, material, dimensions, .. i (s al que va destinat. - Informacid de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclés la documentacid corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacio corresponent

Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcit de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Les peces de categoria | tindran una resisténcia declarada. El fabricant aportara la documentacié que acrediti que el
valor declarat de la resisténcia a compressid s'obtingui segons estableix |'UNE-EN 771-3 i assajades segons ['UNE-EN
772-1, i I'existéncia d'un pla de control de produccié industrial que doni garanties.

Les peces de categoria Il tindran una resisténcia a compressié declarada igual al valor mig obtingut en assaig segons
UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianga pot resultar inferior al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

= Abans de comengar |'obra de cada 45000 unitats que arribin a I'obra, s'ha de determinar la resisténcia a la compressio
d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de sequir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara
una série completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.
En el cas de la resisténcia a compressid, el valor a comparar amb |'especificacié s'obtindra amb la farmula: Rek = Re -
1,64 5, essent:

- s: Desviaci6 tipica (n-1), s #2 = (Rci Rec) *2/(n-1)

= Re: Valor mig de les resisténcies de les provetes

= Rei: Valor de resisténcia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetird, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix
lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificacié: - En el cas de |'assaig de massa, es prendra com a resultat el valor
mig de les 6 determinacions realitzades.

BO MATERIALS BASICS

BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA

BOF1 MAONS CERAMICS

BOF14- MAD MASSIS D'ELABORACIO MANUAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF14-T103.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els
valors de les propietats hidriques seglents, d'acord amb I'especificat en |'apartat 4.1 del DB HS 1:

= Absorcid d'aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que agquesta ho sol-liciti, la documentacid segilient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria 1*). * Peces amb una resisténcia a compressio
declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor
caracteristic: - Sistema 2+: Declaracio de Prestacions - Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria
11**), ** Peces amb una resisténcia a compressio declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot
determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic: - Sistema 4: Declaracid de Prestacions

Al'embalatge o al'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Classificacié seqgons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacié: - Numero d'identificacit del organisme notificat (només per
al sistema 2+) - Marca del fabricant i lloc d'origen - Dos (ltims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE. -
Namero del certificat de conformitat del control de produccid a fabrica, en el seucas - Referéncia a la norma EN 771-
1 - Descripcit de producte: nom generic, material, dimensions, .. i 05 al que va destinat. - Informacio de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de |'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcit de material verificara que les caracteristiques dels materials sdn coincidents amb 'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en |'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
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inclés la documentacid corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcit de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Les peces de categoria | tindran una resisténcia declarada. El fabricant aportara la documentacié que acrediti que el
valor declarat de la resisténcia a compressid s'obtingui segons estableix I'UNE-EN 771-3 i assajades segons I'UNE-EN
772-1, i 'existéncia d'un pla de control de produccio industrial que doni garanties.

Les peces de categoria |l tindran una resisténcia a compressid declarada igual al valor mig obtingut en assaig segons
UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianga pot resultar inferior al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglents:

- Abans de comengar |'obra de cada 45000 unitats que arribin a I'obra, s'ha de determinar la resisténcia a la compressio
d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Sien els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara
una série completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.
En el cas de la resisténcia a compressid, el valor a comparar amb |'especificacié s'obtindra amb la formula: Rek = Re -
1,64 s, essent:

- 5: Desviacid tipica (n-1), s ~2 = (Rei Re) ~2/(n-1)

- Re: Valor mig de les resisténcies de les provetes

- Rei: Valor de resisténcia de cada proveta

= n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble numeroc de mostres del mateix
lot, acceptant-ne aguest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificacio:

- En el cas de I'assaig de massa, es prendra com a resultat el valor mig de les 6 determinacions realitzades.
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BO MATERIALS BASICS

BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOFL MAONS CERAMICS

BOF19- TOTXANA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF19-132H,B0F19-1323,BOF19-132F.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els
valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcio d'aigua per capil-laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcit d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressio
declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor
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caracteristic: - Sistema 2+: Declaracio de Prestacions - Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria
11**), ** Peces amb una resisténcia a compressio declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot
determinar amb el valor mitjd o amb el valor caracteristic: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguents:

- Classificacié seqgons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1985, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacid: - Numero d'identificacié del organisme notificat (només per
al sistema 2+) - Marca del fabricant i lloc d'origen - Dos Gltims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE. -
Namero del certificat de conformitat del control de produccid a fabrica, en el seucas - Referéncia a la norma EN 771-
1 - Descripcit de producte: nom generic, material, dimensions, .. i 05 al que va destinat. - Informacio de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcit de material verificara que les caracteristiques dels materials sdn coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en |'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclés la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcio de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aguest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Les peces de categoria | tindran una resisténcia declarada. El fabricant aportara la documentacio que acrediti que el
valor declarat de la resisténcia a compressio s'obtingui segons estableix I'"UNE-EN 771-3 i assajades segons |'UNE-EN
772-1, i I'existéncia d'un pla de control de produccié industrial que doni garanties.

Les peces de categoria |l tindran una resisténcia a compressio declarada igual al valor mig obtingut en assaig segons
UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianga pot resultar inferior al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglents:

- Abans de comengar |'obra de cada 45000 unitats que arribin a I'obra, s'ha de determinar la resisténcia a la compressio
d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara
una série completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.
En el cas de la resisténcia a compressio, el valor a comparar amb 'especificacio s'obtindra amb la farmula: Rck = Re -
1,64 s, essent:

- s: Desviaci6 tipica (n-1), s #2 = (Rci Rec) *2/(n-1)

- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes

= Rei: Valor de resisténcia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetird, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix
lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificacid: - En el cas de 'assaig de massa, es prendra com a resultat el valor
mig de les 6 determinacions realitzades,

BO MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1 MAONS CERAMICS
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BOF1A- MAO CALAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF1A-0T5F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els
valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb I'especificat en |'apartat 4.1 del DB HS 1:

= Absorcio d'aigua per capil-laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcit d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressié
declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor
caracteristic: - Sistema 2+: Declaracit de Prestacions - Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria
11**). ** Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%, Es pot
determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic: - Sistema 4: Declaracid de Prestacions

A l'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglents:

- Classificacid segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglent informacié: - Numero d'identificacié del organisme notificat (només per
al sistema 2+) - Marca del fabricant i lloc d'origen - Dos Gltims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE. -
Namero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en el seu cas - Referéncia a la norma EN 771-
1 - Descripcié de producte: nom generic, material, dimensions, .. i s al que va destinat. - Informacid de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcit de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Les peces de categoria | tindran una resisténcia declarada. El fabricant aportara la documentacié que acrediti que el
valor declarat de la resisténcia a compressid s'obtingui segons estableix |'UNE-EN 771-3 i assajades segons |'UNE-EN
772-1, i I'existéncia d'un pla de control de produccié industrial que doni garanties.

Les peces de categoria Il tindran una resisténcia a compressié declarada igual al valor mig obtingut en assaig segons
UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianga pot resultar inferior al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

= Abans de comengar |'obra de cada 45000 unitats que arribin a I'obra, s'ha de determinar la resisténcia a la compressio
d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara
una série completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.
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En el cas de la resisténcia a compressio, el valor a comparar amb I'especificacio s'obtindra amb la farmula: Rek = Re -
1,64 s, essent:

- 5: Desviacié tipica (n-1), s 2 = (Rei Re) *2/(n-1)

- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes

= Rei: Valor de resisténcia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix
lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificacid: - En el cas de 'assaig de massa, es prendra com a resultat el valor
mig de les 6 determinacions realitzades,

BO MATERIALS BASICS

BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA

BOFG RAJOLES, CAIRONS | TOVES CERAMIQUES
BOFG2- RAJOLA CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOFG2-0GNF.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacic de
reaccid al foc de Nivell o Classe: A1***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al
foc (per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la Decisio 2000/605/CE), - Productes per a
paviments interiors incloent zones tancades de transport pablic de Nivell o Classe: A1***, F. *** Productes o materials
que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccio al foc (per exemple productes o materials de la classe Al
conformement a la Decisié 2000/605/CE), - Productes per a paviments exteriors i acabats de carretera per a cobrir
arees de circulacid peatonal i vehicular, - Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, per
a usos no subjectes a reglamentacié de reaccid al foc ni de substancies perilloses: - Sistema 4: Declaracié de
Prestacions - Productes per a paviments subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses, - Productes per a
recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacid de substancies perilloses, i en
sostres interiors suspesos subjectes a requisits de seguretat durant I'is: - Sistema 3: Declaracid de Prestacions
Les rajoles ceramiques i/o el seu embalatge han d'anar marcades amb: - La marca comercial i/o una marca de
fabricacié apropiada, i el pais d'origen - Marcat corresponent a la primera qualitat. - La referéncia a |'annex
corresponent de la norma europea (UNE EN 14411) i la classificacit, quan sigui aplicable. - Les mides nominals i les
mides de fabricacié modular(M) o no mdular - La naturalesa de la superficie (GL esmaltada o UGL no esmaltada)
L'embalatge i/o documentacié comercial han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret
1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar per la segiient informacié:

- Referéncia a la norma UNE-EN 14411

- Nom o marca del fabricant

- Dos ultimes xifres de |'any d'impressié del marcat

- Classificaci6 del producte i usos finals previstos.

- Indicacions per identificar les caracteristiques del producte en base a les especificacions técniques.

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segiients, d'acord amb |'especificat en l'apartat 4.1
del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusid del vapor d'aigua

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER A REVESTIMENTS:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
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El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent,

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient,

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segients:

= Abans de comengar I'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaquetes que arribin a I'obra es
demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técnigues,

incloent els resultats dels assaigs seglents, realitzats per un laboratori acreditat: - resisténcia a les taques
(UNE-EN 150 10545-14) - resisténcia a productes (UNE-EN IS0 10545-14) - resisténcia a |'abrasi6 (UNE-EN
150 10545-7) - adheréncia al morter de ciment (ASTM C 482) - Sobre 10 rajoles: - absorcid d'aigua (UNE-
EN IS0 10545-12) - resisténcia a la flexié (UNE-EN 1S0 10545-4) - comprovacié dimensional (UNE-EN 1S0
10545-2) - aspecte superficial (UNE-EN IS0 10545-2) - Sobre 5 rajoles: - resisténcia a la gelada (UNE-EN
180 10545-12) - resisténcia al clivellat del vidriat (UNE-EN 150 10545-11) - resisténcia al xoc térmic (UNE-
EN IS0 10545-9) - resisténcia a I'acid clorhidric o al hidréxid de potassi (UNE-EN IS0 10545-14) - Sobre 3
rajoles: - duresa a la ratllada (escala de mohs) - Sobre 1 rajola: - coeficient de dilatacio lineal (UNE-EN
IS0 10545-8)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA EN PECES PER A REVESTIMENTS:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER A REVESTIMENTS:

Si en els terminis establerts al comengar |'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Es repetira |'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER A PAVIMENTS:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, 5'ha de fer les comprovacions seglients:

- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament i cada 1000 m2 de superficie (unes 10000 peces), es demanaran
al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els
resultats dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat: - Aspecte - Absorcid d'aigua -
Resisténcia a la flexic - Duresa superficial - Dilatacid térmica - Resisténcia a les taques - Resisténcia als
productes doméstics de neteja - Llargaria - Amplaria - Gruix - Rectitud d'arestes - Planor -
Ortogonalitat

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es podra prescindir de la
presentacid dels assaigs de control de recepcio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PECES PER A PAVIMENTS:
Es sequiran les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER PAVIMENTS:

Sien els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara
una série completa d'assaigs a les peces rebudes a carrec del Contractista.

Es repetird I'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.
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BO MATERIALS BASICS

BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOFJ PECES CERAMIQUES ESPECIALS
BOFJ2- PEGA CERAMICA PER A SOLERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOFJ2-0EF5.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de |a part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segiients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1
del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia ala difusié del vapor d'aigua

BO MATERIALS BASICS

BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA

BOFJ PECES CERAMIQUES ESPECIALS

BOFJ6- PEGA ESPECIAL DE CERAMICA AMB DOS CANTELLS EN ESCAIRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOFJ6-TOAT,BOFJE-1041T.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Les rajoles i/o I'embalatge han de portar de forma indeleble i ben visible les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

= Primera qualitat

- Dimensions en cm

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segiients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1
del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusid del vapor d'aigua

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER A REVESTIMENTS:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

El control de recepcit de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en |'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclos la documentacio corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcit de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.
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En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:
- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaquetes que arribin a I'obra es
demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques,

incloent els resultats dels assaigs seglents, realitzats per un laboratori acreditat: - resisténcia a les tagues
(UNE-EN IS0 10545-14) - resisténcia a productes (UNE-EN IS0 10545-14) - resisténcia a I'abrasié (UNE-EN
150 10545-T7) - adheréncia al morter de ciment (ASTM C 482) - Sobre 10 rajoles: - absorcid d'aigua (UNE-
EN IS0 10545-12) - resisténcia a la flexid (UNE-EN IS0 10545-4) - comprovacid dimensional (UNE-EN 150
10545-2) - aspecte superficial (UNE-EN IS0 10545-2) - Sobre 5 rajoles: - resisténcia a la gelada (UNE-EN
150 10545-12) - resisténcia al clivellat del vidriat (UNE-EN IS0 10545-11) - resisténcia al xoc térmic (UNE-
EN IS0 10545-9) - resisténcia a |'acid clorhidric o al hidréxid de potassi (UNE-EN I1SO 10545-14) - Sobre 3
rajoles: - duresa ala ratllada (escala de mohs) - Sobre 1 rajola: - coeficient de dilatacié lineal (UNE-EN
150 10545-8)

En cas de no presentar aguests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA EN PECES PER A REVESTIMENTS:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER A REVESTIMENTS:

Si en els terminis establerts al comengar |'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Es repetira |'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER A PAVIMENTS:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament i cada 1000 m2 de superficie (unes 10000 peces), es demanaran
al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els

resultats dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat: - Aspecte - Absorcid d'aigua -
Resisténcia a la flexic - Duresa superficial - Dilatacid térmica - Resisténcia a les taques - Resisténcia als
productes doméstics de neteja - Llargaria - Amplaria - Gruix - Rectitud d'arestes - Planor -

Ortogonalitat

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es podra prescindir de la
presentacio dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PECES PER A PAVIMENTS:
Es seguiran les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER PAVIMENTS:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara
una série completa d'assaigs a les peces rebudes a carrec del Contractista.

Es repetira |'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.

B4 ESTRUCTURES

B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES
B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B44Z-0LZT.
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CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT | PERFILS D'ACER BUITS:
Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segient informacia:

- El tipus, la qualitat i, si s aplicable, la condicié de subministrament mitjangant la seva designacio abreujada

- Un nimero que identifiqui la colada (aplicable Ginicament en el cas d'inspeccid per colades) i, si &s aplicable, la mostra
- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de I'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o en la seccid transversal de
tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet o schre el
primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que agquesta ho sol-liciti, la documentacid segilient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a 0s en estructures metal-liques o en estructures mixtes metall | formigé: - Sistema
2+: Declaracid de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte acompanyat per:

- El nimero d'identificacid de I'organisme de certificacié

- El nom o marca comercial i adrega declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de 'any d'impressit del marcat

- El nimero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és procedent)

- Referéncia a la norma EN 10025-1

= Descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions i Os previst

- Informacia de les caracteristiques essencials indicades de la segiient forma: - Designacid del producte d'acord amb
la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1 - Designacit del
producte d'acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paguet amb una marca clara i indeleble que contingui la segiient
informacié:

- Dimensions del perfil o namero del planol de diseny

= Tipus i qualitat de |'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el marcatge CE
- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccid

- ldentificacid del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segient informaci:

- La designacid abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccio i assaigs especifics, un nimero d'identificacid, per exemple el nimero de comanda, que permeti
relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document corresponent (Onicament aplicable als perfils
foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paguets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclés la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
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qualitat, ha d'aportar-ne la documentacit corresponent

Control de recepcit mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut, En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient,

Inspeccid visual del material a la seva recepcio. Es controlaran les caracteristiques geométriques com a minim sobre un
10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzara amb la inspeccié requerida (UNE-EN 10204).
A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les seglents condicions:

- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer

- Procedéncia de fabricant

- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccié: - Série lleugera: e <= 16 mm - Série mitja: 16
mm <= e <= 40mm - Série pesada: e > 40 mm

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglents:

- Les unitats d'inspeccid seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.

- Per a cada lot , es realitzaran els seglents assaigs: - Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019) -
Determinacié quantitativa fésfor (UNE 7-029) - Determinaci6 del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1) -
Determinacid quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)

= En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els segiients assaigs: - Determinacio
quantitativa de manganés (UNE 7027) - Determinacié gravimétrica de silici (UNE 7028) - Assaig a flexio pel xoc
d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1) - Determinacid de |a duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-1S0 6506-1)
- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglients assaigs: - Assaig
d'aixafada (UNE-EN IS0 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN 150 1461, UNE-EN SO
2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

Abans de comencgar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacio:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacié previst, i assaig a traccid (UNE-EN 150
15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzara una radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de
constatar que el cordd esta totalment ple de material d'aportacia.

- Assaig de traccié del metall aportat{UNE-EN 1S0 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN IS0 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccid segons els criteris establerts a la norma UNE-
EN ISD 14284,

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els criteris establerts a les
UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris establerts a l'annex A de I'UNE
EN 10025-1,

Per la preparacit de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN S0 377.

Per la preparacié de provetes per assaig de traccid s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacid de provetes per assaig a flexid per xoc (resiligncia) s'aplicara la UNE 10045-1.
També son d'aplicacié els segiients requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes originals, aixi com la seva
localitzacid i orientacid del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN 10219-1 seguint els
parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcid d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig alguna anomalia no imputable al
material (com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) I'assaig es
considerara nul i caldra repetir-lo correctament amb una nova proveta.

Pagina: 67



CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2 contrassaigs segons UNE-
EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que s'esta assajant. Si ambdés resultats (dels
contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccid serd acceptable, en cas contrari es rebutjara,

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geométric, es rebutjara la pega incorrecta.
A més a més, s'augmentard el control, en I'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben
irregularitats, es faran les oportunes correccions ifo rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les
oportunes actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacio complira les condicions mecaniques indicades,

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona d'influéncia de la
soldadura.

B5 COBERTES
B52 MATERIALS PER A TEULADES
B526- TEULA ARAB DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B526-0XSA B526-0X50.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Com a minim el 50% de les teules ha de portar una marca indeleble i llegible amb |a segiient informacid:

- Nom del fabricant i tipus de producte

= Pais d'origen

- Any i mes de produccid

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segiients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1
del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia ala difusié del vapor d'aigua

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: productes Al
considerats conformes sense necessitat d'assaig, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre
comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes considerats conformes sense necessitat d'assaig, -
Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc, sobre comportament al foc exterior ni sobre
substancies perilloses: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a usos subjectes a reglamentacions
sobre comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig, - Productes per a usos
subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: A1 a F, - Productes per a usos subjectes a
reglamentacions sobre substancies perilloses: - Sistema 3: Declaracid de Prestacions

El simbol de marcatge CE a d'estampar-se conforme la Directiva 93/68/CEE i ha de mostrar-se en |'embalatge, i/o
documentacié comercial | a d'anar acompanyat de la segiient informacié:

- Nom, marca comercial o subministrador del fabricant;

- Els dos dltims digits de I'any en que es va fixar el marcatge;

- Referéncia a la norma UNE-EN 1304;

- Tipus de producte;

- Informacio de les caracteristiques essencials: - Resisténcia mecanica - Comportament al foc exterior - Reaccid
al foc - Impermeabilitat a I'aigua - Dimensions i tolerancies dimensionals - Durabilitat (gel/desgel)

- Propietats higrotérmiques (segons |'article 4.1 del DB HE1)

OPERACIONS DE CONTROL:
Abans de comencar |'obra, si varia el subministrament, i per cada 10.000 unitats que arribin a I'obra s'han de demanar

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, i s'han de
realitzar els assaigs segiients:

- Defectes estructurals: - Fissures i clivelles (25 peces) - Exfoliacions i laminacions (25 peces) -
Escrostonament (6 peces)

- Defectes fisics (sobre 6 peces de cada lot): - Resisténcia a la flexio (UNE EN 538) - Resisténcia a I'impacte (UNE
EN 1304) - Permeabilitat (UNE EN 539-1) - Resisténcia a la gelada (UNE EN 539-2) - Inclusions calcaries (UNE
67039 EXP)

- Defectes geométrics (sobre 25 peces de cada lot): - Tolerancia dimensional (UNE-EN 1304) - Deformacions

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar |'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s'ha de repetir I'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.
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B5 COBERTES
B53 MATERIALS PER A COBERTES DE PLAQUES CONFORMADES
B533- GANXO PER A COBERTES DE PLAQUES CONFORMADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B533-130E.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Les plaques han de portar marcades de forma llegible i dificilment alterable les dades seglents:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de fabricacid

B6 TANCAMENTS | DIVISORIES
BGB MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT
B6B1- PERFIL DE PLANXA D'ACER PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEB1-0KK7,B6B1-0KK3,B6B1-0KK6,B6B1-0KK2.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils han d'anar marcats de manera clara e indeleble, amb la segiient informacié com a minim:

- Referéncia a la norma europea EN 14195

- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacid del fabricant

- Identificacid de la perfileria segons el sistema de designacid esmentat anteriorment

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacid seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
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7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccid al foc. Productes que satisfan la Decisid de la Comissité 96/603/CE modificada, - Productes per a usos no
subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc: - Sistema 4: Declaracit de Prestacions - Productes per a usos
subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc: - Sistema 3:
Declaracit de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcit de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclés la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Contral mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aguest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Inspeccid visual del material a la seva recepcid, en referéncia a I'aspecte i caracteristiques geométriques.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els
resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat: - Gruix del recobriment - Adheréncia del
galvanitzat - Rectitud dels perfils. - Gruix de la planxa.

En cas de no presentar aguests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar |'obra no es fa 'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s'ha de repetir I'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B71 LAMINES BITUMINOSES
B712- LAMINA DE BETUM MODIFICAT LBM

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B712-HIWT7,B712-FGOE,B712-FGNY B712-FGNM B712-HG18.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacio que
acrediti aquest contingut.

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les
propietats hidriqgues seglients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del CTE/DB-HS_2006 1:

- Estanquitat

- Resisténcia a la penetracié d'arrels

- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacié de radiacid ultraviolada, altes temperatures i aigua
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- Resisténcia a la fluéncia

- Estabilitat dimensional

- Envelliment térmic

- Flexibilitat a baixes temperatures
- Resisténcia a la carrega estatica
- Resisténcia a la carrega dinamica
- Allargament al trencament

- Resisténcia a la traccid

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES,
BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT EN ESTRUCTURES ENTERRADES:

A cada rotlle o en la documentacit que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacio
seglent:

- Data de fabricacia

- Nom del fabricant o marca comercial

= Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos

- Condicions d'emmagatzematge

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglent informacié: - El nimero d'identificacié de I'organisme de certificacid

- El nom o la marca comercial - L'adreca enregistrada del fabricant - Les dues Gltimes xifres de I'any d'impressio
del marcatge - El nimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccid en fabrica -
Referéncia a la norma europea EN - Descripcio del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13707, tipus
d'armadura, tipus de recobriment - Tipus d'acabat superficial i sistema d'instal-lacid previst - Informacid de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN

El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a impermeabilitzacié de cobertes: - Sistema 2+: Declaracit de Prestacions -
Productes per a comportament de la impermeabilitzacid de cobertes subjectes a un foc extern de Nivell o Classe:
productes classe F roof, - Productes per a impermeabilitzacid de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe:
F: - Sistema 4: Declaracit de Prestacions - Productes per a comportament de la impermeabilitzacié de cobertes
subjectes a un foc extern de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig, - Productes per a impermeabilitzacia de
cobertes subjectes a reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una
etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per
exemple |'addicid de retardadors d'ignicid o la limitacié de material organic): - Sistema 3: Declaracié de Prestacions -
Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. "
Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la
classificacié de reaccid al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic): -
Sistema 1: Declaracié de Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES ANTICAPIL LARITAT O D'ESTANQUITAT
D'ESTRUCTURES ENTERRADES:

A cada rotlle o en la documentacit que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacio
seglent:

- Data de fabricacia

- Nom del fabricant o marca comercial

= Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula 'envasat i etiquetatge de preparats perillosos

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié: - El nimero d'identificacid de I'organisme de certificacio
- El nom o la marca comercial - L'adrega enregistrada del fabricant - Les dues Gltimes xifres de I'any d'impressié
del marcatge - El namero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccid en fabrica -
Referéncia a la norma europea EN - Descripcit del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13969, tipus
d'armadura, tipus de recobriment - Tipus d'acabat superficial i sistema d'instal-lacié previst - Informaci6 de les
caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN
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El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades: -
Sistema 2+: Declaracié de Prestacions - Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en
estructures soterrades sotmeses a reaccit al foc de Nivell o Classe: F: - Sistema 4: Declaracid de Prestacions -
Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccid al foc
de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el
procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple |'addicié de retardadors
d'ignicid o la limitacid de material organic): - Sistema 3: Declaracié de Prestacions - Productes per a anticapil-laritat
per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B,
C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una
millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple |'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacid de material
organic): - Sistema 1: Declaracid de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:

Els punts de control més destacables sdn els segilients:

Inspeccit visual del material en cada subministrament.

El control de recepcit de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en |'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacia: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclos la documentacio corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

- Control de recepcid mitjangant assaigs: El fabricant dels perfils ha de tenir concedida la Marca AENOR, d'acord amb
I'UNE 36530, o en el seu defecte ha de presentar el resultat positiu dels assaigs establerts per aquesta norma,
realitzats per un laboratori autoritzat, independent del fabricant.

Ala recepcid dels productes es comprovara: - Correspondéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacid certificacions exigides - Que es corresponen amb les propietats demandades -
Que han estat assajats amb la freqléncia establerta

- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de |'obra per a cada tipus de membrana, es
demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques,
incloent els resultats dels assaigs seglents, realitzats per un laboratori acreditat: - Capacitat d'esser plegat: UNE
104281-6-4 - Absorcid d'aigua en massa: UNE 104281-6-11 - Resisténcia a la calor: UNE 104281-6-3 -
Estabilitat dimensional després de 2h a 80°C: UNE 104281-6-7 - Apreciaci6 de la durabilitat: UNE 104281-6-16 -
Resisténcia a la traccid i allargament de trencament UNE-EN 12311-1  (en lamines bituminoses no protegides:) -
Massa: UNE EN 1849-1  (en lamines bituminoses amb autoproteccié mineral:) - Fluéncia: UNE 104281-6-3 - Punt
de reblaniment: UNE 104281-1-3

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

- Determinacid sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les caracteristiques geométriques
d'amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en lamines bituminoses amb autoproteccit mineral)

OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LAMINES BITUMINOSES:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pOblica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de
1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons
les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de |'Associacit Europea de Lliure Canvi.

També en aguest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el
Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.
La presa de mostres del material es realitzara d'acord amb I'UNE-EN 13416,

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O
AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:
No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, dequdament etiquetades i acompanyades amb el
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corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacié,
es repetird I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aguests resultin satisfactoris.
En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjara la pega assajada i s'incrementara el control, en
primer lloc, fins al 20% de les peces, i en cas de seqguir observant deficiéncies, fins al 100% del subministrament.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | A[LLAMENTS
B77 LAMINES DE POLIETILE, POLIPROPILE | POLIOLEFINES
B775- VEL DE POLIETILE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B775-0KR3,B775-H4BC.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacio
segiient:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de fabricacia

- ldentificacio del producte

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula 'envasat i etiquetatge de preparats perillosos

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié: - El nimero d'identificacid de I'organisme de certificacio
del Control de produccié en fabrica - El nom o la marca comercial - L'adrega enregistrada del fabricant - Les
dues Gltimes xifres de I'any d'impressio del marcatge - El nimero de certificat de conformitat CE o del certificat de
control de produccié en fabrica - Referéncia a la norma europea EN - Descripcid del producte: material base,
armadura, acabat superficial i 0s previst - Informacid sobre les caracteristiques essencials

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les
propietats hidriques segilients, d'acord amb |'especificat en I'apartat 4.1 del CTE/DB-HS_2006 1:

- Estanquitat

- Resisténcia a la penetracit d'arrels

- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacié de radiacié ultraviolada, altes temperatures i aigua

- Resisténcia a la fluéncia

- Estabilitat dimensional

- Envelliment térmic

- Flexibilitat a baixes temperatures

- Resisténcia a la carrega estatica

- Resisténcia a la carrega dinamica

= Allargament al trencament

- Resisténcia a la traccié

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a impermeabilitzacid de cobertes: - Sistema 2+: Declaracit de Prestacions -
Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes
classe F roof, - Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccid al foc de Nivell o Classe: F: -
Sistema 4: Declaracid de Prestacions - Productes per a impermeabilitzacid de cobertes subjectes al compaortament al foc
exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig, - Productes per a impermeabilitzacié de cobertes
subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple

Pagina: 73



CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

I'addicid de retardadors d'ignicié o la limitacid de material organic): - Sistema 3: Declaracid de Prestacions -
Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. "
Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la
classificacid de reaccio al foc (per exemple I'addicio de retardadors d'ignicio o la limitacid de material organic): -
Sistema 1: Declaracié de Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES DE VAPOR:

A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacid
seglient:

- Data de fabricacié

- Nom del fabricant o marca comercial

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix 0 massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula |'envasat i etiquetatge de preparats perillosos

- Tipus de producte segons la norma UNE-EN 13984

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbel normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacid: - El nimero d'identificacid de 'organisme de certificacio
del producte (només per al sistema 1) - El nom o la marca comercial - L'adrega enregistrada del fabricant - Les
dues dltimes xifres de |'any d'impressié del marcatge - El nimero de certificacié del producte (només per al sistema
1) - Referéncia ala norma europea EN - Descripcid del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13984 -
Sistema d'instal-lacié previst - Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les
propietats hidriques seglients, d'acord amb |'especificat en |'apartat 4.1 del CTE/DB-HS_2006 1:

- Resisténcia al pas del vapor d'aigua (MNs/g) o (m2hPa/mg)

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:

Productes per a control del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacid de reaccid al foc, en els que en una etapa
clarament identificable en el procés de produccié, s'ha realitzat una millora de la classificacié de la reaccid al foc,
classificats en classes A1, A2, Bo C: - Sistema 1: Declaracié de prestacions

Productes per al control del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc:

= Productes que en una etapa clarament identificable en el procés de produccid, no s'ha realitzat una millora de la
classificacid de la reaccit al foc, classificats en classes A1, A2, Bo C

- Productes classificats en classes Do E

Productes per a control del vapor d'aigua no subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc:

Productes per a control de vapor d'aigua subjectes a la reglamentacié de reaccid al foc classificats en classe F: -
Sistema 3: Declaracié de prestacions - Sistema 4: Declaraci6 de prestacions

OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIETILE:

Inspeccio visual del material en cada subministrament,

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sdn coincidents amb I'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en |'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclés la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcio de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitarad en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Ala recepcid dels productes es comprovara: - Correspondéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacid certificacions exigides - Que es corresponen amb les propietats demandades -
Que han estat assajats amb la freqléncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

= Determinacid sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les caracteristiques geométriques
d'ampléaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en lamines bituminoses amb autoproteccid mineral)
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- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de |'obra per a cada tipus de membrana, es
demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques,

incloent els resultats dels assaigs seglents, realitzats per un laboratori acreditat: - Per alamines de baixa densitat
(UNE 53275): - Resisténcia a la traccio i allargament de trencament (UNE-EN IS0 527-3) - Resisténcia a
I'impacte. - Resisténcia a I'esquingament (UNE-EN IS0 6383-2)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LAMINES DE POLIETILE:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra piblica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de
1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons
les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el
Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el
corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacid compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacia,
es repetira 'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjara la pega assajada i s'incrementara el control, en
primer lloc, fins al 20% de les peces, i en cas de seguir observant deficiéncies, fins al 100% del subministrament.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7B GEOTEXTILS
B7B1- GEOTEXTIL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7B1-0KPN,B7B1-0KPC,B7B1-0KPB.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacié seglient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:

- Productes per a carreteres, vies férries, fonamentacions i murs, sistemes de drenatge, control de |'erosis,
embassaments i preses, canals, tinels i estructures subterranies, abocadors de residus liquids o contencid,
emmagatzematge de residus sdlids o abocadors de residus de Funcid: Fluid o barrera de gas, capa de proteccid,
drenatge i/o filtracia, i reforg,

- Productes per a paviments i capes de transit asfaltiques de Funcid: Reforg, relaxacié de tensions i barrera entre
capes: - Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

- Productes utilitzats en totes les obres de Funcio: capa de separacié: - Sistema 4: Declaracid de Prestacions
L'albara contindra, com a minim, les seglients dades:

- Noms i adreca del fabricant i de la empresa subministradora

- Data de subministrament i de fabricacié

- ldentificacid del vehicle que el transporta

- Quantitat que es subministra

= Designacid de la marca comercial i tipus de producte subministrat

= Nom i adrega del comprador i del desti

- Referéncia de la comanda
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- Condicions d'emmagatzematge si fos necessari

El producte ha d'estar marcat de manera clara i indeleble amb la informacié especificada a la norma UNE-EN 150 10320.
El producte ha de portar marques d'identificaci6 per al control durant la instal-lacié, que contenguin com a minim nom i
tipus de producte, que es repeteixin cada 5 m.

El simbol de marcatge CE estara fixat directament al geotéxtil 0 a una etiqueta fixada al mateix. Quan no sigui possible
es fixara a |'embalatge o a la documentacié d'acompanyament.

El marcat i etiquetatge CE ha d'incloure la informacié segient:

- Simbol del marcatge CE

- Els dos dltims digits de I'any en qué es va fixar el marcat per primera vegada

- Codi d'identificacid i tipus de producte

- Namero de referéncia de la declaracié de prestacions

- Nivell o classe de prestacions declarat

- Data de I'especificacit técnica harmonitzada aplicable

- Nimero d'identificacit de I'organisme de certificacio

- 0s previst, segons s'especifica a la norma armonitzada aplicable

Informacié que s'ha de subministrar amb al producte:

- Nom del fabricant o marca comercial

- ldentificacid del producte

- Massa nominal en kg

- Dimensions

- Massa nominal per unitat de superficie (g/m2)

- Tipus de polimer principal

- Classificacié del producte segons 1S0 10318

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacié que
acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Comprobacio de que la documentacid que acompanya al producte es la establerta al punt anterior.

Verificacié de que els valors declarats als documents de marcatge CE compleixen les especificacions de la DT,

Inspeccit visual del material en cada subministrament.

Si es detecta qualsevol anomalia durant el transport, emmagatzematge o manipulacié dels productes, la DF pot disposar
en qualsevol moment la realitzacié de comprovacions i assaigs.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el
corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

En cas de no conformitat d'algun assaig o comprovacio, la DF indicara les mesures a adoptar (nous assaigs o rebuig del

lot).

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C MATERIALS PER A ATLLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C1 MATERIALS PER A AILLAMENTS AMORFS, LIQUIDS | ESCUMES PROJECTADES | REBLERT DE CAMBRES
B7C11- ESCUMA DE POLIURETA (PUR)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C11-T100,

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ESCUMA DE POLIURETA O MORTER:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques seglents, d'acord amb |'especificat en 'apartat 4.1
del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les
propietats hidriques seglients, d'acord amb |'especificat en |'apartat 4.1 del DB HS 1:

= Absorcio d'aigua per capil-laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacio corresponent

Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcit de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacid certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqiiéncia establerta

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA FORMOL:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglents:

= Abans de comengar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de |'obra per a
cada tipus de material, es realitzaran els assaigs segiients: - Densitat aparent. - Conductivitat térmica (UNE-EN
12667)

- A criteri de la DF es poden demanar addicionalment, la resta d'assaigs d'identificacid recollits en el plec de
condicions, en funcié del tipus de material.

OPERACIONS DE CONTROL EN AILLAMENTS D'ESCUMA DE POLIURETA:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

- Abans de comencar |'obra i per a cada subministrament, es realitzaran els assaigs segients, mitjangant un laboratori
acreditat i extern: - Densitat aparent a escumacié lliure (UNE EN IS0 845) - Assaigs d'escumacid, amb determinacia
del temps de crema i temps de fil. (UNE 92120-1). - Homogeneitat de I'escuma segons |'Ordre del 12/7/1996

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran els materials que no arribin a |'obra acompanyats amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant
on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacid compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacia,
es repetira 'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C MATERIALS PER A A[LLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C2 PLANXES DE POLIESTIRE

B7C25- PLANXA DE POLIESTIRE EXTRUIT (XPS)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C25-186C,B7C25-1818.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre |'etiqueta o sobre I'embalatge, han de figurar de forma clara i ben visible, les dades
segients:

- Identificaci6 del producte

- Identificacid del fabricant

- Data de fabricacié

- Identificacié del torn i del llec de fabricacio

- Classificacid segons la reaccid al foc

- Resisténcia térmica

- Conductivitat térmica

- Gruix nominal

- Codi de designacid segons el capitol 6 de I'UNE-EN 13164 per al poliestiré extruit i I'UNE-EN 13163 per al poliestiré
expandit

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

- Llargaria i amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar el valor del factor de resisténcia a la difusid del vapor d'aigua (assajat segons UNE-EN 12086).

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les
propietats hidriques seglients, d'acord amb I'especificat en 'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcid d'aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1a E)***, F.
*** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de
la classe Al conformement a la Decisi6 96/603/CE, i les seves modificacions): - Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccit al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. **
Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora
en la classificacid de reaccié al foc (per exemple |'addicid de retardaders d'ignicit o la limitacid de material organic), -
Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc: - Sistema 3: Declaracié de Prestacions -
Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o
materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la
classificacid de reaccié al foc (per exemple |'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacit de material organic): -
Sistema 1: Declaracié de Prestacions

El fabricant ha de facilitar, si se li demana, el certificat de conformitat dels valors declarats evaluats segons la UNE-EN
13172,

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccio visual del material en cada subministrament,

El control de recepcit de material verificara que les caracteristiques dels materials sdn coincidents amb 'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en |'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
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inclés la documentacid corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control de recepcit mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut, En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient,

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacid certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqligncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, 5'ha de fer les comprovacions seglients:

- Abans de comengar |'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasi al llarg de |'obra per a
cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs d'identificacié seglents: - Densitat - Conductivitat térmica -
Permeabilitat al vapor d'aigua - Resisténcia a la compressid - Coeficient de dilatacid - Reaccid al foc

- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteristiques geométriques
seglents (UNE-EN 13163) - Amplaria - Llargaria

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el
corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacid compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacia,
es repetira |'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
En cas d'incompliment d'una comprovacid geométrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne el control, en
primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C2 PLANXES DE POLIESTIRE

B7C26- PLANXA DE POLIESTIRE EXPANDIT (EPS)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C26-FGWQ,B7C26-FGRO.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre I'etiqueta o sobre |'embal atge, han de figurar de forma clara i ben visible, les dades
seglents:

- ldentificacid del producte

- Identificacio del fabricant

- Data de fabricacié

- Identificacid del torn i del lloc de fabricacid

- Classificacio segons la reaccid al foc

- Resisténcia térmica

- Conductivitat térmica

= Gruix nominal

- Codi de designacid segons el capitol & de I'UNE-EN 13164 per al poliestiré extruit i I'UNE-EN 13163 per al poliestiré
expandit

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

- Ulargaria i amplaria nominals

Pagina: 79



CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar el valor del factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua (assajat segons UNE-EN 12086).

Per al poliestiré expandit, el valor declarat pot ser el corresponent de la taula D.2. de la UNE-EN 13163, en funcio de
tipus.

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les
propietats hidriques seglients, d'acord amb I'especificat en |'apartat 4.1 del DB HS 1:

= Absorcid d'aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que agquesta ho sol-liciti, la documentacid segilient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1a E)***, F.
*** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de
la classe Al conformement a la Decisid 96/603/CE, i les seves modificacions): - Sistema 4: Declaracio de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. **
Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora
en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicid de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic), -
Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc: - Sistema 3: Declaracié de Prestacions -
Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o
materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la
classificacid de reaccio al foc (per exemple |'addicio de retardadors d'ignicié o la limitacid de material organic): -
Sistema 1: Declaracié de Prestacions

El fabricant ha de facilitar, si se li demana, el certificat de conformitat dels valors declarats evaluats segons la UNE-EN
13172,

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccit visual del material en cada subministrament.

El control de recepcit de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacia: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclos la documentacio corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacié certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqliéncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

- Abans de comengar |'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de |'obra per a
cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs d'identificacio seglients: - Densitat - Conductivitat térmica -
Permeabilitat al vapor d'aigua - Resisténcia a la compressid - Coeficient de dilatacié - Reaccid al foc

= Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteristiques geométriques
seglients (UNE-EN 13163) - Amplaria - Llargaria

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el
corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificaci compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacia,
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es repetira |'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
En cas d'incompliment d'una comprovacié geométrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne el control, en
primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats, fins al 100% del subministrament.
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7CY FELTRES, PLAQUES | NODULS DE LLANA MINERAL DE ROCA

B7C93- PLACA DE LLANA MINERAL DE ROCA (MW) PER A ATLLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C93-0ITM,BTCO3-0IWW,B7C93-0ITJ.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre I'etiqueta o sobre |'embal atge, han de figurar de forma clara i ben visible, les dades
seglents:

- ldentificacio del producte

- Identificacio del fabricant

- Data de fabricacié

- Identificacio del torn i del lloc de fabricacio

- Classificacid segons la reaccid al foc

- Resisténcia térmica

- Conductivitat térmica

- Gruix nominal

- Codi de designacié segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

- Ulargaria i amplaria nominals

= Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques seglients, d'acord amb |'especificat en I'apartat 4.1
del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les
propietats hidriques segiients, d'acord amb |'especificat en |'apartat 4.1 del DB HS 1:

= Absorcio d'aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcit d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1 a E)***, F.
*** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccit al foc (per exemple productes o materials de
la classe Al conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions): - Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. **
Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccid no suposa una millora
en la classificacid de reaccio al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicit o la limitacié de material organic), -
Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc: - Sistema 3: Declaracid de Prestacions -
Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccit al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o
materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccid suposa una millora en la
classificacio de reaccid al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacid de material organic): -
Sistema 1: Declaracié de Prestacions

El fabricant ha de facilitar, si se |i demana, el certificat de conformitat dels valors declarats evaluats segons la UNE-EN
13172,
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OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials s6n coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclés la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Inspeccit visual del material en cada subministrament.

Ala recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacio certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqliéncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

- Abans de comengar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de I'obra per a
cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs d'identificacit segilients: - Percentatge de vidre i aglomerant (UNE
92208) - Densitat (UNE-EN 1602) - Conductivitat térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939) - Reaccié al foc

= Determinacid sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteristiques geométriques
segients (UNE 92209) - Amplaria - Llargaria - Gruix

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el
corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacié,
es repetird |'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
En cas d'incompliment d'una comprovacia geométrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne el contral, en
primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C MATERIALS PER A ATLLAMENTS TERMICS, ATLLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7CP PLAFONS ABSORBENTS PER A AILLAMENT ACOSTIC

B7CP2- PLAFO ACUSTIC DE PLANXA PERFORADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7CP2-15TW.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacié que
acrediti aquest contingut.
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | A[LLAMENTS
B7D MATERIALS PER A AILLAMENTS CONTRA EL FOC
B7D2 MORTER IGNIFUG

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7D20021.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segiients, d'acord amb |'especificat en 'apartat 4.1
del DB HE1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

En el sac han de figurar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Pes net o volum

B7 IMPERMEABILITZACIONS | A[LLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS
B7J3- ESCUMA DE POLIURETA PER A SEGELLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J3-0GSM.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- ldentificacié del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de carté-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'(s

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartd-guix)

B7J5 SEGELLANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J50010.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacio del producte

- Color (excepte la massilla per a plagues de carté-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'ds

- Pes net o volum del producte
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- Data de caducitat (excepte |a massilla per a plaques de cartd-guix)

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Altres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc.
Productes que satisfan la Decisid de la Comissid 96/603/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en |'etiqueta, embalatge o documentacio
comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segient informacié:
- Nimero o marca comercial i adrega registrada del fabricant
- Els dos GOltims digits de I'any en que es va fixar el marcat
- Referéncia a la norma UNE-EN 13963
- Descripcid del producte:nom genéric, material i s previst
- Informacid sobre les caracteristiques essencials

OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:
- Control de les condicions del subministrament i recepcit del certificat de qualitat corresponent on es garanteixi el
compliment de les condicions establertes al plec.
- Per a cada material segellant diferent o quan es modifiquin les condicions de subministrament, es realitzaran els
assaigs d'identificacid segiients:(UNE 104281-0-1)
- Assaig de penetracid
- Assaig de fluéncia
- Assaig d'adheréncia
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MASSILLA ASFALTICA:
La presa de mostres del material per a determinar les seves caracteristiques, es realitzara d'acord ala norma UNE 104281~
0-1.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN MASSILLA ASFALTICA:

No s'acceptara el material que no arribi acompanyat del corresponent certificat de control de fabricacié garantint el
compliment de les condicions establertes al plec.

En el cas que qualsevol dels assaigs realitzats no resultés satisfactori, es repetira el mateix sobre dues mostres més del
mateix lot, acceptant-ne Gnicament quan els dos nous resultats compleixin les especificacions.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | ATLLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS
B7J6- MASSILLA PER A SEGELLAT DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BTJ6-0GSL.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificaci6 del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de carté-guix o escuma de poliureta)
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- Instruccions d'is
= Pes net o volum del producte
- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de carté-guix)

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica:
Altres, - Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid
al foc. Productes que satisfan la Decisit de la Comissid 96/603/CE modificada, - Productes per a usos no subjectes a
reglamentacions sobre reaccié al foc: - Sistema 4: Declaraci6 de Prestacions - Productes per a usos subjectes a
reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc: - Sistema 3: Declaracid de
Prestacions

El simbel de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en |'etiqueta, embalatge o
documentacié comercial.

El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de |la seglent informacié:

- Namero o marca comercial i adrega registrada del fabricant

- Els dos dltims digits de I'any en que es va fixar el marcat

- Referéncia a la norma UNE-EN 13963

- Descripcid del producte:nom genéric, material i 0s previst

- Informacit sobre les caracteristiques essencials
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | A[LLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS
B7J8- MASSILLA DE RESINES EPOXI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J8-HKHT.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacid del producte

- Color (excepte la massilla per a plagues de cart-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'(s

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartd-guix)

B7 IMPERMEABILITZACIONS | A[LLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS
B7JE- MASSILLA PER A SEGELLATS, D'APLICACIO AMB PISTOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7JE-OGTM,B7JE-OGTI.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Ha de portar impreses les dades segients:
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- Nom del fabricant o marca comercial

- ldentificacid del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de carté-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'Os

= Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plagues de cartd-guix)

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7Z MATERIALS ESPECIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7Z0- EMULSIO BITUMINOSA PER A IMPERMEABILITZACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7Z0-13F3,B7Z0-13F4.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ala recepcit de cada partida s'exigira I'albard, un full de caracteristiques i un certificat de garantia de qualitat del
material, subscrit pel fabricant, on s'especifiqui el tipus i denominacid del betum, i es garanteixi el compliment de les
condicions exigides en el plec de condicions.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Inspeccit del sistema de transport i les instal-lacions d'emmagatzematge per part de la DF.

- Recepcid de I'albara, el full de caracteristiques i certificat de qualitat del material.

Amb independéncia de la presentacié del certificat esmentat, per a cada subministrament de material rebut es demanara
al contractista el resultat de |'assaig:

- Residu per destil-lacié (NLT 139).

En cas de no rebre el certificat de qualitat o de presentar dubtes d'interpretacié, la DF pot determinar |'execuci6 dels
assaigs que consideri oportuns per tal de garantir les condicions exigides en el plec.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostres es fara segons les indicacions de la norma UNE 104281-3-1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els resultats dels assaigs i els valors del certificat d'identificacid, han de complir les limitacions establertes en el plec

B8 REVESTIMENTS
BB1 MATERIALS PER A ARREBOSSATS | ENGUIXATS
B811- MORTER PER A ARREBOSSAT | LLISCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B811-T100.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de |a part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques seglients, d'acord amb |'especificat en I'apartat 4.1
del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia ala difusié del vapor d'aigua

Al'embalatge o al'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:
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- Nom o marca d'identificacid i adrega registrada del fabricant

- Dos GOltims digits del any en el que es va estampar el marcatge CE

- Referéncia ala norma UNE-EN 998-1

- Reaccid al foc

- Absorcit d'aigua (per morters per ésser utilitzats a |'exterior)

- Permeabilitat al vapor d'aigua per a morters de revestiment exterior i permeabilitat a I'aigua després de cicles
climatics de condicionament per morters OC

- Adhesid o adhesid després de cicles climatics per morters OC.

- Conductivitat térmica/densitat i conductivitat térmica per morters T

- Durabilitat per a morters exteriors i durabilitat (resisténcia al gel desgel) per a morters OC

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacid seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a acabat de murs, pilars, envans i sostres: - Sistema 4: Declaracit de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Inspeccid visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les
exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats corresponents de resisténcia a compressio (UNE EN 1015-11).
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les
condicions exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressio han de correspondre a les especificacions de projecte.

B& REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS
B840- AMORTIDOR ANTIVIBRATORI PER A CEL RAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B840-28CV.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o
Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials gue no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple
productes o materials de la classe Al conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions), - Productes per
a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc, sobre
reaccid al foc i sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de seguretat d'Gs en vigor (fragilitat, resisténcia
a la traccid per flexid i capacitat portant): - Sistema 4: Declaracid de Prestacions - Productes per a acabat interior
de sostres subjecte als requisits de seguretat d'0s en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccid per flexid i capacitat
portant), - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reacci al foc de Nivell o
Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccid no suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple |'addicid de retardadors d'ignicid o la
limitacio de material organic), - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre
substancies perilloses, - Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc: -
Sistema 3: Declaracid de Prestacions - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre

Pagina: 87



CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable
en el procés de produccid suposa una millora en la classificacio de reaccid al foc (per exemple I'addicié de retardadors
d'ignicid o la limitacié de material organic): - Sistema 1: Declaraci6 de Prestacions

Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- El nimero i I'any d'aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el nimero/data o referéncia de les
modificacions/revisions a aquesta norma europea

- Els simbols corresponents al tipus i a les dimensions

- Identificacio del material o materials

- Any i mes de fabricacié

- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant

OPERACIONS DE CONTROL:

- El control de recepcio de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb |'establert en
el projecte i plec de condicions (CTE Parte 1. Art.7.2).

- Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant
(signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclas la
documentacié corresponent al marcatge CE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetrd cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni materials amb deficigncies a la
documentaciéd de marcatge CE.

B8 REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RAS0S
B843- ENTRAMAT PER A CEL RAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B843-H591

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que agquesta ho sol-liciti, la documentacid seglient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccit al foc de Nivell o
Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple
productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisid 96/603/CE, i les seves modificacions), - Productes per
a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc, sobre
reaccit al foc i sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de seguretat d'is en vigor (fragilitat, resisténcia
a la traccid per flexié i capacitat portant): - Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a acabat interior
de sostres subjecte als requisits de seguretat d'Gs en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccid per flexié i capacitat
portant), - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o
Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccio al foc (per exemple |'addicié de retardadors d'ignicié o la
limitacié de material organic), - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre
substancies perilloses, - Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc: -
Sistema 3: Declaracié de Prestacions - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre
reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable
en el procés de produccid suposa una millora en la classificacit de reaccid al foc (per exemple I'addicit de retardadors
d'ignicid o la limitacid de material organic): - Sistema 1: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- El nimero i I'any d'aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el nimero/data o referéncia de les
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modificacions/revisions a aquesta norma eurcpea

= Els simbols corresponents al tipus i a les dimensions

- Identificacié del material o materials

- Any i mes de fabricacio

- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant

OPERACIONS DE CONTROL:

- El control de recepcid de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb |'establert en
el projecte i plec de condicions (CTE Parte 1. Art.7.2).

- Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant
(signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclés la
documentacié corresponent al marcatge CE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetra cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni materials amb deficiéncies a la
documentacié de marcatge CE.
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B8 REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS
B845- ESTRUCTURA PER A CEL RAS CONTINU DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B845-2L8F.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccio al foc de Nivell o
Classe: (ALl aE)*™", F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple
productes o materials de la classe Al conformement a la Decisio 96/603/CE, i les seves modificacions), - Productes per
a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc, sobre
reaccit al foc i sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de seguretat d'is en vigor (fragilitat, resisténcia
a la traccid per flexid i capacitat portant): - Sistema 4: Declaracio de Prestacions - Productes per a acabat interior
de sostres subjecte als requisits de seguretat d'Us en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccid per flexio i capacitat
portant), - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o
Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccit al foc (per exemple |'addicit de retardadors d'ignicio o la
limitacid de material organic), - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre
substancies perilloses, - Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc: -
Sistema 3: Declaracid de Prestacions - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre
reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable
en el procés de producci suposa una millora en la classificacit de reaccit al foc (per exemple I'addicié de retardadors
d'ignicid o la limitacié de material organic): - Sistema 1: Declaracit de Prestacions

A l'embalatge o a 'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- El nimero i I'any d'aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el nimero/data o referéncia de les
modificacions/revisions a aquesta norma europea

= Els simbols corresponents al tipus i a les dimensions

- Identificacio del material o materials

- Any i mes de fabricacié

- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant

Pagina: 89



CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

OPERACIONS DE CONTROL:

- El control de recepcit de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb |'establert en
el projecte i plec de condicions (CTE Parte 1. Art.7.2).

- Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant
(signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclés la
documentacié corresponent al marcatge CE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetra cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni materials amb deficiéncies a la
documentacié de marcatge CE.

B8 REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS
BB48- ESTRUCTURA PER A CEL RAS DE PLAQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B848-21U0,BB48-21V4.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccid al foc de Nivell o
Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple
productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisid 96/603/CE, i les seves modificacions), - Productes per
a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc, sobre
reaccid al foc | sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de seguretat d'is en vigor (fragilitat, resisténcia
alatraccid per flexié i capacitat portant): - Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a acabat interior
de sostres subjecte als requisits de seguretat d'Gs en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccid per flexid i capacitat
portant), - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccit al foc de Nivell o
Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccid no suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple |'addicio de retardadors d'ignicid o la
limitacié de material organic), - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre
substancies perilloses, - Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc: -
Sistema 3: Declaracié de Prestacions - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre
reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable
en el procés de produccid suposa una millora en la classificacid de reaccid al foc (per exemple 'addicid de retardadors
d'ignicit o la limitacié de material organic): - Sistema 1: Declaracid de Prestacions

Al'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- El nimero i I'any d'aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el nimero/data o referéncia de les
modificacions/revisions a aquesta norma europea

- Els simbols corresponents al tipus i a les dimensions

- Identificaci6 del material o materials

- Any i mes de fabricacio

- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant

OPERACIONS DE CONTROL:

- El control de recepcit de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb |'establert en
el projecte i plec de condicions (CTE Parte 1. Art.7.2).

- Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant
(signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclés la
documentacid corresponent al marcatge CE.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetra cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni materials amb deficiéncies a la
documentacio de marcatge CE.

B& REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS
B84A- PLACA D'ESCAIOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BB84A-0P44.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Les plaques d'escaiola per a cels rasos han de designar-se de la seglient manera, ja sigui sobre la propia placa, o bé
sobre la documentacid comercial que |'acompanya

= el tipus de placa per a sostres suspesos per a sostres continus o desmuntables

- referéncia a la norma europea EN 14246

= dimensions en mm (llargaria x amplaria x gruix)

- tipus de perfils de vora

- massa per m2

- pH

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglent informacio:

- nom o marca comercial | adrega enregistrada del fabricant

- els dos dltims digits de I'any d'aplicacid del marcatge

- referéncia a la norma europea EN 14246

= descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions i (s previst

- informacié sobre les caracteristiques essencials que procedeixin indicades de la forma segient: - valors declarats i
quan procedeixi, nivell o classe segons la taula ZA.1 de la norma EN 14246 - prestacié no determinada (PND) per a
aquelles caracteristiques que els i sigui aplicable - com a alternativa, una designacié normalitzada que posi de
manifest algunes o totes les caracteristiques essencials

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacid segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a qualsevol 0s excepte el de cels rasos per a proteccié de les subestructures contra el
foc i per a prestacions acOstiques: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions - Productes per a cels rasos per a
proteccid de les subestructures contra el foc i per a prestacions acistiques de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia
al foc: - Sistema 3: Declaracié de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb |'establert en la
DT. Aguest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclés la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacit corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcit de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut, En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcio si ho creu convenient,

Inspeccid visual del material a la seva recepcid, en referéncia a |'aspecte i caracteristiques geométriques.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segients:
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- Abans de comengar |'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada 500 m2 d'un mateix tipus de placa que
arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori acreditat: - Plaques
d'escaiola (UNE-EN 14246): - Dimensions (6 uds escaiola sostres) - Planor (6 uds escaiola sostres) -
Humitat (6 uds escaiola sostres)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

- Es comprovaran, sobre 10 mostres rebudes en cada subministrament, les caracteristiques geométriques segiients: -
Amplaria - Llargaria - Gruix - Planor - Rectitud d'arestes - En cas de planxes metal-liques perforades:
diametre i separacid de perforacions

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Control estructural i fisic:

- No s'autoritzara la col-locacié de plagues que no vagin acompanyades del certificat del fabricant.

- Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es fara una
série completa d'assaigs a les plagues ecopinades a carrec del contractista.

- Es repetira |'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 5 mostres del mateix lot.

- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 5 mostres resultin satisfactoris.

Control geométric:

- Es repetira |'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 plagues del mateix lot.

- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 plaques resultin satisfactoris.

B8 REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RAS0S
BB4D- PLACA DE FIBRA VEGETAL PER A CEL RAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B84D-T208.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE:

- P:?ductes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al a
B,

F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o materials
de la classe Al conformement a la Decisid 96/603/CE, i les seves modificacions),

- Productes per a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions sobre resisténcia
al foe, sobre reaccié al foc i sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de seguretat d'0s en vigor
(fragilitat, resisténcia a la traccié per flexid i capacitat portant):

- Sistema 4: Declaracid de Prestacions - Productes per a acabat interior de sostres subjecte als requisits de seguretat
d'0s en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccio per flexit i capacitat portant),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2,
B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no
suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple 'addicié de retardadors d'ignicid o la limitacié de
material organic),

= Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre substancies perilloses, - Productes per a
acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions - Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre
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reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable
en el procés de produccid suposa una millora en la classificacit de reaccit al foc (per exemple I'addicié de retardadors
d'ignicid o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracid de Prestacions

A l'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglents:

- Nom del fabricant, logotip o marca d'identificacié

- Nimero i any de la Norma Europea del material

- Simbols corresponents al tipus i dimensions

- Any i mes de fabricacio

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacié:

- Valors declarats de les caracteristiques exigides

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacio corresponent

Control de recepcio mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcit de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

Inspeccid visual del material a la seva recepcio, en referéncia a I'aspecte i caracteristiques geométriques.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segiients:

- Abans de comencar |'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada 500 m2 d'un mateix tipus de placa que
arribi a |'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori acreditat:

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

- Es comprovaran, sobre 10 mostres rebudes en cada subministrament, les caracteristiqgues geométriques seglients: -
Amplaria - Llargaria - Gruix - Planor - Rectitud d'arestes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Control estructural i fisic:

- No s'autoritzara la col-locacid de plaques que no vagin acompanyades del certificat del fabricant.

- Sien els terminis establerts al comengar |'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es fara una
série completa d'assaigs a les plaques ecopinades a carrec del contractista.

- Es repetira |'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 5 mostres del mateix lot.

- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 5 mostres resultin satisfactoris.

Control geométric:

- Es repetira I'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 plaques del mateix lot.

- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 plaques resultin satisfactoris.
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B8 REVESTIMENTS
B88 MATERIALS PER ESTUCATS | MONOCAPES
B881- ESTUC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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B861-00ZW,B881-00ZV,B8&1-00ZU.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de
declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segiients, d'acord amb |'especificat en l'apartat 4.1
del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusid del vapor d'aigua

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PASTA VINILICA:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Color (UNE 48103)

- Capacitat de I'envas

- Data de caducitat

- Rendiment

- Condicions ambientals minimes per a la seva aplicacié
- Instruccions d'ds i d'aplicacid

- Temps d'assecatge al tacte

- Toxicitat i inflamabilitat

- Incompatibilitats i atacs fisics o quimics

OPERACIONS DE CONTROL EN PASTA VINILICA:

Inspeccit de les condicions de subministrament (etiquetatge).

Abans de comencar |'obra, o si varia el subministrament, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técnigues, incloent els resultats dels assaigs d'identificacid indicats a
les especificacions, realitzats per un laboratori acreditat,

En cas de no presentar aguests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran agquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es podra prescindir de la
presentacid dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PASTA VINILICA:

Si en els terminis establerts al comencgar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Es repetira I'assaig que no compleixi les especificacions sobre un altre mostra del mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les dues mostres resultin satisfactoris.

B8 REVESTIMENTS
BBY MATERIALS PER A PINTURES
BB96- PINTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B896-HYCS,BBI6-HYAR BBOG-TPAL

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA,
ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:
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A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- ldentificacit del fabricant

= Nom comercial del producte

- ldentificacid del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'(s

- Dissolvents adequats

= Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

= Proporcid de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components
- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintétic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALG:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglents:

- Identificacio del fabricant

= Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:
- Identificacid del fabricant

- Nom comercial del producte

- ldentificacié del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'(s

- Temps d'estabilitat de la barreja

= Temperatura minima d'aplicacié

- Temps d'assecatge

- Rendiment tedric en m/|

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que I'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les
especificacions.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en |'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacit corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut, En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient,

- Comprovacié de |'estat de conservacit de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02 26).

OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seglients: - Determinacié de
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la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57) - Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Pes especific
UNE EN ISO 2811-1 - Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82) - Capacitat de cobriment en sec INTA
16.02.61(2.58) - Conservacié de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26 En cas de no rebre aquests resultats abans
del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs
corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi com els que presentin
mal estat de conservacio i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéncies en |'estat de conservacid d'un pot, es rebutjara la unitat corresponent i s'incrementara
la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es
passard a controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d'identificacid han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions garantides en el
certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara |'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-
ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 REVESTIMENTS
BBZ MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS
BBZ3- DECAPANT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BBZ3-0P24.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificaci6 del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificaci6 del producte

- Codi d'identificacia

= Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'ds

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccié de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglents:

= En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que |'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les
especificacions.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclés la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
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qualitat, ha d'aportar-ne la documentacit corresponent

Control de recepcit mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut, En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient,

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.
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B& REVESTIMENTS
BBZ MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z6- IMPRIMACIO (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8Z6-H59F,BBL6-0P2D.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- ldentificacit del fabricant

- Nom comercial del producte

- ldentificacio del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'ds

- Dissolvents adequats

= Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

= Temps d'induccié de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

= En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que 'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les
especificacions.

El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sdn coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent,

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacio corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient.

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL-LICS:

Els punts de control més destacables san els seglents:

- Recepcit del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segilients: - Assaigs sobre
pintura liquida:

- Dotacid de pigment
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- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11

- Finor de la mélta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Temperatura d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)

- Pes especific UNE-EN S0 2811-1

- Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)

- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Assaigs sobre pel-licula seca:

- Resisténcia a la boira marina UNE EN IS0 9227

- Adheréncia UNE EN IS0 2409 En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els
consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL-LICS:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi com els que presentin
mal estat de conservacid i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéncies en |'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat corresponent i s'incrementara
la inspeccit, en primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es
passara a controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions garantides en el
certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-
ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 REVESTIMENTS
BBZ MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS
BBZM- SEGELLADORA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BBZM-0P35.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacid del fabricant

= Nom comercial del producte

- ldentificacio del producte

- Codi d'identificacid

= Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'ls

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccit de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

= En cada subministrament d'esmalt, es comprovara que |'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les
especificacions.
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El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb |'establert en la
DT. Aquest control ha de complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant,
en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides,
inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent,

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de
qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient,

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

B9 MATERIAL PER A PAVIMENTS
B9Q MATERIALS PER A PAVIMENTS DE FUSTA
B9Q5- POST PER A TARIMA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B90Q5-T500.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada partida ha de portar albara on han de figurar les indicacions seglents:
- Marca del fabricant i pais d'origen

- Designaci6 del tipus de fusta

- Dimensions nominals i quantitat subministrada

- Contingut d'humitat

BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAM MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES DE VIDRE
BAM2- TANCAMENT DE VIDRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAM2-TMO1,BAM2-TMO2.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos en un conjunt envidrat que pretén especificament donar resisténcia al foc:

- Productes per a 0s com a envidrament antibala o antiexplossid: - Sistema 1: Declaracio de prestacions
- Productes per a usos sotmesos a regulacid de reaccid al foc: - Sistema 4: Declaracit de prestacions
- Productes per a usos sotmesos a regulacid de prestacié al foc exterior: - Sistema 3: (productes que requereixen

assaig): Declaracié de prestacions - Sistema 4: (productes considerats que compleixen sense assaig): Declaracit de
prestacions
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- Productes per a altres usos lligats a riscos de seguretat en (s i sotmesos a tals regulacions:

- Productes per a usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o I'atenuacit aclstica: - Sistema 3: (productes que
requereixen assaig): Declaracio de prestacions
- Productes per a usos diferents dels especificats: - Sistema 4: (productes considerats que compleixen sense

assaig): Declaracio de prestacions

Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El
simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:

- Nomero d'identificacié de I'organisme de certificacié (només per als productes amb sistema de certificacid 1)

- Nom, marca comercial i adreca registrada del fabricant

- Els 2 Gltims digits de lany en que es fixa el marcat

- Namero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix

- Referéncia a la norma europea EN 12150-2

= Descripcid del producte: nom genéric, material, i s previst

- Informacia sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com: - Valors presentats com designacia
normalitzada - Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial: -
Resisténcia al foc - Reaccié al foc - Comportament davant del foc exterior - Resisténcia a la bala

- Resisténcia a I'explosid - Resisténcia a I'efraccid (propietats de trencament i resisténcia a |'atac) -
Resisténcia a l'impacte del cos pendular (propietats de trencament segura i resisténcia a I'atac) - Resisténcia
mecanica (canvis bruscs de temperatura) - Resisténcia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o
carregues imposades) - Aillament al soroll aeri directe - Propietats térmiques - Propietats de radiacio
(transmitancia lluminosa i reflectancia) - Propietats de radiacio (caracteristiques de I'energia solar) -
Caracteristiques a les que s'aplica |'opcio "Prestacié No Determinada® (NPD)

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccit visual del material a la seva recepcio.

Abans de comencar |'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada tipus de material que arribi a I'obra, es
demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques,
incloent els resultats dels assaigs seglents, realitzats per un laboratori acreditat:

- Permeabilitat a |'aire (UNE-EN 12207)

- Estanquitat a I'aigua (UNE-EN 12208)

- Resisténcia al vent (UNE-EN 12210)

- Pes

- Resisténcia al impacte de la lluna trempada (UNE 43017)

- Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (UNE 43018)

- Duresa al ratllat (Mohs)

- Coeficient de transmissid térmica

- Reaccid al foc (UNE-EN 13501-1)

- Index d'atenuacié acistica global entre 125 i 4000 Hz (150 R-140)

- Factor de transmissit lluminosa

- Factor reflexié lluminosa

- Factor transmissid energética

- Factor reflexié energética

- Factor d'absorcid energética

- Factor solar

- Caracteristiques geométriques: - Gruix - Dimensions nominals - Didmetre i situacid dels forats

En cas de no presentar aguests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

Si el material disposa de Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacit dels assaigs de contral
descrits a la UNE-EN 12150-2.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
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d'incompliment, s'ha de repetir |'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
acceptant-se aguest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

El sistema d'avaluacié de la conformitat que s'ha d'aplicar, segons UNE-EN 12150-2, és el sistema 3, que suposa:

- Realitzacid d'assaigs de tipus inicial (ETI) en laboratoris notificats, sobre les caracteristiques indicades a la taula
ZA.3b de I'annex ZA de la UNE-EN 12150-2,

- Tenir implantat un sistema de Control de Produccio a Fabrica (CPF), en particular per a les caracteristiques pertinents
que declari el fabricant en el seu Marcatge CE.

- Elaboracié de la Declaracid CE de Conformitat, que haura de signar el fabricant, i per la qual es responsabilitza de la
veracitat del marcatge.

BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAQ FULLES | BLOCKS DE FUSTA PER A PORTES | ARMARIS
BAQ3- FULLA BATENT PER A PORTA INTERIOR, DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAQ3-TFO1,BAQ3-T112,BAQ3-T113,BAQ3-T114,BAQ3-T119,BAQ3-T123.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

El contractista haura de garantir per escrit que I'element de tancament, compleix les condicions exigides al plec, i en
particular les seglients:

- Aspecte (UNE 56520 i UNE 56521)

- Contingut d'humitat (UNE 38337)

- Duresa mitjana a la seccid transversal (UNE 56534)
- Pes especific (UNE 56531)

- Defectes (UNE-EN 1310)

- Caracteristiques geométriques:

= Amplaria

- Llargaria

- Seccid del perfil

- Rectitud d'arestes

- Torsid del perfil

- Planor

- Escairat: (UNE 56821)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
En aquest ambit no es preveu la realitzacid d'assaigs.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acceptaran elements de tancament que no arribin garantits per escrit pel contractista, amb les condicions abans
esmentades.
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BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAS MATERIALS PER A PORTES | REGISTRES TALLAFOCS | CORTINES TALLAFUMS
BAS1- PORTA TALLAFOCS DE FULLES BATENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAS1-TS02,BAS1-TS03,BAS1-TS04,BAS1-T555,BA51-T555,BAS1-TSET.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PORTES AMB TANCA ANTIPANIC:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que agquesta ho sol-liciti, la documentacid segilient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacio de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Sistema 1: Declaracit de prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacid, ja sigui sobre el mateix producte,
el seu embalatge, o bé a la informacit comercial que |'acompanya:

- El nimero d'identificacid de I'organisme de certificacié

- El nom o marca d'identificacio del fabricant/subministrador

- Direccié registrada del fabricant

- Les dues dltimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- El nimero corresponent del certificat CE de conformitat

- Referéncia a les normes europees EN 11251 EN 1125/A1

- La designacid i informacié de prestacions d'acord amb les normes EN 1125

Els dispositius antipanic han d'anar marcats de forma clara e indeleble de la segient manera:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Classificacio d'acord amb el sistema de classificacid exposat anteriorment (apartat 7 de la norma UNE-EN 1125)

- Referéncia a la norma europea EN 1125

- Mes i any del muntatge final pel fabricant

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccio visual del material a la seva recepcio.

Abans de comengar 'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada tipus de material que arribi a I'obra, es
demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques,

incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Comportament al foc UNE 23802,

- Caracteristiques geométriques: - Gruix - Dimensions nominals - Rectitud d'arestes. - Planor

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacié dels assaigs de control

de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s'ha de repetir |'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BB MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO
BB1 BARANES | AMPITS
BB10- BARANA D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BB10-T811,BB10-T812

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Control de recepcid mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE
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(Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material
garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu convenient,

Per a cada subministrament que arribi a I'obra, corresponent a un mateix tipus, el control sera:

= Inspeccid visual del material subministrat, en especial I'aspecte del recobriment galvanitzat.

- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on es garanteixen les condicions exigides al plec amb els assaigs

corresponents a la classificacié de la barana (UNE 85238). - Assaigs estatics - Assaigs dinamics - Assaigs de
seguretat

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglients:

- Cada 100 m de barana, es realitzaran els segiients controls (UNE-EN IS0 1461): - Massa de recobriment (métode
magnétic) - Assaig d'adheréncia del - Comprovacié geométrica

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF i les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran les baranes sense certificat de qualitat, o les classificades com NO APTES, segons UNE 85240,
L'aspecte visual del recobriment i el resultat dels assaigs d'adheréncia i massa del galvanitzat han de ser conformes a
les especificacions del plec.

Les comprovacions geométriques han de resultar conformes a les especificacions de la DT amb les tolerancies
especificades. En cas contrari, es rebutjaran les peces defectuoses incrementant-ne el control sobre el doble de les
mostres previstes, sense que hagin d'aparéixer incompliments per tal d'acceptar el lot corresponent.
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BC MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 VIDRES PLANS
BC11- VIDRE AILLANT D'UN VIDRE LAMINAR DE BAIXA EMISSIVITAT | UN VIDRE LAMINAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BC11-TV01,BC11-TFO3,BC11-TFO4,BC11-TF05,BC11-TFO6,BC11-TFO7, BC11-TFOB,BC11-TFO9,BC11-TF13,BC11-
TF15,BC11-TF16,B011-TF18,BC11-TF20

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos sotmesos a regulacit de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1*, F. * Productes o materials que no
necessiten sotmetre's a assaig de reaccit al foc (per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la
Decisid 96/603/CE, i les seves modificacions),

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes considerats
conformes sense necessitat d'assaig, - Productes per a qualsevol (s excepte en usos de resisténcia al foc, reaccié al
foc, prestacio al foc exterior, antibala o antiexplosid, riscos de seguretat en (s i usos relacionats amb la conservacid
d'energia ifo aillament:

- Sistema 4. Declaraci6 de Prestacions

- Productes per a usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o atenuacio acistica,

- Productes per a usos sotmesos a regulacid de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen
assaig, - Productes per a usos lligats a riscos de ''sequretat en 0s'' i sotmesos a aquestes regulacions, - Productes
per a usos sotmesos a regulacid de reaccid al foc de Nivell o Classe: A1, A2, B, C, D, E:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a s en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar resisténcia al foc, - Productes
per a envidraments antibala o antiexplosio:

- Sistema 1: Declaraci6 de Prestacions

Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El
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simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:

- Nimero d'identificacié de I'organisme de certificacié (només per als productes amb sistema de certificacid 1)

- Nom, marca comercial i adrega registrada del fabricant

- Els 2 dltims digits de lany en que es fixa el marcat

- Nomero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix

- Referéncia a la norma europea EN 1279-5

- Descripcio del producte: nom genéric, material, i Os previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com: - Valors presentats com designacid
normalitzada - Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial: -
Resisténcia al foc - Reaccid al foc - Comportament davant del foc exterior - Resisténcia a la bala

- Resisténcia a I'explosid - Resisténcia a |'efraccid (propietats de trencament i resisténcia a |'atac) -
Resisténcia a I'impacte del cos pendular (propietats de trencament segura i resisténcia a |'atac) - Resisténcia
mecanica (canvis bruscs de temperatura) - Resisténcia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent ifo
carregues imposades) - Afllament al soroll aeri directe - Propietats térmiques - Propietats de radiacia
(transmitancia lluminosa i reflectancia) - Propietats de radiacié (caracteristiques de |'energia solar) -
Caracteristiques a les que s'aplica I'opcié "Prestacié No Determinada" (NPD)

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacié que
acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

Inspeccit visual del material a la seva recepcio.

- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a |'obra, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els

resultats dels assaigs seglents, realitzats per un laboratori acreditat: - Pes - Duresa al ratllat (Mohs) - Factor
de transmissio lluminosa - Coeficient de transmisié térmica - Caracteristiques geométriques: gruix de les llunes i
cambra d'aire, planor, etc. - En el cas de llunes trempades: - Resisténcia a l'impacte de la lluna trempada (CTE SU)

- Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (CTE SU)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es
pot prescindir de la presentacid dels assaigs de control de recepcio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencgar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s'ha de repetir I'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BC MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 VIDRES PLANS
BC14- VIDRE AILLANT DE DOS VIDRES LAMINARS DE SEGURETAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BC14-TSO7.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
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El subministrador ha de posar a disposicit de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1*, F. * Productes o
materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o materials de |a classe A1
conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions), - Productes per a usos sotmesos a regulacié de
prestacid al foc exterior de Nivell o Classe: productes considerats conformes sense necessitat d'assaig, - Productes
per a qualsevol is excepte en usos de resisténcia al foc, reaccid al foc, prestacic al foc exterior, antibala o
antiexplosio, riscos de seguretat en 0s i usos relacionats amb la conservacié d'energia ifo aillament: - Sistema 4:
Declaracid de Prestacions - Productes per a usos relacionats amb la conservacid d'energia i/o atenuacié acistica, -
Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacid al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen
assaig, - Productes per a usos lligats a riscos de "'seguretat en 0s'' i sotmesos a aquestes regulacions, - Productes
per a usos sotmesos a regulacid de reaccid al foc de Nivell o Classe: A1, A2, B, C, D, E: - Sistema 3: Declaracid de
Prestacions - Productes per a 0s en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar resisténcia al foc, -
Productes per a envidraments antibala o antiexplosid: - Sistema 1: Declaracid de Prestacions

Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El
simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacia:

- Namero d'identificacié de I'organisme de certificacid (només per als productes amb sistema de certificacio 1)

- Nom, marca comercial i adrega registrada del fabricant

- Els 2 Gltims digits de lany en que es fixa el marcat

- Nimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix

- Referéncia a la norma europea EN 1279-5

- Descripcid del producte: nom genéric, material, i is previst

- Informacit sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com: - Valors presentats com designacio
normalitzada - Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial: -
Resisténcia al foc - Reaccid al foc - Comportament davant del foc exterior - Resisténcia a la bala

- Resisténcia a l'explosio - Resisténcia a I'efraccid (propietats de trencament i resisténcia a |'atac) -
Resisténcia a l'impacte del cos pendular (propietats de trencament segura i resisténcia a |'atac) - Resisténcia
mecanica (canvis bruscs de temperatura) - Resisténcia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o
carregues imposades) = Aillament al soroll aeri directe - Propietats térmiques = Propietats de radiacié
(transmitancia lluminosa i reflectancia) - Propietats de radiacio (caracteristiques de I'energia solar) -
Caracteristiques a les que s'aplica I'opcid "Prestacié No Determinada" (NPD)

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacit que
acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segilents:

Inspeccid visual del material a la seva recepcio.

- Abans de comencar |'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els

resultats dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat: - Pes - Duresa al ratllat (Mehs) - Factor
de transmissid lluminosa - Coeficient de transmisié térmica - Caracteristiques geométriques: gruix de les llunes i
cambra d'aire, planor, etc. - En el cas de llunes trempades: - Resisténcia a l'impacte de la lluna trempada (CTE SU)

- Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (CTE SU)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es
pot prescindir de la presentacio dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Sien els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s'ha de repetir |'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
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acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BC MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 VIDRES PLANS
BC1B- VIDRE LLUNA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BC1B-0TL8.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si els vidres es situen en arees de risc d'impacte d'acord amb CTE, de superficies envidriades que no disposin de
proteccid tindran una classificacid de prestacions X(Y)Z determinat per I'UNE-EN 12600. Els valors X(Y)Z en funcio de la
diferéncia de cota entre els dos costats de la superficie envidriada: - Desnivell > 12m:  X=qualsevol; Y=BoC;
Z=1 - Desnivell > 0,55m i< 12m: X= qualsevol ; Y=BoC; Z=102 - Desnivell <0,55m: X=1,203; Y=Bo
C: Z= qualsevol

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio seglient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacio de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1". * Productes o
materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la classe Al
conformement a la Decisio 96/603/CE, i les seves modificacions), - Productes per a usos sotmesos a regulacid de
prestacid al foc exterior de Nivell o Classe: productes considerats conformes sense necessitat d'assaig, - Productes
per a qualsevol Os excepte en usos de resisténcia al foc, reaccid al foc, prestacio al foc exterior, antibala o
antiexplosid, riscos de seguretat en (s i usos relacionats amb la conservacio d'energia i/o aillament: - Sistema 4:
Declaracié de Prestacions - Productes per a usos relacionats amb la conservacid d'energia i/o atenuacid acistica, -
Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacid al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen
assaig, - Productes per a usos lligats a riscos de ''seguretat en Os'' i sotmesos a aquestes regulacions: - Sistema 3:
Declaracié de Prestacions - Productes per a (s en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar
resisténcia al foc, - Productes per a envidraments antibala o antiexplosia: - Sistema 1: Declaracid de Prestacions
Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El
simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacié:

- Namero d'identificacié de I'organisme de certificacié (només per als productes amb sistema de certificacid 1)

- Nom, marca comercial i adrega registrada del fabricant

- Els 2 dltims digits de lany en que es fixa el marcat

- Nimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix

- Referéncia a la norma europea: - EN 572-9 per als vidres lluna incolors i color filtrant - EN 1096-4 per als vidres
amb capa - EN 12150-2 per als vidres trempats

= Descripcid del producte: nom genéric, material, i is previst

- Informacia sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com: - Valors presentats com designacia
normalitzada - Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial: -
Resisténcia al foc - Reaccid al foc - Comportament davant del foc exterior - Resisténcia a la bala

- Resisténcia a I'explosid - Resisténcia a I'efraccid (propietats de trencament i resisténcia a |'atac) -
Resisténcia a l'impacte del cos pendular (propietats de trencament segura i resisténcia a I'atac) - Resisténcia
mecanica (canvis bruscs de temperatura) - Resisténcia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o
carregues imposades) - Aillament al soroll aeri directe - Propietats térmiques - Propietats de radiacia
(transmitancia lluminosa i reflectancia) - Propietats de radiacio (caracteristiques de I'energia solar) -
Caracteristiques a les que s'aplica |'opcio "Prestacié No Determinada® (NPD)

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacié que
acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL EN VIDRE TREMPAT:
Les tasques de control a realitzar son les seglients:
Inspeccié visual del material a la seva recepcio.
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- Abans de comencar |'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els

resultats dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat: - Pes, - Index d'atenuacié acistica (IS0 R-
140). - Caracteristiques lluminoses: - Factor de transmissid lluminosa - Factor de reflexid lluminosa

- Factor solar. - Caracteristiques energétiques: = Factor de transmissio energética. - Factor de reflexié
energética. - Factor d'absorcid energética. - Duresa al ratllat (Mohs) - Coeficient de transmisio térmica -

Resisténcia a l'impacte (CTE SU) - Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (UNE 43-
018). - Caracteristiques geométriques.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es
pot prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de
realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas
d'incompliment, s'ha de repetir |'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot,
acceptant-se aguest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BC MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 VIDRES PLANS
BC1K- MIRALL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BC1K-OWNS.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacid que
acrediti aquest contingut.

BD13 TUBS DE MATERIALS PLASTICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD131798B,B0136770,BD136870,BD136570.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els tubs han d'anar marcats segons la normativa corresponent a interval d'1 m. El marcatge ha de ser llegible després de
I'emmagatzematge, exposicid a la intempérie, instal-lacid i posada a |'obra del tub.

El marcatge no ha de produir defectes al tub (fissures, disminucié del gruix minim de les parets, etc.).

El marcatge ha de contenir com a minim la segient informacia:

- NoOmero de la norma (si en té d'obligat compliment)

- Nom del fabricant i/o marca comercial

- Diametre nominal
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- Gruix minim de paret

- Material

- Codi de I'area d'aplicacié

- Rigidesa anular nominal (només per als tubs BD)

- Informacid del fabricant: any i mes de fabricacio i identificador del lloc de fabricacio

- Prestacions en clima fred

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacid que
acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Sollicitar del fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials escollits (si s'escau)

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control d'identificacié dels materials, verificant que les seves caracteristiques i dimensionament s'adequa al projecte
- Control de recepcid dels materials i lloc d'emplagament.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BD14 TUBS METAL.LICS PER A BAIXANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD145080.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Sollicitar del fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials escollits (si s'escau)

- Control de la documentaci6 técnica subministrada.

- Control d'identificacié dels materials, verificant que les seves caracteristiques i dimensionament s'adequa al projecte
- Control de recepcié dels materials i lloc d'emplagament.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BD MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD5 MATERIALS PER A DRENATGES
BD50- TUB DE PVC PER A DRENATGES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO50-0LKD.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada tub i peca especial 0 a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Diametre nominal i gruix

- Sigles PVC

- Data de fabricacié

- Marca d'identificacié dels controls a qué ha estat sotmés el lot

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables san els segiients:

- En cada subministrament: - Inspeccié visual de I'aspecte general dels tubs i peces per a junts. - Comprovacit de
les dades de subministrament exigides (albara o etiqueta). - Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, d'acord
a les condicions del plec. - Comprovacié de |'estanquitat del tub. - Comprovacid dimensional sobre un 10% de les
peces rebudes (tubs i unions). Per a cada pega es realitzaran: - 5 determinacions del diametre interior. -5
determinacions de la longitud. - Desviacid maxima respecte la generatriu. - 5 determinacions del gruix.

- Per a cada subministrador diferent de tubs, es realitzaran els segiients assaigs: - Resisténcia ala traccié simple i
allargament fins a trencament (UNE EN 1452-2) - Temperatura de reblaniment Vicat (UNE EN 1S0 306) - Resisténcia
a |'aixafament (ASTM C.497), per a cada diametre diferent.

En cas que el material disposi de la Marca AENOR, o una altra legalment reconeguda a un pais de I'UE, s'ha de poder
prescindir dels assaigs de control de recepcid. La DF ha de sollicitar, en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut, segons control de produccid establert a la marca de qualitat del producte.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran materials que no arribin a I'obra correctament referenciats i acompanyats del corresponent certificat
de gualitat del fabricant.

Les peces que hagin sofert danys durant el transport o que presentin defectes, seran rebutjades a l'instant.

Es rebutjaran les peces que no superin les condicions de la inspeccid visual o les comprovacions geométriques, En
aquest darrer cas, s'incrementara el control, en primer lloc, fins el 20% de les peces rebudes, i si es continuen
observant irregularitats, fins el 100% del subministrament.

En cas d'incompliment en els assaigs de resisténcia i d'estanguitat, es repetira el control sobre dues peces més del
mateix lot, acceptant-se el conjunt quan els nous resultats siguin conformes a les especificacions. Si també falla una
d'aguestes proves, es rebutjara el lot assajat.
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BE42 CONDUCTES CIRCULARS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BE420940,BE42QC40,BE420E40,BE42Q0H40,BE420310,BE420410,BE420610,BE42Q0B40,BE42CF20,BE420G40,

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Sollicitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificacio de la resisténcia al foc dels diferents tipus de conductes i accessoris de suportacid i contrastar amb la
documentacid d'assaigs del fabricant.

- Comprovacié de I'espessor de galvanitzat de les peces que formen els conductes metal-lics, segons especificacions
de projecte o UNE 100104,

- Uniformitat dels recobriments galvanitzats, segons assaig UNE 7183.
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- Verificacid de la construccid conductes de fibra de vidre segons Norma UNE 100105.
= Accessoris per a la distribucid d'aire:
- Verificacié del nivell sonor
- Verificacid de les caracteristiques aerodinamiques de les boques d'aire.
- Verificacid de les caracteristiques aillants térmiques i de resisténcia al foc dels materials per a I'aillament de
conductes.
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat en els materials rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a I'obra. El control s'ha de realitzar per mostreig i a totes
les partides diferents que arribin a I'obra. La intensitat del mostreig ha d'estar definida per la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb |'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucio total o parcial del material rebut.

BE44 CONDUCTES CIRCULARS DE MATERIALS COMPOSTOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BE442LS0,BE442650.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se |li demana, la documentacid que
acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Sollicitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técnigues dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificacié de la resisténcia al foc dels diferents tipus de conductes i accessoris de suportacié | contrastar amb la
documentacid d'assaigs del fabricant.

- Comprovacié de |'espessor de galvanitzat de les peces que formen els conductes metal-lics, segons especificacions
de projecte o UNE 100104,

- Uniformitat dels recobriments galvanitzats, segons assaig UNE 7183,

- Verificacié de la construccié conductes de fibra de vidre segons Norma UNE 100105.

- Accessoris per a la distribucié d'aire:
- Verificacié del nivell sonor
- Verificacid de les caracteristiques aerodinamiques de les boques d'aire.
- \Verificacid de les caracteristiques aillants térmiques i de resisténcia al foc dels materials per a I'aillament de

conductes.
- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat en els materials rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a I'obra. El control s'ha de realitzar per mostreig i a totes
les partides diferents que arribin a I'obra. La intensitat del mostreig ha d'estar definida per la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.
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BEK8 DIFUSORS LINIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEK86192.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se |i demana, la documentacid que
acrediti aquest contingut.

BEM3 VENTILADORS-EXTRACTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEM32311.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Sollicitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels equips | materials que s'han d'utilitzar.
- Control de la documentacid técnica subministrada.
- Control de les operacions de descarrega i emmagatzematge dels equips.
- Comprovar que les unitats de ventilacié compleixin els requisits especificats en projecte i estiguin identificades.
Verificar:
- Marca, model, n® de série, velocitat (rpm), poténcia (CV), tensid (V), consum, velocitat motor, arrencada, tipus de
proteccions eléctriques, seccid de conductors, tipus de conductor, regulacié, Cabal (m3 /h), dimensions, poténcia
i pressid acistica).
- Verificacio de la documentacio d'assaigs realitzats pel fabricant.
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat en els materials rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control dels materials i equips que es rebin a I'obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.
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BEV2 ELEMENTS D'OBTENCIO DE DADES PER A REGULACIO ELECTRONICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEV2SJ01,BEV2SA00,BEV2SJ11,BEV2SJ03,BEV2SJ14, BEV2SJ64,BEV21015, BEV21D26,BEV2T019, BEV26C00,BEV23E00,
BEV22E00.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar san les segilents:
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- Sollicitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de les operacions de transport des de fabrica fins a obra, supervisio de les tasques de carrega i descarrega,
i emmagatzematge dels elements.

- Control de les caracteristiques dels elements en quan a qualitat de construccid, sensibilitat, resposta i consum
d'energia, en el seu cas, segons especificacions técniques i referéncies.

- Control especific dels elements:
- Cicles d'obertura/Tancament
- Interval de regulacid i escala

- Realitzacit d'informe amb els resultats del control efectuat en els materials rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control dels materials i equips que es rebin a I'obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.

BD MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD5 MATERIALS PER A DRENATGES
BD5G- LAMINA DE DRENATGE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD5G-0LJ6.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, |a documentacié que
acrediti aquest contingut.

BEN1 FILTRES D'AIRE DE PLAFO PLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEN11693 BEN11993.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Sol-licitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels equips i materials que s'han d'utilitzar,
- Control de la documentacid técnica subministrada.
- Control de les operacions de descarrega i emmagatzematge dels equips.
- Comprovar que les unitats de ventilacié compleixin els requisits especificats en projecte i estiguin identificades.
Verificar:
- Marca, model, n® de série, velocitat (rpm), poténcia (CV), tensid (V), consum, velocitat motor, arrencada, tipus de
proteccions eléctriques, secci6 de conductors, tipus de conductor, regulacid, Cabal (m3 /h), dimensions, poténcia
i pressié acistica).
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- Verificacid de la documentacio d'assaigs realitzats pel fabricant.
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat en els materials rebuts,

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control dels materials i equips que es rebin a I'obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucio total o parcial del material rebut.

BENP  BASTIMENTS | CAIXES PORTAFILTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BENP1291.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:
- Sollicitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels equips | materials que s'han d'utilitzar.
- Control de la documentacid técnica subministrada.
- Control de les operacions de descarrega i emmagatzematge dels equips.
- Comprovar que les unitats de ventilacid compleixin els requisits especificats en projecte i estiguin identificades.
Verificar:
- Marca, model, n® de série, velocitat (rpm), poténcia (CV), tensid (V), consum, velocitat motor, arrencada, tipus de
proteccions eléctriques, seccid de conductors, tipus de conductor, regulacia, Cabal (m3 /h), dimensions, poténcia
i pressio aclstica).
- Verificacié de la documentacié d'assaigs realitzats pel fabricant.
- Realitzacio d'informe amb els resultats del control efectuat en els materials rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control dels materials i equips que es rebin a |'obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.

BD MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD5 MATERIALS PER A DRENATGES
BD50- TUB DE PVC PER A DRENATGES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDS50-0LKD.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada tub i pega especial o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial

= Diametre nominal i gruix

- Sigles PVC

- Data de fabricacid

- Marca d'identificacié dels controls a qué ha estat sotmés el lot

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segilients:

- En cada subministrament: - Inspeccid visual de |'aspecte general dels tubs i peces per a junts. - Comprovacid de
les dades de subministrament exigides (albard o etiqueta). - Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, d'acord
a les condicions del plec. - Comprovacio de 'estanquitat del tub. - Comprovacid dimensional sobre un 10% de les
peces rebudes (tubs i unions). Per a cada pega es realitzaran: - 5 determinacions del diametre interior. «5
determinacions de la longitud. - Desviacid maxima respecte la generatriu. = 5 determinacions del gruix.

- Per a cada subministrador diferent de tubs, es realitzaran els seglents assaigs: - Resisténcia a la traccio simple i
allargament fins a trencament (UNE EN 1452-2) - Temperatura de reblaniment Vicat (UNE EN 1SO 306) - Resisténcia
a l'aixafament (ASTM C.497), per a cada diametre diferent.

En cas que el material disposi de la Marca AENOR, o una altra legalment reconeguda a un pais de I'UE, s'ha de poder
prescindir dels assaigs de control de recepcid. La DF ha de sol-licitar, en aguest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut, segons control de produccio establert a la marca de qualitat del producte.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran materials que no arribin a 'obra correctament referenciats i acompanyats del corresponent certificat
de qualitat del fabricant.

Les peces que hagin sofert danys durant el transport o que presentin defectes, seran rebutjades a I'instant.

Es rebutjaran les peces que no superin les condicions de la inspeccié visual o les comprovacions geométriques. En
aquest darrer cas, s'incrementara el control, en primer lloc, fins el 20% de les peces rebudes, i si es continuen
observant irregularitats, fins el 100% del subministrament.

En cas d'incompliment en els assaigs de resisténcia i d'estanquitat, es repetira el control sobre dues peces més del
mateix lot, acceptant-se el conjunt quan els nous resultats siguin conformes a les especificacions. Si també falla una
d'aquestes proves, es rebutjara el lot assajat.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

La tapa o reixa i el bastiment han de tenir marcades de forma indeleble les indicacions seglients:
- Elcodi de la norma UNE EN 124

- Laclasse segons la norma UNE EN 124

- El nom o sigles de fabricant i el lloc de fabricacié

- Referéncia, marca o certificacid sien té

OPERACIONS DE CONTROL EN BASTIMENTS, TAPES | REIXES DE FOSA:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les condicions del plec.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les operacions de control s'han de realitzar segons les indicacions de la DF,
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptara I'is de materials que no arribin acompanyats del corresponent certificat de qualitat del fabricant.

En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjara la pega assajada i s'incrementard el control, en
primer lloc, fins al 20% de les peces, i en cas de seguir observant deficiéncies, fins al 100% del subministrament.

BEV3 ESTACIONS DE CONTROL, CENTRE DE CONTROL | COMUNICACIO PER A REGULACIO 1 CONTROL
D'INSTAL-LACIONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEV3L695,BEV3SJ05,BEV3SJ40,BEV3S22 BEV32534, BEV3S)64,BEV3SJ10,BEV3SJ03, BEV3SJ390,BEV3SJ391, BEV3SJ3
92 BEV35J393, BEV3SJ50.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El fabricant ha de subministrar la documentacio técnica, instruccions, esquemes i plantilles necessaris per al muntatge,
connexid de I'element i el manteniment.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:

- Sollicitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control de les operacions de transport des de fabrica fins a obra, supervisid de les tasques de carrega i descarrega,
i emmagatzematge dels elements.

- Control de les caracteristiques dels elements en quan a qualitat de construccid, sensibilitat, resposta i consum
d'energia, en el seu cas, segons especificacions técniques i referéncies.

- Realitzacio d'informe amb els resultats del control efectuat en els materials rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control dels materials i equips que es rebin a I'obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.
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BF12 TUBS D'ACER NEGRE AMBE SOLDADURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BF12L800,BF12L900,BF12LA00

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Sollicitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de recepcid dels materials i lloc d'emplagament.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requeriments de la instal-lacié segons projecte. (Verificar el
marcatge a tubs i accessoris).

- Control dimensional de tubs i accessoris (diametre | espessor)
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- Control visual i dimensional de valvules i altres elements (tipus i pressid nominal)
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Ha de ser refusat el material que no compleixi amb les especificacions del projecte i no estigui adequadament identificat.

BFB1 TUBS DE POLIETILE DE DENSITAT ALTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BFB18600,EFB14600,BFB15600,BFE16600,BFB17600,BFB1EG00.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Cada tub ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades seglents:
- MNimero de la Norma del Sistema: EN 1555
- Nom o marca del fabricant
- Peratubs dn<=32 mm
- Diametre exterior nominal x gruix paret
- Peratubs dn>32 mm
- Diametre exterior nominal, dn
- SDR
- Grau de tolerancia
- Material i designacio
- Informacid del fabricant que permeti la tragabilitat del producte
- Referéncia al fluid intern que transporta el tub
- Color de marcat negre, groc o negre amb bandes d'identificacié grogues

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Solicitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control de recepcié dels materials i lloc d'emplagament.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requeriments de la instal-lacié segons projecte. (Verificar el
marcatge a tubs i accessoris).

- Realitzacit d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.

BFB2 TUBS DE POLIETILE DE DENSITAT BAIXA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BFB23400.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Cada tub ha de portar marcades, a distdncies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades segiients:
- MNomero de la Norma del Sistema: EN 1555
- Nom o marca del fabricant
- Peratubs dne=32 mm
- Diametre exterior nominal x gruix paret
- Pera tubs dn>32 mm
- Diametre exterior nominal, dn
- SDR
- Grau de tolerancia
- Material i designacid
- Informacié del fabricant que permeti la tragabilitat del producte
- Referéncia al fluid intern que transporta el tub
- Color de marcat negre, groc o negre amb bandes d'identificacid grogues

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de recepcit dels materials i lloc d'emplagament.

- Contrastar la documentacid amb els materials i amb els requeriments de la instal lacid segons projecte. (Verificar el
marcatge a tubs i accessoris).

- Realitzacio d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.
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BFQ3 AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS AMB ESCUMES ELASTOMERIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BFQ3284A BFQ3385A,BFQ3386A BFQ3387A,BFQ3389A BFQ3249A BFQ3265A BFQ3267A,BFQ33ATA BFQ33A0A BFO33ABA
\BFQ33ACA, BFQ33ADA,

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segilents:

- Sollicitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels materials.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requisits térmics del projecte. (temperatures maximes i minimes,
i espessors),

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar per mostreig de cada tipus d'aillament i tipus d'instal-lacid a aillar.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar material que no reuneixi les condicions d'espessor i caracteristiques térmiques requerides en la
instal-lacié a aillar,

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.
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BG11 CAIXES GENERALS DE PROTECCIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG11CD80.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

La C.G.P. ha de portar una placa on s'indiqui de forma indeleble i ben visible les dades seglents:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Tipus

- Tensié nominal d'alimentacié

- Intensitat nominal

- Anagrama UNESA

- Grau de protecciéd

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la documentacié amb els equips i verificar
I'adequacié als requisits del projecte i la Companyia Subministradora.

- Controlar del fabricant la generacid d'esquemes de muntatge i llistats de materials emprats per a la construccid.

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control final d'identificacid de material i lloc d'emplagament

- Verificar dimensions de la caixa general de proteccid, classe i calibre dels fusibles, precintes i homologacions.

- Verificar les mides on s'allotgen la caixa general de proteccid aixi com centralitzacié de comptadors o equip de
proteccid i mesura.

- Realitzacit | emissi6 d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
- Es comprovara la totalitat dels materials,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BGIP CONJUNTS DE PROTECCIO | MESURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG1PUB40.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El conjunt ha de portar una placa on de forma indeleble i ben visible, s'indiquin les dades seglents:
- Marca i fabricant

- Tipus

- Tensié nominal en V

- Intesitat nominal en ampers de les bases portafusibles

- Anagrama d'homologacié UNESA

OPERACIONS DE CONTROL:
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Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Sollicitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la documentacié amb els equips i verificar
I'adequacié als requisits del projecte i la Companyia Subministradora.

- Controlar del fabricant la generacid d'esquemes de muntatge i llistats de materials emprats per a la construccio.

- Control de la documentacit técnica subministrada.

- Control final d'identificacid de material i lloc d'emplagament

- Verificar dimensions de la caixa general de proteccié, classe i calibre dels fusibles, precintes i homologacions.

- Verificar les mides on s'allotgen la caixa general de proteccié aixi com centralitzacid de comptadors o equip de
proteccid i mesura.

- Verificar les caracteristiques dels elements de mesura.

- Verificar dimensions de |a caixa general de proteccié, classe i calibre dels fusibles, precintes i homologacions.

- Verificar les dimensions, homologacions i estat dels méduls de proteccio | mesura.

- Realitzacid i emissioé d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
= Es comprovara la totalitat dels materials.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BG21  TUBS RIGIDS NO METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG21RL10,BG21HD10,BG21020R,BG21H910,BG21RK10,BG21016E.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Han d'estar marcats amb:

- Nom del fabricant

- Marca d'identificacit dels productes

= El marcatge ha de ser llegible

- Han d'incloure les instruccions de muntatge corresponents

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control de qualitat de Canalitzacions i Accessoris, son les segiients:
- Sol-licitar del fabricant els certificats dels materials emprats i verificar I'adequacid als requisits del projecte.
- Control de la documentacid técnica subministrada
- Control d'identificacié dels materials i lloc d'emplagament (algada, distancies, capacitat)
- Realitzacio i emissid d'informes amb resultats dels assaigs
- Assaigs:
- Propagacid de la flama segons norma R.E.B.T / UNE-EN 50085-1 / UNE-EN 50086-1
- Instal-lacid i posada a I'obra segons norma R.E.B.T / UNE 20.460
- Verificacit de 'aspecte superficial segons norma projecte/ UNE-EN 1S0 1461

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es realitzaran els assaigs a la recepcid dels materials, verificant tot el tragat de la instal-lacio de safates | aleatariament
un tub de cada mida instal-lat a obra ja sigui rigid, flexible o soterrat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.
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BG22 TUBS FLEXIBLES | CORBABLES NO METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG22H310,BG22H410,B6G22H610.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Han d'estar marcats amb:

- Nom del fabricant

- Marca d'identificacio dels productes

= El marcatge ha de ser llegible

- Han d'incloure les instruccions de muntatge corresponents

OPERACIONS DE CONTROL EN CANALITZACIONS | ACCESORIS:
Les tasques de control de qualitat de Canalitzacions i Accessoris, son les seglents:
- Sol-licitar del fabricant els certificats dels materials emprats i verificar I'adequacit als requisits del projecte.
- Control de la documentacié técnica subministrada
- Control d'identificacié dels materials i lloc d'emplagament (algada, distancies, capacitat)
- Realitzacio i emissié d'informes amb resultats dels assaigs
- Assaigs:
- Propagacid de la flama segons norma R.E.B.T / UNE-EN 50085-1 / UNE-EN 50086-1
= Instal-lacié i posada a l'obra segons norma R.E.B.T / UNE 20.460
- Verificacid de I'aspecte superficial segons norma projecte/ UNE-EN 1S0 1461

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN CANALITZACIONS | ACCESSORIS:
Es realitzaran els assaigs a la recepcid dels materials, verificant tot el tragat de la instal-lacié de safates i aleatériament
un tub de cada mida instal-lat a obra ja sigui rigid, flexible o soterrat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN CANALITZACIONS | ACCESSORIS:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

OPERACIONS DE CONTROL EN TUBS DE PVC PER A CANALITZACIONS DE SERVEIS:
Les tasques de control a realitzar son les seglients:
- Encada subministrament:
= Inspeccid visual de I'aspecte general dels tubs i elements d'unid.
- Comprovacid de les dades de subministrament exigides (marques, albara o etiquetes).
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les condicions del plec.
- Comprovacid dimensional (3 mostres).
- Per a cada tub de les mateixes caracteristiques, es realitzaran els seglients assaigs (UNE EN 50086-1):
- Resisténcia a compressid
- Impacte
- Assaig de corbat
- Resisténcia a la propagacio de la flama
- Resisténcia al calor
- Grau de proteccid
- Resisténcia a I'atac quimic
En cas que el material disposi de la Marca AENOR, o una altra legalment reconeguda a un pais de I'UE, s'ha de poder
prescindir dels assaigs de control de recepcid. La DF ha de sollicitar, en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut, segons control de produccio establert a la marca de qualitat del producte.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TUBS DE PVC PER A CANALITZACIONS DE SERVEIS:
Es sequiran les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE EN 50086-1 i UNE EN 50086-2-4, juntament
a les normes de procediment de cada assaig concret.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TUBS DE PVC PER A CANALITZACIONS DE
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SERVEIS:

No s'acceptaran materials que no arribin a I'obra correctament referenciats | acompanyats del corresponent certificat de
qualitat del fabricant.

Es rebutjaran els subministres que no superin les condicions de la inspeccid visual o les comprovacions geométriques.
Es compliran les condicions dels assaigs d'identificacié segons la norma UNE EN 50086-1 i UNE EN 50086-2-4.

BG23 TUBS RIGIDS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG23E810.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Han d'estar marcats amb:

= Nom del fabricant

- Marca d'identificacié dels productes

= El marcatge ha de ser llegible

- Han d'incloure les instruccions de muntatge corresponents

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control de qualitat de Canalitzacions i Accessoris, sdn les seglents:
- Sollicitar del fabricant els certificats dels materials emprats i verificar I'adequacié als requisits del projecte.
- Control de la documentacid técnica subministrada
- Control d'identificacié dels materials i lloc d'emplagament (algada, distancies, capacitat)
- Realitzacit i emissio d'informes amb resultats dels assaigs
- Assaigs:
- Propagacié de la flama segons norma R.E.B.T / UNE-EN 50085-1 / UNE-EN 50086-1
= Instal-lacid i posada a I'obra segons norma R.E.E.T / UNE 20.460
- Verificacid de I'aspecte superficial segons norma projecte/ UNE-EN IS0 1461

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es realitzaran els assaigs a la recepcid dels materials, verificant tot el tragat de la instal-lacié de safates i aleatariament
un tub de cada mida instal-lat a obra ja sigui rigid, flexible o soterrat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.
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BG31 CABLES DE COURE DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG316G200,BG31G300,BG316G400,8G31J300,BG31J400,BG312150,B6312160,8G312170,BG314680,BG3121A0,BG31218
0,663121C0,BG312100,6G317330,86G317650,BG31F170,BG31F130,BG31F140.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacid seglent, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc amb nivell o classe Aca, Blca, B2ca, Cca:
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- Sistema 1+: Declaracid de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc amb nivell o classe Dca, Eca:
- Sistema 3: Declaracio de prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc amb nivell o classe Fca:
- Sistema 4: Declaracit de prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses:
- Sistema 3: Declaracid de prestacions
El cable ha d'anar marcat amb les dades seglients:
- ldentificacié consistent en la marca del nom del fabricant o marca comercial
= Descripcid del producte o codi de designacio
- Classe de reacci6 al foc
El marcatge s'ha de fer sobre el cable, I'embalatge o I'etiqueta o en una combinacid dels anteriors.
El marcatge sobre la coberta o aillament del cable ha de ser continu. La distancia entre el final del marcatge i el principi
del segiient no ha de superar els 1100 mm.
El simbol de marcatge CE estara fixat de manera visible, llegible i indeleble en una etiqueta fixada sobre |'embalatge dels
cables.
El marcat i etiquetatge CE ha d'incloure la informacio segient:
- Simbol del marcatge CE
- Els dos dltims digits de I"any en qué es va fixar el marcat per primera vegada
- Nom i direccid registrada del fabricant o marca identificativa
- Codi Gnic d'identificacié del producte tipus
- MNimero de referéncia de la declaracio de prestacions
= Nivell o classe de prestacions declarat
- Data de 'especificacié técnica harmonitzada aplicable
- Nomero d'identificacio de I'organisme notificat
- s previst, segons s'especifica a la norma harmonitzada aplicable

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:
- Sollicitar del fabricant els certificats i homologacions dels conductors i protocols de proves.
- Control de la documentacid técnica subministrada.
- Verificar I'adequacié dels conductors als requisits dels projecte
- Control final d'identificacid
- Realitzacid i emissit d'informe amb resultats dels assaigs realitzats d'acord al que s'especifica en la taula d'assaigs
i de quantificacit dels mateixos.
- Assaigs:
A la relacié segiient s'especifiquen els controls a efectuar a la recepci6 de conductors de coure o alumini i les normes
aplicables en cada cas:
- Rigidesa dieléctrica (REBT)
- Resisténcia d'aillament (REET)
- Resisténcia eléctrica dels conductors (UNE 20003 / UNE 21022/1M)
- Control dimensional (Documentacié del fabricant)
- Extincit de flama (UNE-EN 50266)
- Densitat de fums UNE-EN 50268 / UNE 21123)
- Despreniment d'halégens (UNE-EN 50267-2-1 / UNE 21123 / UNE 2110022)
A la seglient taula s'especifica el nombre de controls a efectuar. Els assaigs especificats (*) seran exigibles segons criteri
de la DF quan les exigéncies del lloc ho determini i les caracteristiques dels conductors corresponguin a |'assaig
especificat.
- Rigidesa dieléctrica: 100% (exigit al fabricant)
- Resisténcia d'aillament: 100% (exigit al fabricant)
- Resisténcia eléctrica: 100% (exigit al fabricant)
- Extincit de flama: 1 assaig per tipus (") (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (") (exigit a recepcid)
- Densitat de fums: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcié)
- Despreniment d'halégens: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcié)
Per tipus s'entén aquells conductors amb caracteristiques iguals,
Els assaigs exigits a recepcid podran ésser els realitzats pel fabricant sempre que hi hagi una supervisit per part de la
DF o empresa especialitzada.
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Per a la realitzacid dels assaigs, s'escollira aleatdriament una bovina del lot d'entrega, a excepcio dels assaigs de rutina
que es realitzaran a totes les bobines.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Es realitzara un control extensiu de la partida objecte de control, i segons criteri de la DF, podra ésser acceptada o
rebutjada tota o part del material que la composa.
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BG32 CABLES DE COURE DE 450/750 V

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG329200,BG329300,BG329400,BG32B150,BG328140,BG326200.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacido de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc amb nivell o classe Aca, Blca, B2ca, Cea:
- Sistema 1+: Declaracid de prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc amb nivell o classe Dca, Eca:
- Sistema 3: Declaracid de prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc amb nivell o classe Fca:
- Sistema 4: Declaracit de prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses:
- Sistema 3: Declaracié de prestacions
El cable ha d'anar marcat amb les dades seglients:
- Identificacio consistent en la marca del nom del fabricant o marca comercial
= Descripcio del producte o codi de designacid
- Classe de reaccié al foc
El marcatge s'ha de fer sobre el cable, I'embalatge o 'etiqueta o en una combinacid dels anteriors.
El marcatge sobre la coberta o aillament del cable ha de ser continu. La distancia entre el final del marcatge i el principi
del seglient no ha de superar els 1100 mm.
El simbol de marcatge CE estara fixat de manera visible, llegible i indeleble en una etiqueta fixada sobre |'embalatge dels
cables,
El marcat i etiquetatge CE ha d'incloure la informacid seglent:
- Simbol del marcatge CE
- Els dos Gltims digits de I'any en qué es va fixar el marcat per primera vegada
- MNom i direccié registrada del fabricant o0 marca identificativa
- Codi Onic d'identificacié del producte tipus
- MNomero de referéncia de la declaracid de prestacions
= Nivell o classe de prestacions declarat
- Data de I'especificaci6 técnica harmonitzada aplicable
- MNomero d'identificacio de I'organisme notificat
- 0s previst, segons s'especifica a la norma harmonitzada aplicable

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Sollicitar del fabricant els certificats i homologacions dels conductors i protocols de proves.
- Control de la documentacit técnica subministrada.

- Verificar I'adequaci6 dels conductors als requisits dels projecte

- Control final d'identificacid
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- Realitzacid i emissid d'informe amb resultats dels assaigs realitzats d'acord al que s'especifica en la taula d'assaigs

i de quantificacié dels mateixos.
- MAssaigs:
A la relacié seglent s'especifiquen els controls a efectuar a la recepcid de conductors de coure o alumini i les normes
aplicables en cada cas:

- Rigidesa dieléctrica (REBT)

- Resisténcia d'aillament (REBT)

- Resisténcia eléctrica dels conductors (UNE 20003 / UNE 21022/1M)

- Control dimensional (Documentacid del fabricant)

- Extincit de flama (UNE-EN 50266)

- Densitat de fums UNE-EN 50268 / UNE 21123)

Despreniment d'halégens (UNE-EN 50267-2-1 / UNE 21123 / UNE 2110022)

Ala segUent taula s'especifica el nombre de controls a efectuar. Els assaigs especificats (*) seran exigibles segons criteri
de la DF quan les exigéncies del lloc ho determini i les caracteristiques dels conductors corresponguin a |'assaig
especificat.

- Rigidesa dieléctrica: 100% (exigit al fabricant)

- Resisténcia d'aillament: 100% (exigit al fabricant)

- Resisténcia eléctrica: 100% (exigit al fabricant)

- Extincié de flama: 1 assaig per tipus (") (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus () (exigit a recepcid)

- Densitat de fums: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcid)

- Despreniment d'halégens: 1 assaig per tipus () (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcid)
Per tipus s'entén aquells conductors amb caracteristiques iguals.
Els assaigs exigits a recepcid podran ésser els realitzats pel fabricant sempre que hi hagi una supervisid per part de la
DF o empresa especialitzada,

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Per a la realitzacid dels assaigs, s'escollira aleatdriament una bovina del lot d'entrega, a excepcid dels assaigs de rutina
que es realitzaran a totes les bobines.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Es realitzara un control extensiu de la partida objecte de control, i segons criteri de la DF, podra ésser acceptada o
rebutjada tota o part del material que la composa.

BG38 CONDUCTORS DE COURE NUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG380900,BG3B0BO0,BG3B0A00.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada conductor ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seglents:
- Material, seccid, llargaria i pes del conductor

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de fabricacié

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sollicitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels materials.
- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Verificar que les caracteristiques dels eléctrodes es corresponguin a |'especificat en Projecte.

- Verificar que la profunditat de la xarxa mai sigui inferior a 0,5 metres.

- Verificar seccions de conductors de terra segons la taula 1 del ITC-BT- 018 del REBT.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es realitzara mesura al pont de comprovacid o caixa de seccionament de terres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetran seccions de conductors i eléctrodes de posada a terra inferiors als indicats al REBT.
En discrepancies del tipus de posada a terra amb |'especificat al projecte, s'actuara segons criteri de la DF.

BG51 COMPTADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG51UDO1.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar una placa exterior on s'indiquin les caracteristiques seglents:

- Marca i lloc de fabricacia.

- Designacid del tipus d'aparell.

- Nombre de fases i conductors del circuit al qual es pot connectar.

- Senyalitzacié amb nimeros romans de cada integrador i del que esta en servei
- Indicacio de la data del BOE en qué es va publicar I'aprovacid del tipus de comptador
Ha de portar una placa interior on figurin les dades segiients:

- Constant del comptador.

- Tensid de referéncia.

- NoOmero de série i any de fabricacid.

- Temps de referéncia.

- Classe de precissio.

- Intensitat nominal.

- Freqgiéncia nominal en Hz.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segilents:

- Sollicitar del fabricant els certificats dels equips emprats, contrastar la documentacié amb els equips i verificar
I'adequacid als requisits del projecte i la Companyia Subministradora.

- Controlar del fabricant la generacid d'esquemes de muntatge i llistats de materials emprats per ala construccio.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control final d'identificacid de material i lloc d'emplagament

- Verificar les caracteristiques dels elements de mesura.

- Verificar les dimensions, homologacions i estat dels moduls de mesura.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
= Es comprovara la totalitat dels materials.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BG61 CAIXES PER A MECANISMES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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BG615J20,BG61GI02,BG61GI01,BGE1GEDL.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sollicitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la documentacio amb els materials rebuts
i verificar I'adequacid als requisits exigits.

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a |'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissio d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les adequades.

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o rebutjat tot o part del
material.

BG62 INTERRUPTORS | COMMUTADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG62GI01,BG62GI15

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'interruptor ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segilents:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensié d'alimentacid

- Intensitat

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la documentacié amb els materials rebuts
i verificar I'adequacit als requisits exigits.

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a |'intensitat del circuit.

- Realitzacid i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les adequades.

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o rebutjat tot o part del
material.

BG63 ENDOLLS
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG63GI02,BG63GI01,BGE3SJ5R, BGE3GIN3.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'endoll ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segients:
- Identificacio del fabricant o marca comercial

- Tensid d'alimentacio

- Intensitat

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Sollicitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la documentacié amb els materials rebuts
i verificar I'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacit i emissit d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovard per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Mo s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les adequades,

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o rebutjat tot o part del
material.

BG64 POLSADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BGB4GEDL.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els polsadors han de portar les indicacions segiients (UNE-EN 60669):

- Intensitat assignada (A)

- Tensid assignada (V)

- Naturalesa del corrent

- Nom del fabricant o venedor responsable, marca de fabrica o d'identificacia

- Referéncia

- Simbol de la construccio de la distancia de |'obertura dels contactes, si s'escau
- Grau de proteccid contra la penetracid de cossos estranys

- Grau de proteccié contra la penetracid de |'aigua

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Sollicitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la documentacid amb els materials rebuts
i verificar I'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacit i emissit d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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Es comprovara per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les adequades.

Quan les discrepancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o rebutjat tot o part del
material.

BGC1 GRUPS ELECTROGENS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BGC13030.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El grup s'ha de subministrar amb la documentacié técnica segiient:
- Esquema i planols de muntatge

= Descripcid de les caracteristiques

- Certificat d'assaigs de verificacio del fabricant

= Instruccions d'engegada i d'is

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Demanar al fabricant la documentacid técnica dels equips i verificar |'adequacid de les seves caracteristiques al
Projecte.

- Demanar del fabricant els protocels de proves previst per a la recepcié dels equips

- Supervisid a fabrica dels assaigs previstos, quan les caracteristiques dels equips ho aconsellin segons criteri de DF.

- Control de la documentacid Técnica subministrada

- Control de transport des de fabrica fins a I'obra i control de cirrega i descarrega.

- Control d'identificacid final i lloc d'emplagament.

- Realitzacio i emissid d'informe amb resultats dels controls realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara la documentacid de tots els equips.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan l'incompliment afecti ala fiabilitat o seguretat dels equips, o ala seguretat de les altres instal-lacions, el fabricant
haura de fer les correccions que corresponguin, si no és possible es refusaran els equips o elements que correspongui.
En cas de discrepancies amb el projecte, que no afecten a la fiabilitat o seguretat dels equips, instal-lacions o persones,
es procedira segons criteri de DF.

BGD1 PIQUETES DE CONNEXIO A TERRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA
BGD11G01,BGD13220.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:
- Sollicitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels materials.
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- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Verificar que les caracteristiques dels eléctrodes es corresponguin a |'especificat en Projecte.
- Verificar que la profunditat de la xarxa mai sigui inferior a 0,5 metres,

- Verificar seccions de conductors de terra segons la taula 1 del ITC-BT- 018 del REBT.

- Realitzacit i emissio d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es realitzard mesura al pont de comprovacid o caixa de seccionament de terres,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetran seccions de conductors i eléctrodes de posada a terra inferiors als indicats al REBT.
En discrepancies del tipus de posada a terra amb |'especificat al projecte, s'actuara segons criteri de la DF.

BGDZ MATERIALS AUXILIARS PER A ELEMENTS DE CONNEXIO A TERRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BGDZU0O01,BGDZSJ90,BGDZ1102.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Sollicitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels materials.
- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Verificar que les caracteristiques dels eléctrodes es corresponguin a I'especificat en Projecte.

- Verificar que la profunditat de la xarxa mai sigui inferior a 0,5 metres,

- Verificar seccions de conductors de terra segons la taula 1 del ITC-BT- 018 del REBT.

- Realitzacié i emissid d'informes amb resultats de contraols i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es realitzard mesura al pont de comprovacid o caixa de seccionament de terres,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetran seccions de conductors i eléctrodes de posada a terra inferiors als indicats al REBT.
En discrepancies del tipus de posada a terra amb |'especificat al projecte, s'actuara segons criteri de la DF.
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BH13 LLUMS DECORATIUS PER A MUNTAR SUPERFICIALMENT EN LINIA CONTINUA AMB LAMPADES FLUORESCENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BH135J21.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la lluminaria, i de manera clara i indeleble, hi ha d'haver marcada la segiient informacio:

Marques que s'han de veure durant la substitucié de les lampades i ser visibles des de |'exterior de lalluminaria o darrera
de la tapa que s'hagi de treure al substituir les lampades i amb les lampades tretes:

- Poténcia assignada o indicacid del tipus de lampades que admet la lluminaria

Marques que s'han d'observar durant la instal-lacié de la lluminaria i han de ser visibles des de |'exterior d'aquesta, o
darrera d'una coberta o part que s'hagi de treure per la seva instal-lacié:

- Marcad'origen (marca registrada, marca del fabricant o del nom del venedor responsable)
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- Tensié o tensions assignades en volts

- Nimero de model del fabricant o referéncia del tipus

- Marcat del borns

Marques que s'han de veure després de la instal-lacid de la lluminaria i han de ser visibles des de I'exterior, tant quant la
lluminaria estd muntada o instal-lada amb les lampades en posicié com en I'0s normal:

- Temperatura ambient assignada maxima

- Xifres del codi del grau de proteccid IP

= Distancia minima als objectes il-luminats

Ha de portar el marcatge CE, col-locat de forma visible i indeleble, de conformitat amb el que disposa el REGLAMENTO (CE)
245/2009.

Cada llum ha de portar marcades de forma indeleble i ben visible les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensié nominal d'alimentacié

- Grau de proteccid

- Nimero de model o referéncia tipus

- Poténcia nominal

- Tensié nominal

- Poténcia nominal

- Fregiiéncia nominal

Els cebadors han d'anar marcats segons I'UNE_EN 60-155:

- Nom del fabricant

- Referéncia

En les luminaries amb equip auxiliar, el subministrador ha de disposar del certificat que declari la poténcia total del
conjunt (lampada-equip auxiliar).

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sollicitar al fabricant els certificats de caracteristiques técnigues i homologacions dels materials.
- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control de recepcid i identificacio dels materials

- Verificacié de les caracteristiques de les lluminaries

- Verificacié dels equips auxiliars

- Verificar sistema de manteniment i conservacid

- Realitzacid i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'assajaran 3 unitats per cada mil o fraccid de mil equips d'igual caracteristiques, excepte que DF estipuli quantitats
superiors.

En el cas que existeixi un sistema d'aprofitament de llum natural es comprovara la correcta regulacié de cadascuna de les
llumeneres.,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BH21 LLUMS DECORATIUS MODULARS ENCASTABLES AMB LAMPADES FLUORESCENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BH21LE90,BH215J30.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la lluminaria, i de manera clara i indeleble, hi ha d'haver marcada la segiient informacié:
Margques que s'han de veure durant la substitucio de les lampades i ser visibles des de |'exterior de la lluminaria o darrera
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. q

de |a tapa que s'hagi de treure al substituir les lamg i amb les lamg tretes:

= Poténcia assignada o indicacid del tipus de lampades que admet la lluminaria

Marques que s'han d'observar durant la instal-lacié de la lluminaria i han de ser visibles des de |'exterior d'aquesta, o
darrera d'una coberta o part que s'hagi de treure per la seva instal-lacio:

- Marca d'origen (marca registrada, marca del fabricant o del nom del venedor responsable)

- Tensid o tensions assignades en volts

- Nimerc de model del fabricant o referéncia del tipus

- Marcat del borns

Marques que s'han de veure després de la instal-lacié de la lluminaria i han de ser visibles des de |'exterior, tant quant la
lluminaria esta muntada o instal-lada amb les lampades en posicié com en I'0s normal:

= Temperatura ambient assignada maxima

- Xifres del codi del grau de proteccio IP

= Distancia minima als objectes il-luminats

Ha de portar el marcatge CE, col-locat de forma visible i indeleble, de conformitat amb el que disposa el REGLAMENTO (CE)
245/2008.

Cada llum ha de portar marcades de forma indeleble i ben visible les dades segiients:

- MNom del fabricant o marca comercial

- Tensit nominal d'alimentacid

- Grau de proteccié

- Namerc de model o referéncia tipus

- Poténcia nominal

- Tensid nominal

- Poténcia nominal

= Freqléncia nominal

Els cebadors han d'anar marcats segons I'UNE_EN 60-155:

= Nom del fabricant

- Referéncia

En les luminaries amb equip auxiliar, el subministrador ha de disposar del certificat que declari la poténcia total del
conjunt (lampada-equip auxiliar).

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Sollicitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels materials.
- Control de la documentacit técnica subministrada.

- Control de recepcié i identificacié dels materials

- Verificacio de les caracteristiques de les lluminaries

- Verificacié dels equips auxiliars

- Verificar sistema de manteniment i conservacid

- Realitzacit i emissit d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'assajaran 3 unitats per cada mil o fraccid de mil equips d'igual caracteristiques, excepte que DF estipuli quantitats
superiors.

En el cas que existeixi un sistema d'aprofitament de llum natural s comprovara la correcta regulacié de cadascuna de les
llumeneres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.
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BH2D  LLUMS DECORATIUS ENCASTABLES TIPUS DOWNLIGHT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BH2DLAOB,BH2DLA20,BH2DNEGO.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la lluminaria, i de manera clara i indeleble, hi ha d'haver marcada la segiient informacié:

Marques que s'han de veure durant la substitucio de les lampades i ser visibles des de I'exterior de la lluminaria o darrera
de la tapa que s'hagi de treure al substituir les lampades i amb les lampades tretes:

- Poténcia assignada o indicacio del tipus de lampades que admet la lluminaria

Margues que s'han d'observar durant la instal-lacié de la lluminaria i han de ser visibles des de |'exterior d'aquesta, o
darrera d'una coberta o part que s'hagi de treure per la seva instal-lacio:

- Marca d'origen (marca registrada, marca del fabricant o del nom del venedor responsable)

- Tensid o tensions assignades en volts

= Les lluminaries de classe Il han de portar el simbol normalitzat corresponent

- Les lluminaries de classe Ill han de portar el simbol normalitzat corresp onent

- Nomero de model del fabricant o referéncia del tipus

- Marcat del borns

Margques que s'han de veure després de la instal-lacid de la lluminaria i han de ser visibles des de I'exterior, tant quant la
lluminaria estd muntada o instal-lada amb les lampades en posicid com en 1'0s normal:

- Temperatura ambient assignada maxima

- Xifres del codi del grau de proteccid IP

= Distancia minima als objectes il-luminats

Al'embalatge hi han de figurar les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensid nominal d'alimentacio

- Nimero de model o referéncia tipus

- Poténcia nominal

En les luminaries amb equip auxiliar, el subministrador ha de disposar del certificat que declari la poténcia total del
conjunt (|ampada-equip auxiliar).

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sollicitar al fabricant els certificats de caracteristiques técnigues i homologacions dels materials.
- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control de recepcié i identificacio dels materials

- Verificacio de les caracteristiques de les lluminaries

- Verificacit dels equips auxiliars

- Verificar sistema de manteniment i conservacié

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'assajaran 3 unitats per cada mil o fraccid de mil equips d'igual caracteristiques, excepte que DF estipuli quantitats
superiors.

En el cas que existeixi un sistema d'aprofitament de llum natural es comprovara la correcta regulacié de cadascuna de les
llumeneres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BH41 CARRILS ELECTRIFICATS D'ENLLUMENAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BH415J21.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
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Sobre I'element i en lloc visible, hi ha d'haver marcada de manera clara e indeleble |la informacid segient:
- Marcad'origen (marca registrada, marca del fabricant o del nom del venedor responsable)
= Tensid o tensions assignades en volts

- Corrent nominal en ampers

= Els carrils de classe Ill han de portar el simbol normalitzat corresponent

- Nomero de model del fabricant o referéncia del tipus

A I'embalatge hi han de figurar les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensid nominal d'alimentacia

- Nomero de model o referéncia tipus

- Poténcia nominal

El fabricant ha de lliurar la documentacié técnica necessaria per al muntatge de |'aparell.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segilents:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels materials.
- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control de recepcit i identificacit dels materials

- Verificacié de les caracteristiques de les lluminaries

- Verificacio dels equips auxiliars

- Verificar sistema de manteniment i conservacié

- Realitzacio i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'assajaran 3 unitats per cada mil o fraccid de mil equips d'igual caracteristiques, excepte que DF estipuli quantitats
superiors.

En el cas que existeixi un sistema d'aprofitament de llum natural es comprovara la correcta regulacid de cadascunade les
llumeneres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BH4W PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A CARRILS ELECTRIFICATS D'ENLLUMENAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BH4W3100.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre I'element i en lloc visible, hi ha d'haver marcada de manera clara e indeleble |a informacié seglent:
- Marca d'origen (marca registrada, marca del fabricant o del nom del venedor responsable)
- Tensid o tensions assignades en volts

- Corrent nominal en ampers

= Els carrils de classe |ll han de portar el simbol normalitzat corresponent

- MNomere de model del fabricant o referéncia del tipus

A I'embalatge hi han de figurar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensié nominal d'alimentacid

- Nomero de model o referéncia tipus

- Poténcia nominal

El fabricant ha de lliurar la documentacié técnica necessaria per al muntatge de I'aparell.
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BHG61 LLUMS D'EMERGENCIA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BHB1HY54.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Cada llum ha de portar marcades de forma indeleble i ben visible les dades seglents:
- MNom del fabricant o marca comercial

- Tensié nominal d'alimentacié

- Grau de proteccid

- Nimero de model o referéncia tipus

- Poténcia nominal

- Duracid funcionament

Els fluorescents han d'anar marcats segons |'UNE_EN 60-968:
= Marca d'origen

- Tensié nominal

- Poténcia nominal

- Freqiigncia nominal

Els cebadors han d'anar marcats segons I'UNE_EN 60-155:

- Nom del fabricant

- Referéncia

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de caracteristiques técnigques i homologacions dels materials.
- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control de recepcid i identificacio dels materials

- Verificacié de les caracteristiques de les lluminaries

- Verificacid dels equips auxiliars

- Verificar sistema de manteniment i conservacié

- Realitzacié i emissio d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'assajaran 3 unitats per cada mil o fraccid de mil equips d'igual caracteristiques, excepte que DF estipuli quantitats
superiors.

En el cas que existeixi un sistema d'aprofitament de llum natural es comprovara la correcta regulacié de cadascuna de les
llumeneres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BHNA LLUMS DECORATIUS PER A EXTERIORS, AMB LAMPADES DE FLUORESCENCIA | LEDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BHNAUOBO.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
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- Sollicitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels materials.
- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de recepcié i identificacié dels materials

- Verificacid de les caracteristiques de les lluminaries

- Verificacio dels equips auxiliars

- Verificar sistema de manteniment i conservacid

- Realitzacié i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'assajaran 3 unitats per cada mil o fraccid de mil equips d'igual caracteristiques, excepte que DF estipuli quantitats
superiors.

En el cas que existeixi un sistema d'aprofitament de llum natural s comprovara la correcta regulacié de cadascuna de les
llumeneres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.
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BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ1 APARELLS SANITARIS

BJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

BJ115- LAVABO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ115-TBWD,BJ115-0Q0V

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a higiene personal: - Sistema 4: Declaracid de Prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en |'etiqueta, embalatge o
decumentacid comercial.

El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segient informacié:

- Nom o marca comercial i adrega registrada del fabricant

- Les dues dltimes xifres de |'any d'impressio del marcat

- El nimero de certificat CE o del certificat de control de produccié, si és el cas.

- Fer referéncia a la norma UNE-EN 14688 o UNE-EN 14296

- Descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions i s previst (UNE-EN 14296)

- Informacié sobre les caracteristiques essencials

Ha de portar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

= Instruccions per a la seva instal-lacid

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcid dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzacid i emissid d'informes amb resultats de contraols i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ1 APARELLS SANITARIS

BJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

BJ119- PLAT DE DUTXA RECTANGULAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ119-TAVS.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Ha de portar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

= Instruccions per a la seva instal-lacid

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Sollicitar del fabricant la documentacit dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzacid i emissio d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ1 APARELLS SANITARIS

BJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

BJ11C- INODOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ11C-TCX8.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicio de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacid segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a higiene personal: - Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbel de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en |'etiqueta, embalatge o
documentacié comercial.

El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglent informacio:

- Nom logotip i adrega del fabricant

- Les dues (ltimes xifres de I'any d'impressié del marcat

- Fer referéncia a la norma UNE-EN

- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i s previst
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- Informacid sobre les caracteristiques essencials

Ha de portar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal-lacid

Ha de subministrar-se amb els elements de fixacié corresponents, seient i tapa.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcid dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzacid i emissid d'informes amb resultats de contraols i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ1 APARELLS SANITARIS

BJ18 APARELLS SANITARIS PER LA NETEJA

BJ183- AIGUERA DE PLANXA D'ACER INOXIDABLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ183-0PEOD.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que agquesta ho sol-liciti, la documentacid segilient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat
7.2.1 del CTE: - Productes per a preparaci6 de productes alimentaris, neteja de la vaixella i evacuacit d'aigua residual
doméstica: - Sistema 4: Declaracid de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segilent informacié:

- obre el mateix producte: - Nom i marca identificativa del fabricant - Referéncia d'aquesta norma europea (UNE-
EN 13310)

- nla documentacié comercial que acompanya el producte: - Nom i marca identificativa del fabricant - Dos Gltims
digits de I'any en el que el marcat es va fixar - Direccid declarada del fabricant - Dues darreres xifres del any
d'impressic del marcat - Referéncia d'aquesta norma europea (UNE-EN 13310) - Descripcid del producte: nom
genéric, material, dimensions,... - Tipus de producte i informacié dels requisits essencials - Informacit sobre els
requisits essencials: - Facilitat de neteja - Resisténcia de carrega (només en aigleres murals) -
Durabilitat

L'aigiiera a d'anar acompanyada d'instruccions per a la seva instal-lacié, cura i manteniment i nom del fabricant o casa
comercial.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcid dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzaci6 i emissi6 d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatériament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ1 APARELLS SANITARIS

BJ18 APARELLS SANITARIS PER LA NETEJA

BJ18A- ABOCADOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ1BA-1TWK.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Ha de portar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

= Instruccions per a la seva instal-lacid

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacio dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzaci6 i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlard aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.
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BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

BJ210- AIXETA PER A AIGUERA (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ210-T5Al.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades seglents:
- Nom del fabricant o marca comercial

= Instruccions d'instal-lacid i muntatge
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OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Sollicitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcid dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzacid i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

BJ212- AIXETA PER A BANYERA/DUTXA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ212-TM1A.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal-lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sollicitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcio dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb I'especificat al
projecte.

- Realitzacid i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

BJ219- AIXETA MONOCOMANDAMENT PER A LAVABO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ219-TSGS5.
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CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal-lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzacio i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatériament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

BJ21P- RUIXADOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ21P-0ORES.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades seglents:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal-lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segilents:

- Sol-licitar del fabricant la documentacit dels materials escollits.

- Control de recepcio dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzacio i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatériament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ23P007.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:
- Nom del fabricant o marca comercial

= Instruccions d'instal-lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Sollicitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al

projecte.
- Realitzacid i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ24 MECANISMES DESCARREGA PER A APARELLS SANITARIS

BJ240- FLUXOR PER A ABOCADOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ240-0RET

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades seglients:
= Instruccions d'instal-lacié i muntatge

- Nom del fabricant o marca comercial

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcit dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzacid i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.
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BJ MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS | PRODUCCIO D'AIGUA
CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ24 MECANISMES DESCARREGA PER A APARELLS SANITARIS

BJ241- FLUXOR PER A INDDOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ241-0RR1.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial

= Instruccions d'instal-lacio i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Sollicitar del fabricant la documentacit dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzacid i emissio d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ2A AIXETES | ACCESSORIS PER A ABOCADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ2A8113.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades seglents:
= Instruccions d'instal-lacié i muntatge

- MNom del fabricant o marca comercial

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Sollicitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcid dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al

projecte.
- Realitzacit i emissio d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatériament sobre cada partida recepcionada.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJ2Z AIXETES | ACCESSORIS COMPLEMENTARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ2Z411E,BJ2Z4119,BJ2Z1004,BJ221002,BJ2ZN42K.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades seglients:
- Instruccions d'instal-lacié i muntatge

- Nom del fabricant o marca comercial

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb |'especificat al
projecte.

- Realitzacid i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons criteri de la DF.

BJA2 ESCALFADORS ACUMULADORS ELECTRICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJA2SJ10,

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada aparell ha de portar en un lloc ben visible, un cop instal-lat, una placa que indiqui de manera indeleble:
- ldentificacié del constructor

- Model o tipus

- Simbol del grau d'aillament

- Pressié nominal en bar

- Capacitat

- Tensit

- Tipus de corrent eléctric

- Poténcia

- Intensitat

Els termdstats han de tenir a la seva placa de caracteristiques, a més de les previstes a la norma UNE 20305, la indicacio
"Termo".

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar a escalfadors, acumuladors d'aigua calenta sanitaria, sén les segilients:
- Sollicitar del fabricant els certificats de les caracteristiques técniques i homologacions dels equips.
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- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Contrastar la documentacié amb els equips, verificant, tipus de gas (escalfadors a gas) poténcia calorifica, poténcia
eléctrica (escalfadors eléctrics) i capacitat.

- Verificar I'adequacio d'aguestes caracteristiques amb el projecte.

- Control d'identificacié dels materials i equips i lloc d'emplagament

- Verificar I'equip de recirculacid a instal-lacions amb escalfador d'aigua centralitzat.

- Realitzacié i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es procedira a fer-ho. En cas
contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a I'adequacid, d'acord amb el determini la DF.

BJM1 COMPTADORS D'AIGUA | ELEMENTS PER A CENTRALITZACIO DE LECTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJM12409,BJM1L200,BJM1SJOF,

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN COMPTADORS:

El comptador ha d'anar marcat de manera visible e indeleble amb la seglent informacid com a minim:

- Nom o rab social del fabricant o la seva marca de fabrica

- Laclasse metrolagica i el cabal nominal expressat en m3/h

- L'any de fabricacid i el nimero de comptador separats inequivocament

- Una o dues sagetes que indiquin el sentit del flux

- Elsigne d'aprovacié del model o, en el seu cas, d'aprovacid del model CEE

= La pressidé maxima de servei en bar, en el cas de que sigui superior a 10 bar

= Lalletra H oV en el cas de que el comptador només pugui treballar en posicio horitzontal o vertical respectivament

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ELEMENTS DE CENTRALITZACIO DE LECTURES:
El fabricant ha de subministrar la documentacid técnica, instruccions, esquemes i plantilles necessaris per al muntatge,
connexid de I'element i el manteniment,

OPERACIONS DE CONTROL EN COMPTADORS:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Sollicitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.
- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control d'identificacié dels materials i verificacid del seu dimensionat segons projecte.
- Contrastar entre la documentacid aportada i els materials emprats.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN COMPTADORS:
Es comprovara globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN COMPTADORS:
Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.
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BM11 DETECTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BM11L230,BM112120

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

COMDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN DETECTORS DE FUMS:
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segient, que
acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat
7.2.1 del CTE:
- Productes per a seguretat contra incendis:
- Sistema 1: Declaracié de Prestacions
Els detectors han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte acompanyat per:
- El nimero d'identificacid de I'organisme notificat de certificacid del producte
- El nimero del certificat CE
Aixi mateix, el simbol del marcatge CE s'ha d'acompanyar de les caracteristiques essencials del producte i de la segiient
informacié (ja sigui sobre el mateix producte, |'embalatge o la informacit comercial que |'acompanya):
- El nimero d'identificacié de I'organisme notificat de certificacio del producte
- Elnom o marca d'identificacid i I'adreca de la seu social del fabricant
- Las dues Qltimes xifres de I'any d'impressid del marcat
- El ndmero del certificat de conformitat CE
- Referéncia a la norma europea que correspongui en cada cas (EN 54-5, EN 54-7 o EN 54-12)
= Descripcid del producte de construccid
- Ladesignacio del tipus/model del producte
- Les dades requerides segons la norma que correspongui (EN 54-5, EN 54-7 o EN 54-12)
- Enels detectors térmics caldrd indicar la classe o classes de resposta segons la classificacié de la norma EN 54-5
S'hauran de subministrar amb la informacio técnica d'instal-lacio i manteniment suficient per a la seva correcta instal-lacid
i funcionament. Si no es subministra la totalitat d'aguesta informacid per a cada detector, s'haura de fer referéncia a les
fulles técniques corresponents sobre cada detector, o a la decumentacié técnica que I'acompanya.
DETECTORS DE FUMS PUNTUALS:
Cada detector ha d'anar marcat de forma clara e indeleble amb la seglent informacid:
a)- Referéncia la norma EN 54-7
b)- El nom o marca del fabricant o proveidor
¢)- La denominacid del model (tipus o ndmero)
d)- Les denominacions dels terminals de connexid
e)- Altres marques o codis, amb les que el fabricant pugui identificar, com a minim, la data o lot i lloc de fabricacié, i el
namero de la versié de software continguda en el detector
En els detectors desmuntables, s'haura de marcar la informacid dels punts a), b), c) i e) sobre el cap del detector, i
almenys la informacié ¢) | d) sobre la base.
Si es fan servir simbols o abreujatures poc corrents, s'hauran d'explicar en la informacié proporcionada amb el dispositiu.
El marcat haura de ser visible durant la instal-lacio del detector, | haura de ser accessible durant el manteniment.
No s'han de marcar elements ficilment enretirables coma ara cargols o valones.
DETECTORS DE FUMS LINEALS:
Cada detector ha d'anar marcat de forma clara e indeleble amb la segiient informacié:
a)- Referéncia la norma EN 54-12
b)- El nom o marca del fabricant o proveidor
¢)- La denominacid del model (tipus o ndmero)
d)- Les denominacions dels terminals de connexid
e)- Altres marques o codis, amb les que el fabricant pugui identificar, com a minim, la data o lot i lloc de fabricacid, i el
nimero de la versié de software continguda en el detector
f)- La separacid maxima i minima
En els detectors desmuntables, s'haurd de marcar la informacit dels punts a), b), ¢}, e) i f) sobre el cap del detector, i
almenys la informacié ¢) | d) sobre la base.
Si es fan servir simbols o abreujatures poc corrents, s'hauran d'explicar en la informacid proporcionada amb el dispositiu.
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El marcat haura de ser visible durant la instal-lacid del detector, i haura de ser accessible durant el manteniment.
No s'han de marcar elements facilment enretirables coma ara cargols o valones.
DETECTORS TERMICS PUNTUALS:
Cada detector ha d'anar marcat de forma clara e indeleble amb la segient informacia:
a) - Referéncia la norma EN 54-5
b) - La classe o classes del detector segons EN 54-5. Si el detector permet |'ajust "in situ” de la classe, la marca de la
classe es podra substituir el simbol P
¢) - El nom o marca del fabricant o proveidor
d) - La denominacid del model (tipus o nimero)
e) - Les denominacions dels terminals de connexid
f) - Altres marques o codis, amb les que el fabricant pugui identificar, com a minim, la data o lot i lloc de fabricacid, i el
numero de |a versid de software continguda en el detector
En els detectors desmuntables, s'haurd de marcar la informacié dels punts a), b), ¢), d) i f) sobre el cap del detector, i
almenys la informacié d) i e) sobre la base.
Si s fan servir simbols o abreujatures poc corrents, s'hauran d'explicar en la informacié proporcionada amb el dispositiu.
El marcat haura de ser visible durant la instal-lacit del detector, i haura de ser accessible durant el manteniment.
No s'han de marcar elements facilment enretirables com ara cargols o valones.
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segiients:
- Sollicitar al fabricant el certificat del compliment de les exigéncies establertes al Reglament d'Instal-lacions de
proteccié contra incendis dels equips i materials emprats.,
- Sollicitar a I'empresa instal-ladora/mantenidora, certificat final conforme la instal-lacid s'ha executat segons
normatives d'aplicacio.
- Control de la documentacié técnica subministrada.
- Control final d'identificacid de material i lloc d'emplagament
- Comprovacié de les caracteristiques, especificacions | compliment de la normativa de tots els elements que formen la
instal-lacid, i verificar que compleixen les especificacions del projecte:
- Polsadors (marca, model, especificacions)
- Maduls de control (marca, model, especificacions)
- Centraleta d'incendis (marca, model, n® fabricacio, especificacions)
- Maduls d'alimentacid (marca, model, especificacions)
- Sirenes (marca, model, especificacions)
- Cablejat (seccid, tipus d'aillament)
- Detectors: de fum i térmics (marca, tipus, especificacions)
- Electroimants de subjecci6 de portes (si n'hi ha) (marca, tipus, especificacions)
- Comportes tallafoc, en conductes d'aire (marca, tipus, especificacions)
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin al'obra. $'han de realitzar controls per cada tipus diferent
de material o equip.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s"ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s"ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.
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BM12 CENTRALS DE DETECCIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BM12N0O01,BM12N049

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
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Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Sol-licitar al fabricant el certificat del compliment de les exigéncies establertes al Reglament d'Instal-lacions de
proteccid contra incendis dels equips i materials emprats,
- Sallicitar a I'empresa instal-ladora/mantenidora, certificat final conforme la instal-lacid s'ha executat segons
normatives d'aplicacio.
- Control de la documentacid técnica subministrada.
- Control final d'identificacié de material i lloc d'emplagament
- Comprovacit de les caracteristiques, especificacions i compliment de la normativa de tots els elements que formen la
instal-lacid, i verificar que compleixen les especificacions del projecte:
- Polsadors (marca, model, especificacions)
- Maduls de control (marca, model, especificacions)
- Centraleta d'incendis (marca, model, n° fabricacid, especificacions)
- Maduls d'alimentacié (marca, model, especificacions)
- Sirenes (marca, model, especificacions)
- Cablejat (seccid, tipus d'aillament)
- Detectors: de fum i térmics (marca, tipus, especificacions)
- Electroimants de subjeccid de portes (si n'hi ha) (marca, tipus, especificacions)
- Comportes tallafoc, en conductes d'aire (marca, tipus, especificacions)
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a I'obra. 8'han de realitzar controls per cada tipus diferent
de material o equip.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb |'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.

BM13 DISPOSITIUS D'ALARMA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BM132321,BM131222.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segient, que

acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat

7.2.1 del CTE:

- Productes per a seguretat contra incendis:
- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

Cada dispositiu acOstic d'alarma d'incendis ha d'anar marcat de forma clara e indeleble amb la seglent informacia:

- Lanomenclatura dels terminals

- Les tensions nominals d'alimentacié, i tipus de corrent d'alimentacié (alterna o continua)

- Laintensitat i consum de poténcia

- Una marca o codi que permeti al fabricant identificar, com a minim, la data o lot i lloc de fabricacid, aixi com el nimero
de la versié del software contingut en el dispositiu.

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol

Si es fan servir simbols o abreviatures poc corrents, s'haura de donar una explicacié a la documentacio subministrada

amb el dispositiu.

No es necessari que la informacid sigui llegible quan el dispositiv esta instal-lat i llest per al seu (s, perd haura de ser

visible durant la instal-lacid i haura de ser accessible durant el manteniment
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No s'hauran de marcar elements facilment desmuntables, com ara cargols o volanderes.
El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte acompanyat per:
- El namero d'identificacié de I'organisme notificat de certificacié del producte
- El ndmero del certificat CE
- El namero d'identificacio de I'organisme notificat de certificacié del producte
- El nom o marca d'identificacia i I'adreca de la seu social del fabricant
- Las dues dltimes xifres de |'any d'impressid del marcat
- El nimero del certificat de conformitat CE
- Referéncia a les normes EN 54-3
= Descripcio del producte de construccid
- Lacategoria de I'entorn (A o B)
- Ladesignacié del tipus/model del producte
= Les dades requerides segons I'apartat 4.6.2 de la norma EN 54-3:
- El(s) interval(s) de tensid d'alimentacid
- Les gammes de fregiiéncia d'alimentacio
- Per atots els modes de funcionament, el nivell acGstic ponderat minim, en dB
- La fregléncia acistica principal
- CodiIP segons la norma EN 60529
- Qualsevol altre informacit necessaria per a la seva correcta instal-lacié, funcionament i manteniment

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar san les segiients:
- Sollicitar al fabricant el certificat del compliment de les exigéncies establertes al Reglament d'Instal-lacions de
proteccié contra incendis dels equips i materials emprats.,
- Sollicitar a I'empresa instal-ladora/mantenidora, certificat final conforme la instal-lacid s'ha executat segons
normatives d'aplicacio.
- Control de la documentacid técnica subministrada.
- Control final d'identificacid de material i lloc d'emplagament
- Comprovacit de les caracteristiques, especificacions | compliment de la normativa de tots els elements que formen la
instal-lacid, i verificar que compleixen les especificacions del projecte:
- Polsadors (marca, model, especificacions)
- Méduls de control (marca, model, especificacions)
- Centraleta d'incendis (marca, model, n® fabricacio, especificacions)
- Maduls d'alimentacio (marca, model, especificacions)
- Sirenes (marca, model, especificacions)
- Cablejat (seccid, tipus d'aillament)
- Detectors: de fum i térmics (marca, tipus, especificacions)
- Electroimants de subjeccid de portes (si n'hi ha) (marca, tipus, especificacions)
- Comportes tallafoc, en conductes d'aire (marca, tipus, especificacions)
- Realitzaci6 d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
§'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a l'obra. $'han de realitzar controls per cada tipus diferent
de material o equip.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.

BM14 POLSADORS D'ALARMA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BM141002.
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CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada polsador ha d'anar marcat de manera clara e indeleble amb la seglent informacid:

- Referéncia a la norma EN 54-11

- El nom o marca comercial del fabricant

- Definicié del model (tipus A o tipus B)

- La categoria ambiental (interior/exterior, caracteristiques especials de |'entorn)

- Designacid dels terminals e connexio

- Altres marques o codis, amb les que el fabricant pugui identificar, com a minim, la data o lot i lloc de fabricacié, i el
nimero de la versid de software continguda en el polsador, si és el cas

Si es fan servir simbols o abreviatures poc corrents, s'haura de donar una explicacié a la documentacié subministrada

amb el dispositiu.

No es necessari que la informacid sigui llegible quan el dispositiu esta instal-lat i [lest per al seu (s, perd haura de ser

visible durant la instal-lacié i haura de ser accessible durant el manteniment

No s'hauran de marcar elements facilment desmuntables, com ara cargols o volanderes.

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Sol-licitar al fabricant el certificat del compliment de les exigéncies establertes al Reglament d'Instal-lacions de
proteccid contra incendis dels equips i materials emprats.
- Sol-licitar a I'empresa instal-ladora/mantenidora, certificat final conforme la instal-lacié s'ha executat segons
normatives d'aplicacio.
- Control de la documentacid técnica subministrada.
- Control final d'identificacié de material i lloc d'emplagament
- Comprovacid de les caracteristiques, especificacions i compliment de la normativa de tots els elements que formen la
instal-lacid, i verificar que compleixen les especificacions del projecte:
- Polsadors (marca, model, especificacions)
- Maduls de control {marca, model, especificacions)
- Centraleta d'incendis (marca, model, n° fabricacid, especificacions)
- Maduls d'alimentacié (marca, model, especificacions)
- Sirenes (marca, model, especificacions)
- Cablejat (seccid, tipus d'aillament)
- Detectors: de fum i térmics (marca, tipus, especificacions)
- Electroimants de subjeccic de portes (si n'hi ha) (marca, tipus, especificacions)
- Comportes tallafoc, en conductes d'aire (marca, tipus, especificacions)
- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a I'obra. §'han de realitzar controls per cada tipus diferent
de material o equip.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.

BM23 BOQUES D'INCENDI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BM23IN11.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

S'han de subministrar acompanyades de les instruccions d'0s complertes, fixades a la boca d'incendis o a les seves

immediacions.

El subministrador ha de lliurar un manual d'instal-lacio i manteniment de la boca d'incendi equipada.

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aguesta ho sol-liciti, la documentacid segient, que

acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa |'apartat

7.2.1 del CTE:

- Productes per a seguretat contra incendis:
- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

La boca d'incendi equipada ha d'estar marcada amb la informacié segilient:

- MNom del subministrador o marca comercial, o ambdos

= El ndmero de la norma UNE-EN 671-1 per a les BIE equipades amb manegues semirrigides

- El nimero de la norma UNE-EN 671-2 per a les BIE equipades amb manegues planes

- Any de fabricacia

- Pressié maxima de servei

- Llargaria i diametre de la manega

- Diametre equivalent de I'orifici de la llanga- boquilla

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre |
1328/1995 de 28 de juliol

BOQUES TIPUS BIE-25:

Cada tram de manega ha d'estar marcat de manera clara i indeleble, amb la segiient informacio com a minim:

- Nom del fabricant i marca comercial

- MNombre i data de la norma UNE-EN 694

- Tipus, classe i diametre interior de la manega

= Pressid de treball maxima en Mpa (bar)

- Trimestre i data de fabricacid

- Temperatura d'assaig, si s inferior a -20°C

- Nomero d'homologacid i organisme certificador o la seva referéncia, quan procedeixi

BOQUES TIPUS BIE-25:

Cada tram de la manega ha d'estar marcat de manera clara i indeleble com a minim dos cops per tram, amb la segiient

informacié:

- Designacid segons la norma UNE 23091-2A (Per a la BIE 45 ha de ser: UNE 23 091-2A - 45)

- Elnomila marca del fabricant

- El trimestre i I'any de fabricacié

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Sollicitar al fabricant el certificat del compliment de les exigéncies establertes al Reglament d'Instal-lacions de
proteccié contra incendis dels equips i materials emprats,

- Sollicitar a I'empresa instal-ladora/mantenidora, certificat final conforme la instal-lacié s'ha executat segons
normatives d'aplicacid.

- Control de la documentacit técnica subministrada.

- Control final d'identificacid de material i lloc d'emplagament

- Comprovacit de les caracteristiques, especificacions i compliment de la normativa de tots els elements que formen la
instal-lacid, i verificar que compleixen les especificacions del projecte:
- BIE: (marca, model, tipus, normativa. Elements: manegues, ricords, manometres llanga, valvula, suport, armari)
- Canonades: (tipus, normativa, elements d'unié. Elements de subjeccit, ete.)
- Grup de pressi6 (si existeix) (marca, model, normativa. Especificacions: pressi6, algada manométrica i cabal)

- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin al'obra. 8'han de realitzar controls per cada tipus diferent
de material o equip.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb |'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
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substitucid total o parcial del material rebut.

BM31 EXTINTORS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BM313511,BM31U006 BM31IN12.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El cos de I'extintor ha de portar una etiqueta amb les dades segiients:

- Nom o rad social del fabricant o importador que ha registrat el tipus al que correspon |'extintor
= Temperatura maxima i minima de servei

- Productes continguts i quantitat dels mateixos

- Eficacia per a extintors portatils d'acord amb la norma UNE 23-110

- Tipus de focs per als que no pot utilitzar-se |'extintor

- Instruccions d'utilitzacid

- Data i contrasenya corresponents al registre de tipus

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:
- Sollicitar al fabricant el certificat del compliment de les exigéncies establertes al Reglament d'Instal-lacions de
proteccid contra incendis dels equips i materials emprats,
- Sollicitar a I'empresa instal-ladora/mantenidora, certificat final conforme la instal-lacié s'ha executat segons
normatives d'aplicacid.
- Control de la documentacid técnica subministrada.
- Control de I'emmagatzematge d'extintors en obra fins a la seva col-locacia.
- Control final d'identificacié de material i lloc d'emplagament
- Comprovar que els extintors compleixen els requisits especificats en projecte, s'ha de verificar:
- Aprovacid de tipus per la Direccit General d'Indistries siderometal-lirgiques i la placa de timbre de la Delegacid o
els Serveis Territorials Autdnoms d'Indistria.
- Dades placa de disseny :
- Pressid maxima de servei (disseny)
- n®placa
- Data 1a Provai successives
- Dades etiqueta de caracteristiques:
- Nom del fabricant importador
- Temperatura maxima i minima de servei
= Productes continguts i quantitat d'equips
- Eficacia de I'extintor (Norma UNE 23110)
- Tipus de foc amb el que no es pot utilitzar
- Instruccions funcionament
- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de tots els extintors que es rebin a obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.
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BMD1 DETECTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BMD1UCT3.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:
- Sol-licitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels equips | materials que s'han d'utilitzar.
- Control de la documentacié técnica subministrada.
- Control final d'identificacid de material i lloc d'emplagament
- Comprovar les caracteristiques, especificacions i compliment de la normativa i homologacié de tots els elements que
formen part de la instal-lacié. Verificar que compleixen les especificacions de projecte:
- Centraleta de deteccié i alarma: (marca, model, capacitat de zones, especificacions de funcionament,
especificacions eléctriques)
- Detectors. (magnétics, volumétrics, d'infraroigs): (marca, model, especificacions).
- Maduls i elements d'expansid, control, repeticié etc. (marca, model, especificacions)
- Cablejat. (Seccid, caracteristiques: proteccid, transmissio, assaig)
- Realitzacio d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a I'obra. El control s'ha de realitzar per mostreig i a totes
les partides diferents que arribin a I'obra. La intensitat del mostreig ha d'estar definida per la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s"ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s"ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.
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BMD2 CONTACTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EMD2U220.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:
- Sollicitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels equips i materials que s'han d'utilitzar.
- Control de la documentacié técnica subministrada.
- Control final d'identificacid de material i lloc d'emplagament
- Comprovar les caracteristiques, especificacions i compliment de la normativa i homelogacié de tots els elements que
formen part de la instal-lacié. Verificar que compleixen les especificacions de projecte:
- Centraleta de deteccié i alarma: (marca, model, capacitat de zones, especificacions de funcionament,
especificacions eléctriques)
- Detectors. (magnétics, volumétrics, d'infraroigs): (marca, model, especificacions).
- Maduls i elements d'expansio, control, repeticié etc. (marca, model, especificacions)
- Cablejat. (Seccid, caracteristiques: proteccid, transmissio, assaig)
- Realitzacio d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a I'obra. El control s'ha de realitzar per mostreig i a totes
les partides diferents que arribin a |'cbra. La intensitat del mostreig ha d'estar definida per la DF.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucid total o parcial del material rebut.

BMD3 CENTRALS DE SEGURETAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BMD3GA30.
CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Sol-licitar al fabricant el certificat de les caracteristiques técniques dels equips | materials que s'han d'utilitzar.
- Control de la documentacié técnica subministrada.
- Control final d'identificacié de material i lloc d'emplagament
- Comprovar les caracteristiques, especificacions i compliment de la normativa i homologacid de tots els elements que
formen part de la instal-lacid. Verificar que compleixen les especificacions de projecte:
- Centraleta de deteccid i alarma: (marca, model, capacitat de zones, especificacions de funcionament,
especificacions eléctriques)
- Detectors. (magnétics, volumétrics, d'infraroigs): (marca, model, especificacions).
- Maduls i elements d'expansia, control, repeticié etc. (marca, model, especificacions)
- Cablejat. (Seccid, caracteristiques: proteccid, transmissid, assaig)
- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a I'obra. El control s'ha de realitzar per mostreig i a totes
les partides diferents que arribin a I'obra. La intensitat del mostreig ha d'estar definida per la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb |'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substitucio total o parcial del material rebut.

BP27 CABLES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BP271B00.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Sollicitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacid técnica subministrada.

- Control final d'identificacié de material i lloc d'emplagament

- Comprovar que els elements que formen la instal-lacié compleixen les especificacions del projecte
- ldentificacié de Marca, Tipus, Normativa i Caracteristiques

- Verificar el compliment de la normativa establerta per a cada tipus de material.

- Verificar la compatibilitat dels elements que formen la instal-lacia

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

- Assaigs:

= Per acables de parells:

- Assaig de combusti6 i densitat de fums: UNE 20427 Assaig de cables sotmesos a un incendi; UNE-EN 50226
Assaig de cables sotmesos al foc; UNE-EN 50267-2-1 Assaig de gasos despresos durant la combustio
- Toelerancia de la seccit real dels conductors: UNE 21123 Cables eléctrics d'utilitzacié industrial de tensio
assignada 0,6/1 kV

- Atenuacid: Plec de prescripcions técniques projecte
= Impedancia caracteristica: Plec de prescripcions técniques projecte
- Tensid nominal, Tensio d'assaig, Tensid de prova: UNE 21143 Assaig de cobertes exteriors de cables
- Carrega de ruptura: Plec de prescripcions técniques projecte
- Extincio de la flama: UNE-EN 50266

- Per acables de Fibra Optica:
- Assaigs de combustio i densitat de fums
- Tolerancia de la seccid real dels conductors
- Atenuacid: Segons plec de prescripcions técniques del Projecte
- Carrega de ruptura

- Equips electronics de comunicacid. A nivell general es realitzaran assaigs referents a:
- Comprovacid de I'acompliment dels requeriments de comptabilitat electromagnética
- Comprovacio dels marges d'alimentacié
- Comprovacid de les prestacions
- Comprovacid de la resisténcia a sobretensions.
- Comprovacid del grau de proteccid.

- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de realitzar el control dels materials i equips que es rebin a I'obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions, desviacions del
projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de comunicar a DF, que haura de decidir la
substituci6 total o parcial del material rebut.

BP4A  CABLES DE FIBRA OPTICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BP4A2810.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la documentacid que
acrediti aquest contingut.
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BR MATERIALS PER A JARDINERIA | PER A MESURES CORRECTORES D'IMPACTE AMBIENTAL
BR3 CONDICIONADORS QUIMICS | BIOLOGICS DEL SOL | MATERIALS PER A ACABATS SUPERFICIALS
BR3D- TERRA VEGETAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BR3D-21GI.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
En els sacs han de figurar les dades segiients:

- ldentificacio del producte

- Nom del fabricant o marca comercial

- Pes net

OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspeccit visual del material subministrat, comprovant la correcte identificacio tal i com s'indica a les especificacions.
- Recepcid del certificat de garantia, d'acord a les condicions especificades, i si és el cas, dels documents acreditatius
de la disposicid de |'etiqueta ecolégica europea.

- Abans de comengar |'aportacid de terres i substrats per a jardineria, i amb una freqiiéncia de 10.000 m3, es
realitzaran els assaigs corresponents a l'analisi estandard de terra vegetal, amb la determinacié de: - Rang de
textures pel métode granulométric per sedimentacio discontinua. - Analisi del PH (en H20 1:2,5). - Analisi del
contingut en sodi (ppm) pel métode de fotometria de flama. - Analisi de la conductivitat eléctrica (prova prévia de
salinitat). - Analisi del carbonat calcic equivalent i andlisi del contingut en nutrients (P, K, Mg, Calci, N organic i
amoniacal) pels métodes quimics 4, 15, 16 (b), 8, segons MOA Il

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment
corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acceptaran materials que no arribin correctament identificats i acompanyats del certificat de garantia
corresponent. Els productes a utilitzar s'ajustaran a les condicions exigides al plec de condicions técniques.

BO MATERIALS BASICS
BO7 MORTERS DE COMPRA
BO7F- MORTER SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOTF-OLT4,BOTF-OLTE,BOTF-0LSZ,BOTF-OLTS.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Inspeccit visual de les condicions de subministrament i recepcio del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les
exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats corresponents de resisténcia a compressiéo (UNE EN 1015-11),
En cas de no presentar aguests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les
condicions exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressid han de correspondre a les especificacions de projecte.

D ELEMENTS COMPOSTOS
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DO ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
D07 MORTERS | PASTES
DO70 MORTERS SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
DO70191H,D0701641.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Inspeccid visual de les condicions de subministrament i recepcic del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les
exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats corresponents de resisténcia a compressié (UNE EN 1015-
11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests

assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les condicions
exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressié han de correspondre a les especificacions de projecte.
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DO ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
DO7 MORTERS | PASTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D0714821,D07T15A28.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Inspeccié visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les
exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats corresponents de resisténcia a compressié (UNE EN 1015-11).
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les
condicions exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressié han de correspondre a les especificacions de projecte.

ED14 BAIXANTS AMB TUBS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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ED145D80.
CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
La instal-lacié d'evacuacit d'aiglies residuals s'executara segons prescripcions de projecte, legislacid aplicable i a les
instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Es realitzaran les proves d'estanquitat total i parcial. Aquestes proves es realitzaran amb aigua, amb aire o amb fum i es
sequiran les directrius i especificacions de cada assaig segons la normativa vigent.

Es verificara sistema de manteniment i conservacid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es procedira a fer-ho. En cas
contrari es procedird a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a I'adequacié, d'acord amb el determini la DF.

ED15 BAIXANTS | CONDUCTES DE VENTILACIO AMB TUBS DE MATERIALS PLASTICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
ED15SJ60,ED15SJ61, ED15NT11 ED15N811 ED155J71, ED15R511.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
La instal-lacié d'evacuacit d'aigles residuals s'executara segons prescripcions de projecte, legislacid aplicable i a les
instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Es realitzaran les proves d'estanquitat total i parcial. Aquestes proves es realitzaran amb aigua, amb aire o amb fum i es
sequiran les directrius i especificacions de cada assaig segons la normativa vigent.

Es verificara sistema de manteniment | conservaci.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es procedira a fer-ho. En cas
contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedird a I'adequacié, d'acord amb el determini la DF.

ED35 PERICONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
ED355.J10,ED355J55,ED355.J53.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
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CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
La instal-lacio d'evacuacio d'aiglies residuals s'executara segons prescripcions de projecte, legislacio aplicable i a les
instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Es realitzaran les proves d'estanquitat total i parcial. Aquestes proves es realitzaran amb aigua, amb aire o amb fum i es
seguiran les directrius i especificacions de cada assaig segons la normativa vigent.

Es verificara sistema de manteniment i conservacid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es procedira a fer-ho. Encas
contrari es procedird a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a |'adequacid, d'acord amb el determini la DF.
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EE42 CONDUCTES CIRCULARS METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EE420942,EE420QC42 EE42QE42 EE420QH42 EE42(0312 EE420412, EE420612,EE420B42 EE42CF22 EE420G42.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacit de la correcta implantacié de la instal-lacid a I'obra.

- Control de procés de muntatge i verificacié de la correcta execucié de la instal-lacié:

- Verificacid radis cobertura, peces d'unit entre trams de forma geométrica diferent

- Verificacit de 'accessibilitat als conductes i comportes

- Verificacié de la suportacié de conductes segons UNE 100103

- Control de I'aillament térmic de conductes segons especificacions
- Comprovacit de |'estanquitat en conductes

- Comprovacia del nivell sonor, velocitat i cabals en reixes i difusors.
- Comprovacié de 'equilibrat dels difusors

= Ajust i equilibrat segons la IT 2.3 del RITE.

- Proves de recepcit de xarxes de conductes:

- Neteja interior de la xarxa de conductes d'aire: s'ha d'efectuar un cop s'hagi completat el muntatge de la xarxai
de la unitat de tractament d'aire, perd abans de connectar les unitats terminals.

- Abans que la xarxa es torni inaccessible per la instal-lacié d'aillament térmic o el tancament d'obres de manyeria i
de falsos sostres, s'han de realitzar proves de resisténcia mecanica i d'estanquitat per a establir si s'ajusten al
servei requerit, d'acord amb el projecte.

= Per alarealitzacio de proves, les obertures dels conductes han de tancar-se rigidament i quedar segellades.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar san les segiients:
- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar |'execucid de conductes en diferents zones segons determini en cada cas la DF. El nivell sonor dels

difusors i I'equilibrat s'ha de comprovar per mostreig intentant englobar les diferents zones.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EE44 CONDUCTES CIRCULARS DE MATERIALS COMPOSTOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EE442LS3,EE442653.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié a 'obra.
- Control de procés de muntatge i verificacid de la correcta execucid de la instal-lacid:
- Verificacid radis cobertura, peces d'unié entre trams de forma geométrica diferent
- Verificacit de |'accessibilitat als conductes i comportes
- Verificacid de la suportacié de conductes segons UNE 100103
- Control de I'aillament térmic de conductes segons especificacions
- Comprovacid de |'estanquitat en conductes
- Comprovacit del nivell sonor, velocitat i cabals en reixes i difusors.
- Comprovacit de 'equilibrat dels difusors
- Ajust i equilibrat segons la IT 2.3 del RITE.
= Proves de recepcid de xarxes de conductes:
- Neteja interior de la xarxa de conductes d'aire: s'ha d'efectuar un cop s'hagi completat el muntatge de la xarxa i
de la unitat de tractament d'aire, perd abans de connectar les unitats terminals.
= Abans que la xarxa es torni inaccessible per la instal-lacié d'aillament térmic o el tancament d'obres de manyeria i
de falsos sostres, s'han de realitzar proves de resisténcia mecanica i d'estanquitat per a establir si s'ajusten al
servei requerit, d'acord amb el projecte.
= Per a la realitzacié de proves, les obertures dels conductes han de tancar-se rigidament i quedar segellades.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglients:
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar I'execucié de conductes en diferents zones segons determini en cada cas la DF. El nivell sonor dels
difusors i I'equilibrat s'ha de comprovar per mostreig intentant englobar les diferents zones.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EEM3 VENTILADORS-EXTRACTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEM32311.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

Pagina: 160

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

- Comprovacio de la correcta implantacid dels equips a |'obra.
- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacié.
- Verificacié que les vibracions no es transmeten al conducte.
- Verificacid que els elements de subjeccid tenen la mateixa resisténcia que |'exigida al ventilador.
- Control especific dels ventiladors:
- Control de la situacid dels ventiladors
- Verificacié de la no existéncia de sorolls anormals
- Actuacid elements de control (si n'hi ha)
- Certificat de garantia de fabricant, d'acord amb la llei vigent de defensa de consumidors i usuaris.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar san les segilents:
- Control especific dels ventiladors:
- Comprovacio del funcionament del motor, consum (A) sentit de gir, velocitat (m/s), cabal (m3 /s), soroll (dBA)
- Manteniment de la instal-lacia.
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de comprovar totes les unitats de ventilacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EEM9 VENTILADORS EN LiNIA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEM93671.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar san les segilents:
- Comprovacit de la correcta implantacié dels equips a I'obra.
- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacid.
- Verificacié que les vibracions no es transmeten al conducte.
- Verificacié que els elements de subjeccié tenen la mateixa resisténcia que |'exigida al ventilador.
- Control especific dels ventiladors:
- Control de la situacié dels ventiladors
- Verificacit de la no existéncia de sorolls anormals
- Actuacid elements de control (si n'hi ha)
- Certificat de garantia de fabricant, d'acord amb la llei vigent de defensa de consumidors i usuaris.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segiients:
- Control especific dels ventiladors:
- Comprovacit del funcionament del motor, consum (A) sentit de gir, velocitat (m/s), cabal (m3 /s), soroll (dBA)
- Manteniment de la instal-lacid.
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de comprovar totes les unitats de ventilacid.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EEMH  UNITAT DE VENTILACIO AMB RECUPERADOR ENTALPIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEMHSJ00,EEMHSCBO

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a |'obra.
- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execucid de la instal-lacia.
- Verificacié que les vibracions no es transmeten al conducte.
- Verificacié que els elements de subjecci6 tenen la mateixa resisténcia que |'exigida al ventilador.
- Control especific dels ventiladors:
- Control de la situacid dels ventiladors
- Verificacid de la no existéncia de sorolls anormals
- Actuacié elements de control (si n'hi ha)
- Certificat de garantia de fabricant, d'acord amb la llei vigent de defensa de consumidors i usuaris.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Control especific dels ventiladors:
- Comprovacid del funcionament del motor, consum (A) sentit de gir, velocitat (m/s), cabal (m3 /s), soroll (dBA)
- Manteniment de la instal-lacid.
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de comprovar totes les unitats de ventilacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EEN1 FILTRES D'AIRE DE PLAFO PLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEN11693,EEN11893.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Comprovacid de la correcta implantacié dels equips a |'obra.
- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execucid de la instal-lacié.
- Verificacio que les vibracions no es transmeten al conducte.
- Verificacid que els elements de subjeccid tenen la mateixa resisténcia que I'exigida al ventilador.
- Control especific dels ventiladors:
- Control de la situacié dels ventiladors
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- Verificacit de la no existéncia de sorolls anormals
- Actuacid elements de control (si n'hi ha)
- Certificat de garantia de fabricant, d'acord amb |a llei vigent de defensa de consumidors i usuaris.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar san les segiients:
- Control especific dels ventiladors:
- Comprovacit del funcionament del motor, consum (A) sentit de gir, velocitat (m/s), cabal (m3 /s), soroll (dBA)
- Manteniment de la instal-lacid.
- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de comprovar totes les unitats de ventilacid.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EENP BASTIMENTS | CAIXES PORTAFILTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EENP1291.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Comprovacit de la correcta implantacié dels equips a I'obra.
- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execucit de la instal-lacié.
- Verificacid que les vibracions no es transmeten al conducte.
- Verificacié que els elements de subjeccié tenen la mateixa resisténcia que I'exigida al ventilador.
- Control especific dels ventiladors:
- Control de la situacié dels ventiladors
- Verificacié de la no existéncia de sorolls anormals
- Actuacid elements de control (si n'hi ha)
- Certificat de garantia de fabricant, d'acord amb la llei vigent de defensa de consumidors i usuaris.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:
- Control especific dels ventiladors:
- Comprovacié del funcionament del motor, consum (A) sentit de gir, velocitat (m/s), cabal (m3 /s), soroll (dBA)
- Manteniment de la instal-lacié.
- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de comprovar totes les unitats de ventilacia.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.
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EEV2 ELEMENTS D'OBTENCIO DE DADES PER A REGULACIO ELECTRONICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEV25J01,EEV25A00,EEV25)11 EEV25J03,EEV25.14,EEV2564 EEV21D15 EEV21D26,EEV2T019,EEV26C00,EEV23E00,EE
V22E00.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a |'obra.

- Verificacié de la instal-lacid de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacid adequada de Sondes i termdstats: algada, zona aillada d'influéncies pertorbadores de la
lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques, apantallament, distancies
respecte senyals forts.

- Verificacio de I'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Proves finals globals a tota la instal-lacié:
- Prova de funcionament. §'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips als que estan instal-lats els
elements de regulaciéd, calderes, climatitzadors, fan-coils, etc.
- Verificacid de I'actuacit dels elements de regulacié sobre el dispositiu al que estan associats.
- Eninstal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
- lLectures
- Actuacions dels elements
- Actuacid del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres de funcionament).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i I'execucid de la instal-lacié de forma global. En qualsevol altre cas la DF ha de
determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EEV3 CONTROLADORS | ACCESSORIS PER A CONTROLADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EEV3L695,EEV3C200,EEV35J05,EEV35J40,EEV35)22 EEV3S)34, EEV35J64,EEV3SI10,EEV35J03,EEV3SJ390,EEV354391,
EEV3SJ392,EEV3SJ393,EEV3SJI50.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovacid de |la correcta implantacio dels equips a I'obra.

- Verificacié de la instal-lacid de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacid adequada de Sondes i terméstats: algada, zona aillada d'influgncies pertorbadores de la
lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques, apantallament, distancies
respecte senyals forts.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:
- Proves finals globals a tota la instal-lacié:
- Prova de funcionament. $'ha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips als que estan instal-lats els
elements de regulacid, calderes, climatitzadors, fan-coils, ete.
- Eninstal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:
- Lectures
- Actuacions dels elements
- Actuacid del sistema de control que realitza la regulacid (funcionament per parametres de funcionament).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament i 'execucié de la instal-lacid de forma global. En qualsevol altre cas la DF ha de
determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EF12 TUBS D'ACER NEGRE AMB SOLDADURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EF121812 EF120912 EF12LA12.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacit de la correcta implantacié de les conduccions a I'obra segons el tragat previst.

- Verificacié de I'0s de passamurs quan els tubs travessin sostres o parets.

- Verificacid que I'execucid es fa amb els pendents previstos al projecte segons I'ds de la instal-lacia.

- S'han de realitzar les proves d'estanquitat, neteja i resisténcia mecanica establertes al RITE. Les proves d'estanquitat
s'han de realitzar d'acord a la norma UNE 100151 o a UNE-ENV 12108, en funci6 del tipus de fluid transportat.

- Verificacio de I'ds dels elements d'unid adequats, la correcta execucic de soldadures si &s el cas , i I'0s dels elements
d'interconnexid adequats amb els equips de la instal-lacié.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Manteniment de la instal-lacid.

- Realitzacit i emissio d'informe amb resultats dels controls i dels assaigs realitzats i de quantificacit dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de verificar per mostreig diferents punts de la instal-lacid, en cas de deficiéncies, s'ha de realitzar un mostreig
extensiu.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacid, d'acord amb el que determini
la DF.

EG11 CAIXES GENERALS DE PROTECCIO
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG11CD62.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:
- Verificar la correcta ubicacid i instal-lacit de I'escomesa segons prescripcions de la companyia subministradora.
- Verificar la correcta ubicacié | fixacié de la CGP
- Verificar els segiients elements de la linia general d'alimentacié :
- Seccid dels conductors
- Tipus de conductors (coure amb aillament 0,6/1 kV)
- Calibre i naturalesa dels conductes
- Resisténcia al foc dels conductes o safates emprats en la canalitzacid
- Verificar (si existeix) la correcta instal-lacio de la linia repartidora
- Verificar la correcta ubicacid, fixacid i acoblament dels maduls de proteccit i mesura.
- Verificar les seccions dels conductors i embarrats,
- Verificar les seccions dels conductors i embarrats.

- Verificar la correcta execucit de les connexions dels circuits.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segilents:
- Realitzacid i emissit d'informe amb resultats dels controls i dels assaigs realitzats d'acord amb el que s'especifica a
continuacié i de quantificacio dels mateixos.
- MAssaigs:
- Resisténcia d'aillament (REBT)
- Rigidesa dieléctrica (REBT)
- Funcionament interruptor automatic (REBT-COMPANYIA)
- Funcionament interruptor diferencial (si existeix en aquest quadre) (REBT, UNE-EN 61008-1)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiéncies de material o execucié, si es pot esmenar sense canviar materials, es procedira a fer-ho. En cas
contrari es procedird a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a I'adequacit, d'acord amb el determini la DF.

EG1P CONJUNTS DE PROTECCIO | MESURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG1PUB40.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segiients:
- Verificar la correcta ubicacid i instal-lacié de |'escomesa segons prescripcions de la companyia subministradora.
= Verificar la correcta ubicacié i fixacié de la CGP
- Verificar els segients elements de la linia general d'alimentacid :
- Seccid dels conductors
= Tipus de conductors (coure amb aillament 0,6/1 kV)
- Calibre i naturalesa dels conductes

Pagina: 166

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

- Resisténcia al foc dels conductes o safates emprats en la canalitzacio
- Verificar (si existeix) la correcta instal-lacié de la linia repartidora
- Verificar la correcta ubicacid, fixacié | acoblament dels méduls de proteccié i mesura.
- Verificar les seccions dels conductors i embarrats.
- Verificar la correcta execucid de les connexions dels circuits.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar san les segiients:
- Realitzacio i emissid d'informe amb resultats dels controls i dels assaigs realitzats d'acord amb el que s'especifica a
continuacid i de quantificacié dels mateixos.
= Assaigs:
- Resisténcia d'aillament (REBT)
- Rigidesa dieléctrica (REBT)
- Funcionament interruptor automatic (REBT-COMPANYIA)
- Funcionament interruptor diferencial (si existeix en aguest quadre) (REBT, UNE-EN 61008-1)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacid.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es procedira a fer-ho. En cas
contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a I'adequacid, d'acord amb el determini la DF,

EG21 TUBS RIGIDS NO METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG21RL1G,EG21HD1H, EG21020R EG21H91H, EG21RK1G.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segilents:

- Comprovacit de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tragat previst,

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adeqiien a |'especificat i al que li correspon segons el R.E.B.T,,
en funcid dels conductors instal-lats.

- Verificar la correcta suportacio i I'0s dels accessoris adequats,

- Verificar el grau de proteccid IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccio.

- Verificar la continuitat eléctrica a canalitzacions metal-liques i la seva posada a terra.

- Verificar la no existéncia d'encreuaments i paral-lelismes amb d'altres canalitzacions a distancies inferiors a l'indicat
al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexid i I'Gs dels accessoris adequats.

- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
= Informe amb els resultats dels controls efectuats.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.
En cas de deficiéncies de material o execucié, es procedira d'acord amb el que determini la DF.
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EG22 TUBS FLEXIBLES | CORBABLES NO METAL.LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG22H311 EG22H415,EG22HB11,EG22H315

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacit de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tragat previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adeqiien a |'especificat i al que li correspon segons el R.E.B.T.,
en funcid dels conductors instal-lats.

- Verificar la correcta suportacié i I'0s dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de proteccid IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccid.

- Verificar la continuitat eléctrica a canalitzacions metalliques i la seva posada a terra.

- Verificar la no existéncia d'encreuaments i paral-lelismes amb d'altres canalitzacions a distancies inferiors a l'indicat
al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexid i I'is dels accessoris adequats.

- Verificar la correcta implantacit de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es verificard per mostreig diferents punts de la instal-lacid.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.
En cas de deficiéncies de material o0 execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

EG23 TUBS RIGIDS METAL.LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLE
EG23E815.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacit de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tragat previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adeqien a |'especificat i al que |i correspon segons el R.E.B.T.,
en funcid dels conductors instal-lats.

- Verificar la correcta suportacit i I'0s dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de proteccid |P

- \Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccid.

- Verificar la continuitat eléctrica a canalitzacions metal-liques i la seva posada a terra.

- Verificar la no existéncia d'encreuaments i paral-lelismes amb d'altres canalitzacions a distancies inferiors a I'indicat
al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexid i I'(s dels accessoris adequats,

- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-lacid.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.
En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

EG2D  SAFATES METAL-LIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG2DPK02,EG20PED2.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:

- Comprovacit de la correcta implantacio de les canalitzacions segons el tragat previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adeqien a |'especificat i al que li correspon segons el R.E.B.T.,
en funcid dels conductors instal-lats.

- Verificar la correcta suportacid i I'is dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de proteccid IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccib.

- Verificar la continuitat eléctrica a canalitzacions metal-liques i la seva posada a terra.

- Verificar la no existéncia d'encreuaments i paral-lelismes amb d'altres canalitzacions a distancies inferiors a l'indicat
al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexid i I'Gs dels accessoris adequats.

- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es verificara per mostreig diferents punts de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.
En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

EG31 CABLES DE COURE DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EG316206,EG316G306.E631G406,EG31J306,EG31J406, EG312156,E6312162,E6312172 EG314682,EG3121A4 EG3121B2,
EG3121C4,EG3121D2,EG317332,EG317652,EG31F174,EG31F134 EG31F144,

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
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Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacit de la correcta instal-lacié dels conductors

- Verificar que els tipus i seccions dels conductors s'adeqiien a I'especificat al projecte

- Verificar la no existéncia d'empalmaments fora de les caixes

- Verificar a caixes la correcta execucié dels empalmaments i I'Gs de borns de connexié adequats

- Verificar I'is adequat dels codis de colors

- Verificar les distancies de seguretat respecte altres conduccions (aigua, gas, gasos cremats i senyals febles) segons
cadascun dels reglaments d'aplicacia.

- Assaigs segons REBT.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Realitzacid i emissio d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i de quantificacio dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Resisténcia d'aillament: Es realitzara a tots els circuits

Rigidesa dieléctrica: Es realitzara a les linies principals

Caiguda de tensi6: Es mesuraran els circuits més desfavorables i les linies que hagin sigut medificades el seu recorregut
respecte projecte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva substitucid.
En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

EG32 CABLES DE COURE DE 450/750 V

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG329206,EG329306,EG329406,EG32B154.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Comprovacid de la correcta instal-lacid dels conductors

- Verificar que els tipus i seccions dels conductors s'adeqiien a I'especificat al projecte

- Verificar la no existéncia d'empalmaments fora de les caixes

- Verificar a caixes la correcta execucid dels empalmaments i I'Gs de borns de connexit adequats

- Verificar I'ls adequat dels codis de colors

- Verificar les distancies de seguretat respecte altres conduccions (aigua, gas, gasos cremats i senyals febles) segons
d in dels regl its d'aplicacia.

- MAssaigs segons REBT,

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Realitzacid i emissio d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i de quantificacit dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Resisténcia d'aillament: Es realitzara a tots els circuits

Rigidesa dieléctrica: Es realitzara a les linies principals

Caiguda de tensio: Es mesuraran els circuits més desfavorables i les linies que hagin sigut modificades el seu recorregut
respecte projecte.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva substitucid.
En cas de deficiéncies de material o execucié, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

EG38 CONDUCTORS DE COURE NUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EG3B080T,EG380A02,

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Verificar la correcta ubicacid dels punts de posada a terra.

- Verificar I'execucié de pous de terra, col-locacid d'eléctrodes, tubs de manteniment (si existeix), 0s dels connectors
adequats i acabat de I'arqueta.

- Verificar la continuitat d'entre els conductors de proteccié i dels eléctrodes de posada a terra.

- Verificar la posada a terra de les conduccions metal-liques de |'edifici.

- Mesures de resisténcia de terra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Realitzacid i emissié d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es comprovara globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de valors de resisténcia de terra superiors a I'especificat a REBT, es procedira a la construccit de nous pous de
terra o tractament del terreny, fins que s'arribi a obtenir la resisténcia adequada.

Els defectes d'instal-lacid hauran de ser corregits.

EGC1 GRUPS ELECTROGENS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EGC13031.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:

- Comprovacid prévia a la instal-lacié dels equips, |'adequacié del local i la correcta execuciéd de les bancades i els
ancoratges.

- Comprovacit de la correcta implantacid dels equips a I'obra, anivellacié, col-locacié de silent-blocs i generador.

- Verificar la correcta execucid dels Quadres

- Verificar I'execucio de la instal-lacid de poténcia i commutacid.

- Verificar I'autonomia de I'equip o instal-lacid segons parametres de projecte.

- Verificar les instal-lacions de conductes de combustible, silenciador, sortida de fums i circuit de refrigeracio exterior,
si existeix,

= Fer proves de servei, comprovant:
- Funcionament del conjunt amb maniobres manuals, arrancada i aturada del motor
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- Acoplament de grups (casos de més d'1 grup en paral-lel)

- Connexid automatica a la xarxa, provocant un defecte total de la tensid de xarxa. Es mesurara el temps de connexié
que ha d'estar d'acord amb |'especificat en el projecte

- Funcionament en carrega, comprovant la tensid, corrent i poténcia subministrada, aixi com les temperatures de
motor i refrigeracié. Es realitzard aquest assaig com a minim fins que les temperatures s'hagin estabilitzat.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
= Medicio del nivell sonor en la sala i zones contigles a la mateixa.
- Realitzacid i emissié d'informe amb resultats dels controls i proves de servei.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es procedira a la correccid dels defectes d'instal-lacié que es troben.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir al'adequacid, d'acord amb el que determini
la DF.

EGD1 PIQUETES DE CONNEXIO A TERRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EGD11G01,EGD1322E.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Verificar la correcta ubicacid dels punts de posada a terra.

- Verificar I'execuci6 de pous de terra, col-locacié d'eléctrodes, tubs de manteniment (si existeix), (s dels connectors
adequats i acabat de I'arqueta.

- Verificar la continuitat d'entre els conductors de proteccid i dels eléctrodes de posada a terra.

- Verificar la posada a terra de les conduccions metal-liques de |'edifici.

- Mesures de resisténcia de terra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Realitzacio i emissid d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades,

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de valors de resisténcia de terra superiors a |'especificat a REBT, es procedira a la construccié de nous pous de

terra o tractament del terreny, fins que s'arribi a obtenir la resisténcia adequada.

Els defectes d'instal-lacid hauran de ser corregits.

EGDZ ELEMENTS ESPECIALS DE CONNEXI0 A TERRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EGDZU001,EGDZSJ02,EGDZ1102,

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Pagina: 172

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Verificar la correcta ubicacié dels punts de posada a terra.

- Verificar I'execucié de pous de terra, col-locacié d'eléctrodes, tubs de manteniment (si existeix), 05 dels connectors
adequats i acabat de |'arqueta.

- Verificar la continuitat d'entre els conductors de proteccié i dels eléctrodes de posada a terra.

- Verificar la posada a terra de les conduccions metal-liques de |'edifici.

- Mesures de resisténcia de terra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Realitzacio | emissio d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de valors de resisténcia de terra superiors a I'especificat a REBT, es procedira a la construccid de nous pous de

terra o tractament del terreny, fins que s'arribi a obtenir la resisténcia adequada.

Els defectes d'instal-lacié hauran de ser corregits.

EH61 LLUMS D'EMERGENCIA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EHE1HY54.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sdn les segiients:

- Comprovacio de la correcta instal-lacid de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacié (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de I'enllumenat, comprovant la correcta distribucié de les enceses i I'equilibrat de fases, si
és el cas.

= Mesurar nivells d'il-luminacid

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segiients:
- Realitzacio i emissid d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificara el funcionament de tota la instal-lacid.

Es comprovara 'equilibrat de fases, si és el cas, de forma aleatéria en punts amb diferents distribucié.
Es mesuraran els nivells d'il-luminacié en cada local de caracteristiques diferents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.
En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

EHED LLUMS D'ABALISAMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EHBDSJ14,EHEDH213.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
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CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacid (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de I'enllumenat, comprovant la correcta distribucié de les enceses i I'equilibrat de fases, si
és el cas.

- Mesurar nivells d'il-luminacid

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segilents:
- Realitzacit | emissi6 d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificara el funcionament de tota la instal-lacia.

Es comprovara I'equilibrat de fases, si és el cas, de forma aleatdria en punts amb diferents distribucié.
Es mesuraran els nivells d'il-luminacid en cada local de caracteristiques diferents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.
En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

EHA1 LLUMS INDUSTRIALS AMB TUBS FLUORESCENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EHA1SING.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacit de la correcta instal-lacié de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacié (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de I'enllumenat, comprovant la correcta distribucio de les enceses i I'equilibrat de fases, si
és el cas.

- Mesurar nivells d'il-luminacia

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Realitzacid i emissié d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificara el funcionament de tota la instal-lacia.

Es comprovara I'equilibrat de fases, si és el cas, de forma aleatdria en punts amb diferents distribucié.

Es mesuraran els nivells d'il-luminacid en cada local de caracteristiques diferents,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF,

EHB5 LLUMS ESTANCS AMB LEDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EHB55J53,EHB5S.J54, EHB5LAL0.
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CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

- Comprovacio de la correcta instal-lacid de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacid (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de I'enllumenat, comprovant la correcta distribucid de les enceses i I'equilibrat de fases, si
és el cas.

- Mesurar nivells d'il-luminacié

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificara el funcionament de tota la instal-lacié.

Es comprovara 'equilibrat de fases, si és el cas, de forma aleatoria en punts amb diferents distribucia.

Es mesuraran els nivells d'il-luminacid en cada local de caracteristiques diferents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.

En cas de deficigncies de material o execucit, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

E  PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
E8 REVESTIMENTS
E88 ESTUCATS, ESGRAFIATS | MONOCAPES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E881T210.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN ESTUCAT:
Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- MNeteja i preparacid de la superficie a revestir

- [Estesa o projectat de la pasta

- Acabat de la superficie

- Repas i neteja final

- Inspeccid visual de la superficie acabada

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER MONOCAPA:
Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Inspeccid de la superficie sobre la que es realitzara |'arrebossat.

- Neteja i preparacid de la superficie de suport

- Control d'execucid de les mestres

- Acabat de la superficie

- Repis i neteja final

- Inspeccid visual de la superficie acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables san els seglents:

- Repis i neteja final

- Inspeccid visual de la superficie acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha de permetre |la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucia.
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La suspensié dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

EJA2 ESCALFADORS ACUMULADORS ELECTRICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EJA25.J10,EJA2DAL1.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacid de la correcta instal-lacio dels materials i equips a I'obra

- Verificar I'estanqueitat a juntes i unions dels equips amb els circuits d'aigua (prova d'estanqueitat).

- \Verificar la correcta ubicacio dels escalfadors a gas, I'adequacié del local amb entrada i sortida d'aire i conducte
d'evacuacit de fums adequat per garantir el rendiment i la seguretat.

- Verificar estanqueitat dels conductes d'evacuacié de fums, la pressa d'analisi i la pressa de recollida de condensats.

- Verificar la correcta instal-lacio de presa de corrent d'acumuladors eléctrics.

- Verificar la correcta instal-lacié de dipdsits d'acumulacié d'aigua calenta i dels elements de seguretat.

- Verificar el funcionament dels equips de recirculacid d'aigua a instal-lacions amb escalfador d'aigua centralitzat.

- Verificar la conduccid de la valvula de seguretat al desguas i el correcte taratge de la mateixa.

- Realitzar les proves de funcionament i ajust del elements de regulacié i control.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Realitzacio i emissié d'informe amb resultats dels controls i dels assaigs realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es procedira a fer-ho. En cas

contrari es procedira a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a l'adequacid, d'acord amb el determinila DF.

EJM1 COMPTADORS D'AIGUA | ELEMENTS PER A CENTRALITZACIO DE LECTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EJM12409,EJM1L200,EJM1SJOF.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN COMPTADORS:
Els punts de control més destacables sén els seglients:
- Comprovacid de la correcta implantacio dels materials i equips.
- Verificar la correcta instal-lacid i dimensions dels elements de la cambra d'escomesa o armari de comptador i elements
segients :
- Clau de pas general
- Comptador homologat
- Filtres amb malla d'entre 25 i 50um
- Clau de pas posterior al comptador (si és prevista)
- Valvula de retencio
- Sistema de reduccid de pressid
- Proteccié contra condensacions / térmiques / esforgos mecanics / sorolls
- Existéncia de desguas
- Condicions minimes de subministre

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

- Estalvi d'aigua
- Senyalitzacié
- Verificar les dimensions de la cambra d'escomesa o armari de comptador
- Verificar I'assaig de resisténcia mecanica i Estanqueitat.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN COMPTADORS:
- Realitzacit i emissid d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN COMPTADORS:
Es comprovara globalment
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN COMPTADORS:
Es donara per bona la prova d'estanquitat quan no hi hagi variacions de pressid al manometre.
En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.
En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacid, d'acord amb el que determini
la DF.
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EM11 DETECTOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EM11L230,EM112120.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacié que I'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses instal-ladores/mantenidores de
sistemes de proteccid contra incendis.

- Comprovacit de la correcta implantacié de la instal-lacid de deteccid d'incendi a I'obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucid de la instal-lacié i distancia respecte senyals fortes
(BT), conductors i tubs de proteccid.

- Verificacio de la situacio i el nimero de detectors i polsadors, segons especificacions de projecte, i les distancies i
accessibilitat:

- Proves de funciocnament: $'han d'activar detectors i polsadors i s'ha de verificar (amb alimentacié normal i amb
alimentacié d'emergéncia):
- Senyalitzacio en central de deteccid (Gptica i acistica)
- Activacid de sirenes a la zona/sector
- Maniobres de tancament dels sectors/portes de sectoritzacié (si existeixen), comportes en conductes de clima (si

existeixen) aturada d'equips de climatitzacid (si esta previst). Actuacid de ventiladors de sobre pressio en escales
d'evacuacio (si esta previst).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segilents:

- Verificacio dels tests de vigilancia propis de la central i comprovar el funcionament de l'alarma en central per
desconnexid de linies d'unid o element de deteccid.

- Elaborar informe amb les comprovacions | mesures realitzades

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar tots els detectors i polsadors.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha

de substituir el material afectat.

EM12 CENTRALS DE DETECCIO
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EM12N001.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovacid que |'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses instal-ladores/mantenidores de
sistemes de proteccié contra incendis.,

- Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié de deteccié d'incendi a |'obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucid de la instal-lacié i distancia respecte senyals fortes
(BT), conductors i tubs de proteccio.

- Verificacid de la situacit i el nimero de detectors i polsadors, segons especificacions de projecte, i les distancies i
accessibilitat:

- Proves de funcionament: S'han d'activar detectors i polsadors i s'ha de verificar (amb alimentacié normal | amb
alimentacio d'emergéncia):
- Senyalitzacid en central de deteccid (dptica i acOstica)
- Activacio de sirenes a la zona/sector
- Maniocbres de tancament dels sectors/portes de sectoritzacio (si existeixen), comportes en conductes de clima (si

existeixen) aturada d'equips de climatitzacid (si esta previst). Actuacio de ventiladors de sobre pressio en escales
d'evacuacid (si esta previst).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Verificacid dels tests de vigilancia propis de la central i comprovar el funcionament de l'alarma en central per
desconnexié de linies d'unié o element de deteccid.

- Elaborar informe amb les comprovacions | mesures realitzades

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar tots els detectors i polsadors.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha

de substituir el material afectat.

EM13 SIRENES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EM132321,EM131222,

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovacid que I'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses instal-ladores/mantenidores de
sistemes de proteccié contra incendis.,

- Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié de deteccié d'incendi a |'obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucid de la instal-lacit i distancia respecte senyals fortes
(BT), conductors i tubs de proteccio.

- \Verificacid de la situacit i el nimero de detectors i polsadors, segons especificacions de projecte, i les distancies i
accessibilitat:

- Proves de funcionament: S'han d'activar detectors i polsadors i s'ha de verificar (amb alimentacié normal i amb
alimentacio d'emergéncia):
- Senyalitzacid en central de deteccid (dptica i acOstica)
- Activacio de sirenes a la zona/sector
- Maniocbres de tancament dels sectors/portes de sectoritzacio (si existeixen), comportes en conductes de clima (si
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existeixen) aturada d'equips de climatitzacid (si esta previst). Actuacid de ventiladors de sobre pressio en escales
d'evacuacio (si esta previst).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Verificacio dels tests de vigilancia propis de la central i comprovar el funcionament de l'alarma en central per

desconnexid de linies d'unid o element de deteccid.

- Elaborar informe amb les comprovacions i mesures realitzades

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar tots els detectors i polsadors.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha

de substituir el material afectat.

EM14 POLSADORS D'ALARMA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EM141002.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacié que I'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses instal-ladores/mantenidores de
sistemes de proteccid contra incendis.

- Comprovacic de la correcta implantacid de la instal-lacid de deteccid d'incendi a I'obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucid de la instal-lacié i distancia respecte senyals fortes
(BT), conductors i tubs de proteccid.

- Verificacié de la situacié i el nimero de detectors i polsadors, segons especificacions de projecte, i les distancies i
accessibilitat:

- Proves de funcionament: S'han d'activar detectors i polsadors i s'ha de verificar (amb alimentacié normal i amb
alimentacio d'emergéncia):
- Senyalitzacié en central de deteccié (Gptica i aclstica)
- Activacio de sirenes a la zona/sector
- Maniobres de tancament dels sectors/portes de sectoritzacié (si existeixen), comportes en conductes de clima (si

existeixen) aturada d'equips de climatitzacid (si esta previst). Actuacid de ventiladors de sobre pressia en escales
d'evacuacio (si esta previst).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Verificacio dels tests de vigilancia propis de la central i comprovar el funcionament de I'alarma en central per
desconnexid de linies d'unid o element de deteccid.

- Elaborar informe amb les comprovacions i mesures realitzades

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar tots els detectors i polsadors.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha

de substituir el material afectat.

EM23 BOQUES D'INCENDI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EM23IN11.
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CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:
- Comprovacid que |'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses instal-ladores/mantenidores de
sistemes de proteccid contra incendis.
- Comprovacit de la correcta implantacit de la instal-lacié de boques d'incendi
- Verificacio de les distancies en la ubicacid de les BIE i Accessibilitat:
- Separacit maxima entre BIE (50 m)
- Distancia de qualsevaol punt del local protegit respecte BIE< 25 m
- Algada maxima 1,5 m, amb relacid al terra
- Distancia maxima col-locacit BIE respecte portes i sortides: 5 m.
- Verificacio d'elements BIE:
- Boguilla llanga (obertura i regulacié d'aigua):
= Valvula (obertura/tancament)
- Mandmetre (lectura, contractar-lo)
- Subjeccid i senyalitzacio
= Desenrotllar manega: BIE 25 Longitud 20 m; BIE 45 Longitud 15 m
- Prova d'estanquitat de la instal-lacié amb una pressié de prova igual a la pressid de servei + 3,5 kg/cm2 amb un minim
de 10 kg/em2 durant un minim de 2 hores.
- Senyalitzacié de les BIES
- Comprovacit grups de pressio:
= Alimentacié exclusiva per a la instal-lacié contra incendis
- Capacitat per alimentar la instal-lacié durant una hora
- Disposar de subministrament complementari per alimentar al grup
- Verificar les condicions de funcionament

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Prova de funcionament. S'han de posar en funcionament les 2 BIES més desfavorables hidraulicament i s'ha
d'assegurar una pressio a punta de llanga minima de 2 bar i un cabal d'1,6 I/s per BIE 251 3,3 |/s per BIE 45, durant
una hora. $'ha de verificar que la xarxa de canonades i el proveiment d'aigua permeten aguestes condicions de
funcionament.

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar totes les BIE. Les proves de funcionament s'han de fer, a les 2 BIES, situades més desfavorablement
des del punt de vista hidraulic.

En qualsevol altre cas, la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EM91 PARALLAMPS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EM915J3B.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
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- Control del conductor de baixada:

- El conductor de baixada s'instal-lara de tal forma que el seu tragat sigui lo més directe possible. El seu tragat
haura de ser lo més recta possible, seguint el cami més curt, evitant qualsevol gest brusc. Els radis de curvatura
no seran inferiors a 20 cm.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de controlar globalment.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficigncies de materials o execucit, s'ha de procedir a la seva substitucié o correccié.
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EMD1 DETECTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EMD1SVT3.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Comprovacio de la correcta implantacid de la instal-lacid a I'obra.

- Control de procés de muntatge. Verificacid la correcta execucié de la instal-lacié i la separacié dels conductors
respecte senyals Fortes (BT), utilitzacid de conduccions adequades.

- Verificacid de la situacid i instal-lacio correcta dels detectors, connexions eléctriques i cablejat.

- Verificacio de les condicions de funcionament i prestacions de la central de deteccid i alarma.

- Mesura del nivell sonor de les alarmes acistiques.

- Prova de funcionament, actuant sobre diversos detectors i verificant |'actuacié de la central, segons les
especificacions que tingui assignades: actuacié de videogravador, avisos aclstics ete. Verificar I'actuacié del sistema
sense alimentacié eléctrica (subministrament d'emergéncia).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar el funcionament de la instal-lacié actuant sobre tots els detectors. S'ha de comprovar I'execucid global

de la instal-lacid. En qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha

de substituir el material afectat.

EMD2 CONTACTES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Comprovacio de la correcta implantacid de la instal-lacid a I'obra.

- Control de procés de muntatge. Verificacid la correcta execucié de la instal-lacié i la separacié dels conductors
respecte senyals Fortes (BT), utilitzacié de conduccions adequades.

- Verificacio de la situacid i instal-lacié correcta dels detectors, connexions eléctriques i cablejat.
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- Verificacio de les condicions de funcionament i prestacions de la central de deteccid i alarma.

= Mesura del nivell sonor de les alarmes acistiques.

- Prova de funcionament, actuant sobre diversos detectors i verificant I'actuacié de la central, segons les
especificacions que tingui assignades: actuacid de videogravador, avisos acistics etc. Verificar I'actuacib del sistema
sense alimentacio eléctrica (subministrament d'emergéncia).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Realitzacit d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar el funcionament de |a instal-lacié actuant sobre tots els detectors. $'ha de comprovar |'execucid global
de la instal-lacié. En qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EMD3 CENTRALS DE SEGURETAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EMD3GA30.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
Comprovacié de la correcta implantacio de la instal-lacié a |'obra.

- Control de procés de muntatge. Verificacid la correcta execucid de la instal-lacié i la separacié dels conductors
respecte senyals Fortes (BT), utilitzacid de conduccions adequades.

- Verificacit de la situacid i instal-lacid correcta dels detectors, connexions eléctriques i cablejat.

- Verificacié de les condicions de funcionament i prestacions de la central de detecci6 i alarma.

- Mesura del nivell sonor de les alarmes acistiques.

- Prova de funcionament, actuant sobre diversos detectors i verificant I'actuacié de la central, segons les
especificacions que tingui assignades: actuacit de videogravador, avisos acistics etc. Verificar |'actuacid del sistema
sense alimentacio eléctrica (subministrament d'emergéncia).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segilents:
- Realitzacid d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar el funcionament de la instal-lacié actuant scbre tots els detectors. §'ha de comprovar |'execucid global
de la instal-lacié. En qualsevol altre cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

EPT4 ARMARIS TIPUS RACK PER A SISTEMES DE TRANSMISSIO DE VEU | DADES
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EPT45411,

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar san les segilents:
- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a I'obra.
- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucid de la instal-lacid. 8'ha de verificar:
- Distancies respecte senyals Forts (BT) o emissors de "soroll” (reactancies etc.)
- Canalitzacié correcta, amb safata (metal-lica galvanitzada) o tub protector @ minim 16 mm. Identificacid de
conductors o circuits
- Accessibilitat en registres. Caixes de connexif. Armaris repartidors ete.
- Verificar continuitat eléctrica dels conductors, correspondéncia d'aparells, inexisténcia de curtcircuits,
encreuaments o contactes a terra en el cablejat.
- Certificar totes les preses de veu i dades segons I'estandard de la categoria del material.
- Verificar el funcionament de centraletes
- Verificar el funcionament dels aparells receptors
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar san les segilents:
- Realitzacio d'informe amb els resultats del control efectuat.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de verificar I'execucié al cablejat, i el funcionament de la totalitat de preses de veu i dades.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en cas contrari s'ha
de substituir el material afectat.

F  PARTIDES D'OBRA D'URBANITZACIO
FHNA  LLUMS DECORATIUS PER A EXTERIORS, AMB LAMPADES DE FLUORESCENCIA | LEDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
FHNAUOGO.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Comprovacio de la correcta instal-lacid de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacié (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de I'enllumenat, comprovant la correcta distribucid de les enceses i I'equilibrat de fases, si
és el cas.
Mesurar nivells d'il-luminacid

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:

- Realitzaci6 i emissié d'informe amb resultats dels controls | mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificara el funcionament de tota la instal-lacié.

Es comprovara 'equilibrat de fases, si és el cas, de forma aleatoria en punts amb diferents distribucia.

Es mesuraran els nivells d'il-luminacid en cada local de caracteristiques diferents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.

En cas de deficigncies de material o execucit, es procedira d'acord amb el que determini la DF.
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FHNM  APLICS AMB LEDS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
FHNM2613.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Comprovacid de la correcta instal-lacio de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacid (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de I'enllumenat, comprovant la correcta distribucié de les enceses i I'equilibrat de fases, si
és el cas.

- Mesurar nivells d'il-luminacié

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglients:
- Realitzaci6 i emissio d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificara el funcionament de tota la instal-lacié.

Es comprovara I'equilibrat de fases, si &és el cas, de forma aleatdria en punts amb diferents distribucia.
Es mesuraran els nivells d'il-luminacid en cada local de caracteristiques diferents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedira a la seva adequacid.
En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

K  PARTIDES D'OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D'EDIFICIS
K3 FONAMENTS
K315 FORMIGO DE FONAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K31522HP.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglents:

- Aprovacid del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccit visual de totes les excavacions abans de la col-locacid de les armadures, amb observacid de |'estat de neteja
i entrada d'aigua en tot el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacid de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigd i de les condicions d'encofrat. Mesura de les
dimensions de totes les unitats estructurals d'obra, entre els encofrats, abans de formigonar,

- Verificacié de la correcte disposicit de I'armat i de les mesures constructives per tal d'evitar moviments de la ferralla
durant el formigonat.

- Inspeccit del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la temperatura i condicions ambientals.
- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08 o el
capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacio de la DF,

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglients:

Inspeccid visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d'acabat, segons I'article 100 de I'EHE-
08 o el capitol 5 del annex 14 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

- Assaigs d'informacié complementaria.

De les estructures projectades i construides en les que els materials i I'execucio hagin assolit la qualitat prevista,
comprovada mitjangant els controls preceptius, sols necessiten sotmetre's a assaigs d'informacid i en particular a
proves de carrega, les incloses en els segiients suposits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el plec de prescripcions
técniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de I'estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix certes condicions
especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técniques particulars establira els assaigs oportuns que s'han de
realitzar, indicant amb tota precisié la forma de realitzar-los i la manera d'interpretar els resultats,

- Quan a judici de la Direccid Facultativa existeixin dubtes raonables sobre |la seguretat, funcionalitat o durabilitat de
I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08 o el
capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficiéncies importants en I'element construit, la OF podra encarregar assaigs d'informacio
complementaria (testimonis, ultrasons, esclerémetre) sobre el formigd endurit, per tal de tenir coneixement de les
condicions de resisténcia assolides o altres caracteristiques de |'element formigonat.
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K3 FONAMENTS
K31B ARMADURA DE FONAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K31B3000.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables san els segiients:

- Recepcit i aprovacit del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccid abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacid dels segients punts: -
Tipus, diametre, longitud i disposicio de les barres i malles col-locades, - Rectitud. - Lligams entre les barres. -
Rigidesa del conjunt. - Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de |'execucid esta confiat a la inspeccié visual de les persones que |'exerceixen, amb la qual cosa
el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacié del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccit adequades.
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K3 FONAMENTS
K325 FORMIGO PER A MURS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K32525HP.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Aprovacid del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccit visual de totes les excavacions abans de la col-locacid de les armadures, amb observacid de |'estat de neteja
i entrada d'aigua en tot el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacid de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigd i de les condicions d'encofrat. Mesura de les
dimensions de totes les unitats estructurals d'obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificacié de la correcte disposicit de I'armat i de les mesures constructives per tal d'evitar moviments de la ferralla
durant el formigonat.

- Inspeccit del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la temperatura i condicions ambientals.
- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades | cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitel 17 de la norma EHE-08 o el
capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacia de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglents:

Inspeccit visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d'acabat, segons I'article 100 de I'EHE-
0B o el capitol 5 del annex 14 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

- Assaigs d'informacid complementaria.

De les estructures projectades i construides en les que els materials i I'execucid hagin assolit la qualitat prevista,
comprovada mitjangant els controls preceptius, sols necessiten sotmetre's a assaigs d'informacid i en particular a
proves de carrega, les incloses en els segiients suposits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el plec de prescripcions
técniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de I'estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix certes condicions
especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técnigues particulars establira els assaigs oportuns que s'han de
realitzar, indicant amb tota precisié |a forma de realitzar-los i la manera d'interpretar els resultats.

- Quan a judici de la Direccié Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la seguretat, funcionalitat o durabilitat de
I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08 o el
capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficiéncies importants en I'element construit, la DF podra encarregar assaigs d'informacio
complementaria (testimonis, ultrasons, esclerometre) sobre el formigd endurit, per tal de tenir coneixement de les
condicions de resisténcia assolides o altres caracteristiques de |'element formigonat.
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K3 FONAMENTS
K33 RECALCATS
K335 FORMIGONAMENT DE RECALGATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K335Z5HP.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglients:

- Aprovacio del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccid visual de totes les excavacions abans de la col-locacid de les armadures, amb observacid de |'estat de neteja
i entrada d'aigua en tot el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacit de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigd i de les condicions d'encofrat. Mesura de les
dimensions de totes les unitats estructurals d'obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificacio de la correcte disposicié de I'armat i de les mesures constructives per tal d'evitar moviments de la ferralla
durant el formigonat.

- Inspeccié del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la temperatura i condicions ambientals.

- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08.
CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacid de la DF,

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Inspeccid visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d'acabat, segons 'article 100. Control
de I'element construit de I'EHE-08.

- Assaigs d'informacié complementaria.

De les estructures projectades i construides d'acord a la Instruccié EHE-08, en les que els materials i |'execucid hagin

assolit la qualitat prevista, comprovada mitjangant els controls preceptius, sols necessiten sotmetre's a assaigs

d'informacid i en particular a proves de carrega, les incloses en els segiients supdsits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el plec de prescripcions
técniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de I'estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix certes condicions
especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técniques particulars establira els assaigs oportuns que s'han
de realitzar, indicant amb tota precisio la forma de realitzar-los i la manera d'interpretar els resultats.

- Quan a judici de la Direccid Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la seguretat, funcionalitat o durabilitat de
I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-0B.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficigncies importants en |'element construit, la DF podra encarregar assaigs d'informacia complementaria
(testimonis, ultrasons, esclerdmetre) sobre el formigé endurit, per tal de tenir coneixement de les condicions de
resisténcia assolides o altres caracteristiques de I'element formigonat.
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K3 FONAMENTS
K3Z1 CAPES DE NETEJA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K3Z152T1.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Observaci6 de la superficie sobre la que s'ha d'estendre la capa de neteja.
- Inspeccié del procés de formigonat amb control de la temperatura ambient.
- Control de les condicions geométriques d'acabat (gruix, nivell i planor).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les operacions de control s'han de realitzar segons les indicacions de la DF,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacié de la DF.
La correccid dels defectes observats ha d'anar a carrec del contractista.

K4 ESTRUCTURES
K45 ESTRUCTURES DE FORMIGO
K451 FORMIGONAT DE PILARS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K45128BP.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segilients:

- Aprovacio del pla de formigonat presentat pel contractista.

= Inspeccid visual de totes les excavacions abans de la col-locacié de les armadures, amb observacid de 'estat de neteja
i entrada d'aigua en tot el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observaci6 de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigé i de les condicions d'encofrat. Mesura de les
dimensions de totes les unitats estructurals d'obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificacié de la correcte disposicid de 'armat i de les mesures constructives per tal d'evitar moviments de la ferralla
durant el formigonat.

- Inspeccié del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la temperatura i condicions ambientals.

- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08 o el
capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacié de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sdn els segilients:
Inspeccié visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d'acabat, segons 'article 100 de |'EHE-
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08 o el capitol 5 del annex 14 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

- Assaigs d'informacié complementaria.

De les estructures projectades i construides en les que els materials i I'execucid hagin assolit la qualitat prevista,
comprovada mitjangant els controls preceptius, sols necessiten sotmetre's a assaigs d'informacit i en particular a
proves de carrega, les incloses en els seglients supdsits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el plec de prescripcions
técniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de 'estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix certes condicions
especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técniques particulars establira els assaigs oportuns que s'han de
realitzar, indicant amb tota precisié la forma de realitzar-los i la manera d'interpretar els resultats.

- Quan a judici de la Direccit Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la seguretat, funcionalitat o durabilitat de
I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08 o el
capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficiéncies importants en I'element construit, la DF podra encarregar assaigs d'informacié
complementaria (testimonis, ultrasons, esclerdmetre) sobre el formigd endurit, per tal de tenir coneixement de les
condicions de resisténcia assolides o altres caracteristiques de I'element formigonat.

K4 ESTRUCTURES
K45 ESTRUCTURES DE FORMIGO
K45C FORMIGONAT DE LLOSSES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K45CZBHP K45CZ4HP.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables san els segiients:

- Aprovacié del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccid visual de totes les excavacions abans de la col-locacid de les armadures, amb observacio de |'estat de neteja
i entrada d'aigua en tot el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacid de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigd i de les condicions d'encofrat. Mesura de les
dimensions de totes les unitats estructurals d'obra, entre els encofrats, abans de formigonar,

- Verificacio de la correcte disposicid de I'armat i de les mesures constructives per tal d'evitar moviments de la ferralla
durant el formigonat.

- Inspeccié del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la temperatura i condicions ambientals.
- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08 o el
capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacia de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables san els segiients:
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Inspeccit visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d'acabat, segons I'article 100 de I'EHE-
08 o el capitol 5 del annex 14 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

- Assaigs d'informaci6 complementaria.

De les estructures projectades i construides en les que els materials i I'execucio hagin assolit la qualitat prevista,
comprovada mitjangant els controls preceptius, sols necessiten sotmetre's a assaigs d'informacié i en particular a
proves de carrega, les incloses en els segiients suposits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el plec de prescripcions
técnigues particulars.

- Quan degut a caracter particular de I'estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix certes condicions
especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técniques particulars establira els assaigs oportuns que s'han de
realitzar, indicant amb tota precisié la forma de realitzar-los i la manera d'interpretar els resultats.

- Quan a judici de la Direccié Facultativa existeixin dubtes raonables sobre |a seguretat, funcionalitat o durabilitat de
I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08 o el
capitol 12 art. 55 del CODI ESTRUCTURAL (RD 470/2021)

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficiéncies importants en I'element construit, la DF podra encarregar assaigs d'informacié
complementaria (testimonis, ultrasons, esclerdmetre) sobre el formigd endurit, per tal de tenir coneixement de les
condicions de resisténcia assolides o altres caracteristiques de |'element formigonat.

K4 ESTRUCTURES
K45 ESTRUCTURES DE FORMIGO
K45G FORMIGONAT D'ELEMENTS LOCALITZATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K45GZ25P K45GZ7CP,K45GZ7DP.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segilients:

- Aprovacid del pla de formigonat presentat pel contractista.

= Inspeccid visual de totes les excavacions abans de la col-locacit de les armadures, amb observacid de |'estat de neteja
i entrada d'aigua en tot el recinte,

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacid de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigd i de les condicions d'encofrat. Mesura de les
dimensions de totes les unitats estructurals d'obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificacié de la correcte disposicid de I'armat i de les mesures constructives per tal d'evitar moviments de la ferralla
durant el formigonat.

- Inspeccit del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la temperatura i condicions ambientals.

- Control del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacia de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sdn els segiients:
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- Inspeccid visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d'acabat, segons |'article 100.
Control de I'element construit de I'EHE-08,

- Assaigs d'informacié complementaria.

De les estructures projectades i construides d'acord a la Instruccid EHE-08, en les que els materials i I'execucid hagin
assolit la qualitat prevista, comprovada mitjangant els controls preceptius, sols necessiten sotmetre's a assaigs
d'informacid i en particular a proves de carrega, les incloses en els segiients supdsits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el plec de prescripcions
técniques particulars.

- Quan degut a caracter particular de I'estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix certes condicions
especifiques. En aquest cas el plec de prescripcions técniques particulars establira els assaigs oportuns que s'han de
realitzar, indicant amb tota precisié la forma de realitzar-los i la manera d'interpretar els resultats,

- Quan a judici de la Direccid Facultativa existeixin dubtes raonables sobre |la seguretat, funcionalitat o durabilitat de
I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-0B.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficiéncies importants en I'element construit, la DF podra encarregar assaigs d'informacié
complementaria (testimonis, ultrasons, esclerdmetre) sobre el formigd endurit, per tal de tenir coneixement de les
condicions de resisténcia assolides o altres caracteristiques de I'element formigonat.
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K4 ESTRUCTURES
K4B ARMADURES PASSIVES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4B23000,K4BC3000,K4B1Z00X,K4B13000,K4B35000,K4BP1112 K4BC301H, K4BPZ11P, K4BP1110,K4B36000.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sdn els segiients:
- Recepcid i aprovacid del informe d'especejament per part del contractista.
- Inspeccit abans del formigeonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacit dels segiients punts:
- Tipus, diametre, longitud i disposicid de les barres i malles col-locades.
- Rectitud.
= Lligams entre les barres.
- Rigidesa del conjunt.
- Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de |'execucié esta confiat a la inspeccid visual de les persones que I'exerceixen, amb la qual cosa
el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacid del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccio adequades

K4 ESTRUCTURES
K4B ARMADURES PASSIVES
K4B1 ARMADURES PER A PILARS
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4B1Z00X K4B13000.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Recepcid i aprovacid del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccit abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacid dels seglients punts: -
Tipus, diametre, longitud i disposicid de les barres i malles collocades, - Rectitud. - Lligams entre les barres, -
Rigidesa del conjunt. - Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de |'execucid esta confiat a la inspeccié visual de les persones que |'exerceixen, amb la qual cosa
el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacié del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccid adequades.

K4 ESTRUCTURES
K4B ARMADURES PASSIVES
K4B2 ARMADURES PER A MURS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4B23000.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglents:

- Recepcid i aprovacid del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccié abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacié dels seglients punts: -
Tipus, diametre, longitud i disposicid de les barres i malles col-locades. - Rectitud. - Lligams entre les barres. -
Rigidesa del conjunt. - Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de 'execucié esta confiat a la inspeccio visual de les persones que |'exerceixen, amb la qual cosa
el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacio del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccid adequades.

K4 ESTRUCTURES
K4B ARMADURES PASSIVES
K4B3 ARMADURES PER A BIGUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4B35000,K4B36000.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

Pagina: 192

CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Recepci6 i aprovacio del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccid abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacid dels segients punts: -
Tipus, diametre, longitud i disposicio de les barres i malles col-locades. - Rectitud. - Lligams entre les barres. -
Rigidesa del conjunt. - Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de |'execucid esta confiat a la inspeccid visual de les persones que |'exerceixen, amb la qual cosa
el seu bon sentit, coneixements técnics | experigncia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacit del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccié adequades.

K4 ESTRUCTURES
K4B ARMADURES PASSIVES
K4BC ARMADURES PER A LLOSSES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4BC3000,K4BC301H

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables san els seglents:

- Recepcit i aprovacit del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccid abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacid dels seglents punts: -
Tipus, diametre, longitud i disposicié de les barres i malles col-locades. - Rectitud. - Lligams entre les barres. -
Rigidesa del conjunt. - Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de |'execucié esta confiat a la inspeccit visual de les persones que |'exerceixen, amb la qual cosa
el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacié del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccit adequades.

K4 ESTRUCTURES
K4B ARMADURES PASSIVES
K4BP  ARMADURES PER ANCORATGES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4BP1112 K4BPZ11P K4BP1110.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables san els seglents:

- Recepcit i aprovacit del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccit abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacit dels segiients punts: -
Tipus, diametre, longitud i disposicié de les barres i malles col-locades.
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- Rectitud.

- Lligams entre les barres,
- Rigidesa del conjunt.

- Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de |'execucid esta confiat a la inspeccid visual de les persones que |'exerceixen, amb la qual cosa
el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzaci6 del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccid adequades.

K4 ESTRUCTURES
K4F ESTRUCTURES D'OBRA CERAMICA
K4F2 PARETS DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4F2Z5UP.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Sense caracter limitatiu, els punts de control més destacables son els segiients:

- Comprovacio del replanteig de la planta i de |'algat dels tancaments.

- Inspeccit abans, durant i després de |'execucid de les parets de carrega de blocs dels segients punts:
- Humitat dels blocs

- Col-locacid

- Obertures

- Travat

- Junts de control

- Presa de coordenades i cotes de totes les parets abans d'entrar en carrega.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccio visual de la unitat acabada.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
En la unitat acabada han de realitzar-se, les comprovacions i probes de servei previstes en projecte ifo ordenades per
DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans d'aixecar el mur.

No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.
Suspensi6 dels treballs i correccid de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P22 MOVIMENTS DE TERRES
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P225 REBLERT, ESTESA | PICONATGE DE TERRES
P2255- REBLIMENT | PICONATGE DE RASA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P2255-DPIY.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sdn les segilents:

= Inspeccid visual de la base sobre la que s'assentara el reblert,

- Inspeccid visual del material a la descarrega dels camions, retirant el que presenti restes de terra vegetal, matéria
organica o pedres de grandaria superior a l'admissible,

- Control de I'estesa: comprovacid visual del gruix i amplada de les tongades d'execucid i control de la temperatura
ambient.

- Control de compactacié. Es considera com a lot de control, el material compactat en un dia, corresponent a una
mateixa procedéncia i tongada d'estesa, amb una superficie maxima de 150 m2. Es realitzaran 5 determinacions de la
humitat i densitat in-situ (ASTM D 30-17).

= Assaig de placa de carrega (DIN 18134), cada 450 m2, i al menys un cop per capa de reblert. En la zona d'aplicacié de
la placa es determinara la humitat in-situ (NLT-103).

- Presa de coordenades i cotes a banda i banda i sobre |'eix de la plataforma en la coronacid del reblert, i control de
I'amplada de la tongada estesa, cada 20 m lineals com a maxim.

= Inspeccid visual per a detectar punts baixos capagos de retenir aigua.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF, En general, els punts de control de densitat i humitat estaran
uniformement repartits en sentit longitudinal i aleatdriament distribuits en la seccio transversal de la tongada. En el cas
de reblerts d'estreps o elements en els que es pugui produir una transicid brusca de rigidesa, la distribucié dels punts
de control de compactacié serd uniforme, a 50 cm dels paraments.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra iniciar I'execucit del reblert sense corregir els defectes observats a la base d'assentament.

Donada la rapidesa de la cadena operativa "extraccio-compactacia”, la inspeccid visual t& una importancia fonamental
en el control dels reblerts, tant a nivell de materials com per a 'estesa,

La densitat obtinguda després de la compactacid en coronacid haura de ser superior al 100 % de la maxima obtinguda
en el Practor Modificat (UNE 103501), i del 95 % en la resta de zones. En tot cas, la densitat ha de ser >= a la de les
zones contiglies al replé,

El contingut d'humitat de les capes compactades no sera causa de rebuig, excepte en el cas d'utilitzar, per causes
justificades, sdls amb caracteristiques expansives amb un inflament lliure <= 5%.

El valor del médul d'elasticitat (segon cicle) obtingut a la placa de carrega ha de complir les limitacions establertes al
plec de condicions.

En cas d'incompliment, el contractista corregira la capa executada, per recompactacio o substitucio del material. En
general, es treballara sobre tota la tongada afectada (lot), a menys que el defecte de compactacit estigui clarament
localitzat. Els assaigs de comprovacid de |a compactacié s'intensificaran al doble sobre les capes corregides.
Qualsevol altre cas d'execucid incorrecta sera responsabilitat del Contractista, i la seva obligacid sera reparar sense
cost algun els errors que hagin sorgit.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P22 MOVIMENTS DE TERRES

P225 REBLERT, ESTESA | PICONATGE DE TERRES

P2257- TERRAPLENADA | PICONATGE PER A CAIXA DE PAVIMENT O TERRAPLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P2257-54B8.
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CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

El control d'execucid inclou les operacions seglients:

- Preparacid de la base sobre la que s'assentara el terraplé.

- Control de |'estesa: comprovacia visual del gruix i amplada de les tongades d'execucid i control de la temperatura
ambient.

- Humectacid o dessecacid d'una tongada.

- Control de compactacié d'una tongada.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de considerar com terraplé estructural el comprés fins el punt exterior del voral i no la berma amb els talussos
definits als plancls. A efectes d'obtenir el grau de compactacio exigit, els assaigs de control s'han de realitzar en la
zona del terraplé estructural.

S'han de seguir els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Els punts de control de densitat i humitat han d'estar
uniformement repartits en sentit longitudinal i aleatériament distribuits en la seccid transversal de la tongada.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es poedra iniciar |'execucid del terraplé sense corregir els defectes observats a la base d'assentament.

Donada la rapidesa de la cadena operativa "extraccié-compactacié”, la inspeccio visual t& una importancia fonamental
en el control dels terraplens, tant a nivell de materials com per a |'estesa.

El contingut d'humitat de les capes compactades no sera causa de rebuig, excepte en el cas d'utilitzar, per causes
justificades, sdls amb caracteristiques expansives amb un inflament lliure <= 5%.

El valor del modul d'elasticitat (segon cicle) obtingut a la placa de carrega ha de complir les limitacions establertes al
plec de condicions.

Les densitats seques obtingudes en la capa compactada hauran de ser iguals o superiors a les especificades en el plec
de condicions, en cada un dels punts de la mostra. Com a minim, el 70% de punts haura d'estar dins dels valors
d'acceptacio, i el 30% restant no podra tenir una densitat inferior de més de 30 kg/cm3 respecte les establertes en el
Projecte o per la DF.

En cas d'incompliment, el contractista ha de corregir la capa executada, per recompactacid o substitucié del material.
En general, 5'ha de treballar sobre tota la tongada afectada (lot), a menys que el defecte de compactacié estigui
clarament localitzat. Els assaigs de comprovacio de la compactacid s'han d'intensificar el doble sobre les capes
corregides.

Qualsevol altre cas d'execucid incorrecta serd responsabilitat del Contractista, i la seva obligaci6 sera reparar sense
cost els errors que s'hagin produit.

P3 FONAMENTS, CONTENCIONS
P3Z ELEMENTS ESPECIALS PER A FONAMENTS
P3Z3- CAPA DE NETEJA | ANIVELLAMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P3Z3-D530.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Observacid de la superficie sobre la que s'ha d'estendre la capa de neteja.
- Inspeccit del procés de formigonat amb control de la temperatura ambient.
- Control de les condicions geométriques d'acabat (gruix, nivell i planor).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les operacions de control s'han de realitzar segons les indicacions de la DF.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacié de la DF,
La correccid dels defectes observats ha d'anar a carrec del contractista.

P4 ESTRUCTURES
P4F ESTRUCTURES D'OBRA DE CERAMICA
P4FC- LLINDA PREFABRICADA DE CERAMICA ARMADA, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PAFC-T45W.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Sense caracter limitatiu, els punts de control més destacables sén els seglients:

- Comprovacid del replanteig de la planta i de |'algat dels tancaments.

= Inspeccid abans, durant i després de I'execucid de les parets de carrega de blocs dels segients punts: - Humitat
dels blocs - Col-locacié - Obertures - Travat - Junts de control

- Presa de coordenades i cotes de totes les parets abans d'entrar en carrega.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual de la unitat acabada.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
En la unitat acabada han de realitzar-se, les comprovacions i probes de servei previstes en projecte i/o ordenades per
DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans d'aixecar el mur.

No s'ha de permetre |la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucia.
Suspensi6 dels treballs i correccié de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
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P5 COBERTES
P51 TERRATS
P512- ACABAT DE TERRAT AMB PAVIMENT DE RAJOLA CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P512-T5T1.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables san els seglents:

- Preparacio i neteja de la superficie d'assentament.

= Replanteig de nivells.

- Aportacié de material, amb especial atencié a |'algada d'abocada.
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- Comprovacio del gruix i les pendents.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

= Inspeccid visual i control geométric de la unitat acabada.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit de les irregularitats observades a carrec del contractista.

P5 COBERTES
P52 TEULADES
P52D- TEULADA DE TEULA ARAB DE CERAMICA (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P52D-TV4A P52D-TV4B.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

= Inspeccid visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses

- Inspeccio visual del procediment d'execucid, amb especial atencié a les subjeccions, i a I'alineacié longitudinal i
transversal de les peces

- Comprovacié de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces

- Comprovacio dels eixos dels pendents de la coberta

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Inspeccit visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.

P5 COBERTES
P53 COBERTES DE PLAQUES CONFORMADES
P535- COBERTA DE PLAQUES DE FIBROCIMENT NT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P535-TWT74.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segilients:
- Inspeccid visual del material abans de |a seva col-locacié, rebutjant les peces malmeses
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- Inspeccid visual del procediment d'execucid, amb especial atencio a les subjeccions, i a I'alineacid longitudinal i
transversal de les peces

- Comprovacié de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces

- Comprovacié dels eixos dels pendents de la coberta

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Inspeccid visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacio dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.

P5 COBERTES
P56 LLUERNES
PSBE- ESTRUCTURA D'ALUMINI PER A LLUERNES (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PSBE-TCHS.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables san els segiients:

= Inspeccid visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses

- Replanteig inicial

- Col-locacid dels perfils d'alumini

- Inspeccit visual del procediment d'execucid, amb especial atencit a la fixacié de les plagues i a la col-locacié dels
elements de proteccié quan correspongui i a la col-locacid de tapajunts.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Inspeccié visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucia.
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P5 COBERTES

P5Z ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES

P5Z1 FORMACIO DE PENDENTS

P5Z15- FORMACIO DE PENDENTS AMB FORMIGO DE CIMENT PORTLAND

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P5Z15-4Z2X.
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CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:
- Neteja i preparacio de la superficie de suport

- Replanteig dels pendents

- Abocat del material i reglejat de la superficie

- Execucid de I'acabat, en el seu cas

- Curat i proteccio del material

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seglients:
- Inspeccit visual de la unitat acabada i control de les condicions geométriques d'acabat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI ESTRUCTURAL.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccio de les irregularitats observades a carrec del contractista.

P6 TANCAMENTS | DIVISORIES

P61 PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

P612 PARETS DE CERAMICA

P6126- PARET DE CERAMICA AMB MORTER ELABORAT EN OBRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P6126-T100,P6126-T103,P6126-T500.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

El control de I'execucid de les obres es realitzara d'acord amb les especificacions del projecte, els seus annexes i
modificacions autoritzades per la DF i les instruccions del director de I'execucié de I'obra, conforme al indicat en
I'article 7.3 de la part | del CTE i demés normativa vigent d'aplicacio.

Es comprovard que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Comprovacio del replanteig de la planta i de |'algat dels tancaments.

= Inspeccit abans, durant i després de |'execucid de les parets de carrega de blocs dels segiients punts: -
Col-locacia de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires. - Humitat dels maons. - Col-locacid de les
peces. - Obertures. - Travat entre diferents parets en junts alternats. - Regates.

= Presa de coordenades i cotes de totes les parets.

- Repas dels junts i neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans d'aixecar el mur.

No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.
Suspensit dels treballs i correccid de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual de la unitat acabada.
- En el control es seguiran els criteris indicats en I'article 7.4 de la part | del CTE.
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- Prova d'estanqueitat de fagana pel métode de ruixament directe UNE-EN 13051,

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucié.
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PG TANCAMENTS I DIVISORIES

P61 PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

P614 PAREDONS | ENVANS DE CERAMICA

PG142- ENVA COL-LOCAT AMB MORTER ELABORAT A L'OBRA, AMB GUIX O AMB ADHESIU COLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PE142-T100.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

El control de |'execucié de les obres es realitzara d'acord amb les especificacions del projecte, els seus annexes |
modificacions autoritzades per la DF i les instruccions del director de I'execucid de I'obra, conforme al indicat en
I'article 7.3 de la part | del CTE i demés normativa vigent d'aplicacio.

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Comprovacié del replanteig de la planta i de |'algat dels tancaments.

- Inspeccid abans, durant i després de |'execucid de les parets de carrega de blocs dels segients punts: -
Col-locacié de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires.

- Humitat dels maons.

- Col-locacid de les peces.

- Obertures.

- Travat entre diferents parets en junts alternats.

- Regates,

- Presa de coordenades i cotes de totes les parets.

- Repas dels junts i neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans d'aixecar el mur.

No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucia.
Suspensid dels treballs i correccié de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglients:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

- En el control es seguiran els criteris indicats en |'article 7.4 de la part | del CTE.
- Prova d'estanqueitat de fagana pel métode de ruixament directe UNE-EN 13051.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.

P6 TANCAMENTS | DIVISORIES

P61 PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

P614 PAREDONS | ENVANS DE CERAMICA

P6145- PAREDO AMB MORTER ELABORAT A L'OBRA O AMB ADHESIU GOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P6145-56P8.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

El control de |'execucid de les obres es realitzara d'acord amb les especificacions del projecte, els seus annexes |
modificacions autoritzades per la DF i les instruccions del director de I'execucid de I'obra, conforme al indicat en
I'article 7.3 de la part | del CTE i demés normativa vigent d'aplicacié.

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

Es comprovard que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Comprovacié del replanteig de la planta i de |'algat dels tancaments.

= Inspeccit abans, durant i després de |'execucid de les parets de carrega de blocs dels segients punts: -
Col-locacio de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires. - Humitat dels maons. - Col-locacit de les
peces. - Obertures. - Travat entre diferents parets en junts alternats. - Regates.

- Presa de coordenades i cotes de totes les parets.

- Repas dels junts i neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans d'aixecar el mur.

No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.
Suspensi6 dels treballs i correccid de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

Inspeccio visual de la unitat acabada,

- En el control es sequiran els criteris indicats en I'article 7.4 de la part | del CTE.
- Prova d'estanqueitat de fagana pel métode de ruixament directe UNE-EN 13051,

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P71 MEMBRANES AMB LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES
P713- MEMBRANA NO ADHERIDA DE LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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P713-DXFT.
CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Control d'execucié de cada unitat d'obra verificant el replanteig

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

= Inspeccid visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses

= Neteja i repas del suport.

- Control del procediment d'execucié, amb especial atencid als cavalcaments entre peces i a l'execucid dels elements
singulars, tals com les vores, encontres, desguassos i junts,

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sdn els segiients:
Inspeccid visual de la unitat acabada.

= Proves d'estanquitat a criteri de DF.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucia.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P78 IMPERMEABILITZACIO AMB PRODUCTES AMORFS
P783- IMPERMEABILITZACIO DE PARAMENT AMB PINTURA BITUMINOSA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P783-8D33.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPERMEABILITZACIO AMB PRODUCTE ASFALTIC:
- Inspeccid visual de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el reg.
- Observacié de |'aspecte de la superficie acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN IMPERMEABILITZACIO AMB PRODUCTE ASFALTIC:
Cal intensificar la inspeccié en els punts singulars, com ara junts, cantonades, etc...

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
L'execucié del reg s'ha d'ajustar al previst en el Plec de Condicions Técnigques.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7A BARRERES DE VAPOR, ANTICAPIL-LARITAT | D'ESTANQUITAT
P7A3- BARRERA DE VAPOR/ESTANQUEITAT AMB LAMINA DE POLIETILE
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
F7TA3-H4BF.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES BITUMINOSES O DE POLIETILE:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Control d'execucid de cada unitat d'obra verificant el replanteig

Es comprovard que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Inspeccié visual del material abans de |a seva col-locacié, rebutjant les peces malmeses

= Neteja i repas del suport.

- Aplicacio de I'emprimacia, en el seu cas

- Control del procediment d'execucid, amb especial atencid als cavalcaments entre peces i a |'execucié dels elements
singulars, tals com les vores, encontres, desguassos i junts,

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN BARRERES BITUMINOSES O DE POLIETILE:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN BARRERES
BITUMINOSES O DE POLIETILE:

Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES BITUMINOSES O DE POLIETILE:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

Inspeccit visual de la unitat acabada.

- Proves d'estanquitat a criteri de DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN BARRERES BITUMINOSES O DE POLIETILE:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN BARRERES
BITUMINOSES O DE POLIETILE:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7B GEOTEXTILS | LAMINES SEPARADORES
P7B1- GEOTEXTIL, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P7B1-6Q33,P7B1-6Q5N.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seglients:
- Inspeccit visual del material abans de la seva col-locacio, rebutjant les peces malmeses

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES EN TRACCIO MECANICA:

Els punts de control més destacables sdn els seglents:

- Inspeccit visual de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el geotéxtil

- Control del procediment d'execucid, amb especial atenci6 als cavalcaments en junts longitudinals i transversals
- Control de longitud de soldadura del geotéxtil
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CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIPROPILE:

Els punts de control més destacables son els segiients:

- Neteja i repas del suport.

- Control del procediment d'execucid, amb especial atencié als cavalcaments entre peces

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre |la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucia.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN LAMINES EN TRACCIO
MECANICA:

Si les caracteristiques del terreny inspeccionat fossin molt diferents de les previstes a Projecte, es realitzara un nou
estudi i calcul del geotéxtil.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables san els segiients:
Inspeccid visual de la unitat acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
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P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7B GEOTEXTILS | LAMINES SEPARADORES
P7B2- LAMINA SEPARADORA DE POLIETILE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PTE2-5RJE.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sdn els segiients:
- Inspeccid visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIETILE:

Els punts de control més destacables san els seglents:

- Control d'execucit de cada unitat d'obra verificant el replanteig

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

= Neteja i repas del suport.

- Aplicacié de I'emprimacié, en el seu cas

- Control del procediment d'execucié, amb especial atencid als cavalcaments entre peces i a I'execucid dels elements
singulars, tals com les vores, encontres, desguassos i junts,

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
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CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sdn els segiients:
Inspeccié visual de la unitat acabada.

= Proves d'estanquitat a criteri de DF en lamines de polietilé.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS

P7C AILLAMENTS TERMICS, ACUSTICS | FONOABSORBENTS

P7C1 AILLAMENTS AMB MATERIALS AMORFS

P7C10- ATLLAMENTS AMORFS, ESCUMES PROJECTADES | REBLERT DE CAMBRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PTC10-T5PM.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN ESCUMA DE POLIURETA:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Recepci6 del registre del productor (aplicador), on apareguin les obres i superficies projectades amb anterioritat.
Recepcid, si és el cas, del certificat de possessié del segell o marca de qualitat reconeguts.

- Abans del inici de I'obra, amb freqiiéncia didria durant la seva execucid | sempre que variin les condicions de
realitzacié de la mescla, es comprovara la seva dosificacio.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN ESCUMA DE POLIURETA:

Els controls es faran segons les indicacions de la DF i I'Ordre de 29 de juliol de 1994 del DOGC, esmentat anteriorment.
L'observacio de |'aparenga externa del poliureta es realitzara sempre que:

- Es comenci la utilitzacié de nous envasos de components,

- §'hagin fet correccions o modificacions a la maquinaria d'aplicacio.

- S'hagi parat el funcionament de la maquinaria per un temps superior a dues hores.

- S'hagi acabat la unitat d'obra.

- §'hagi produit I'aplicacid de 2 o més m3 d'escuma, exigible a les aplicacions "per colada".

- Cada hora de procés i no menys d'una inspeccid cada 20 m2 de projeccié.

En el recobriment de superficies, el control de I'espessor es fara amb |'ajuda d'un punxd d'acer amb topall mobil o
instrument similar. Els punts de control s'escolliran per apreciacié visual dins de superficies de 10 m2, utilitzant tres
punts d'espessor aparentment alt i tres d'espessor aparentment baix.

Les contramostres de les provetes extretes i assajades (control de densitat) es guardaran degudament codificades i
protegides per a la seva correcta conservacio, durant un periode de 6 mesos. La grandaria de les provetes serd de 300
x 300 mm.

La realitzacio de |'assaig de conductivitat térmica es fara sobre provetes, transcorreguts 14 dies de la seva preparacid.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ESCUMA DE
POLIURETA:

Els resultats dels controls han d'estar conformes a les especificacions indicades. Els valors a comparar s'obtindran per
mitjana aritmética de les determinacions realitzades.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN ESCUMA DE POLIURETA:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Control de producte acabat: - Aparenca externa (apreciacid visual), cada 20 m2 de projeccié i sempre que variin les
condicions de projeccié. - Espessor, cada 25 m2 en superficies (6 determinacions) i 2 m3 en cavitats. - Densitat
(UNE 53213-1) (2 determinacions), cada 2,5 m3 d'escuma aplicada, i no menys de dos cops al dia. - Conductivitat
térmica (UNE 92201 i UNE 92202), cada 4000 m2 o cada 3 mesos, si la produccié es menor. - Recepcid del informe de
projeccio.

- Els controls a efectuar sobre el producte acabat es duran a terme en el decurs de I'aplicacié de I'escuma o en
finalitzar I'aplicacié dels diferents elements. El técnic responsable de control de qualitat de la DF, serd I'encarregat de
marcar les diferents zones d'assaig, codificar i marcar les provetes extretes adequades (mostra i contramostra) i de
supervisar el rebliment, per part de |'aplicador, de les cavitats originades per |'extraccié de la proveta.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN AILLAMENT AMORF:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL D'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ALLAMENT
AMORF:

Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7C AILLAMENTS TERMICS, ACOSTICS | FONDABSORBENTS

P7C2 AILLAMENTS AMB MATERIALS DE POLIESTIRE

P7C22- AILLAMENT AMB PLANXES DE POLIESTIRE EXPANDIT (EPS)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PTC22-E2KV.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspeccid visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les plaques malmeses

- Neteja i preparacié de la superficie de suport

= Inspeccid visual del procediment d'execucid, amb especial atencid a les subjeccions, i a l'alineacié longitudinal i
transversal de les peces

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucia.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7C AILLAMENTS TERMICS, ACOSTICS | FONDABSORBENTS

P7C2 AILLAMENTS AMB MATERIALS DE POLIESTIRE

P7C25- AILLAMENT AMB PLAQUES DE POLIESTIRE EXTRUIT (XPS)
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P7C25-DDLH,P7C25-DCFY.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

= Inspeccid visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les plaques malmeses

- Neteja i preparacid de la superficie de suport

= Inspeccid visual del procediment d'execucid, amb especial atencid a les subjeccions, i a I'alineacio longitudinal i
transversal de les peces

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccit visual de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7C AILLAMENTS TERMICS, ACUSTICS | FONOABSORBENTS

P7C4 AILLAMENTS AMB MATERIALS DE LLANA MINERAL

P7C45- AILLAMENT AMB PLAQUES DE LLANA MINERAL DE ROCA (MW)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P7C45-5PXJ.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

= Inspeccid visval del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les plaques malmeses

- Neteja i preparacid de la superficie de suport

= Inspeccid visual del procediment d'execucid, amb especial atencid a les subjeccions, i a I'alineacio longitudinal i
transversal de les peces

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccit visual de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.
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P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7J JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO DE VOLUMS
P7JC- SEGELLAT DE JUNT ENTRE MATERIALS D'OBRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P7JC-TQDV.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:
- Control del procés d'escalfament en les massilles tipus BH-1

- Inspeccio de les superficies on s'ha d'aplicar el segellant.

CONTROL D'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:
Inspeccid visual de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MASSILLA ASFALTICA:
El control es basa en 'experiéncia del técnic que supervisa |'execucio,

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN MASSILLA ASFALTICA:

Els acabats del junt i els procediments d'aplicacio han de complir les condicions indicades al plec.

P8 REVESTIMENTS
P81 ARREBOSSATS | ENGUIXATS
P811- ARREBOSSAT (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P811-T206,P811-T207,P811-T100,P811-T101, PE11-T500, P811-T600.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Inspeccit de la superficie sobre la que es realitzara |'arrebossat,
- Neteja i preparacid de la superficie de suport

- Control d'execucit de les mestres

- Acabat de |a superficie

- Repassos i neteja final

- Inspeccié visual de la superficie acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Repassos i neteja final

- Inspeccié visual de la superficie acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
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P8 REVESTIMENTS
P81 ARREBOSSATS | ENGUIXATS
P815- ENGUIXAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P815-3FMN.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Inspeccié de la superficie sobre la que es realitzara I'enguixat
- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Execucid de les mestres, en el cas que sigui reglejat

= Aplicacio del revestiment

- Acabat de la superficie

- Formacid d'arestes i reglades de sdcol

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segiients:
- Repassos i neteja final

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La correccid dels defectes observats ha d'anar a carrec del contractista.

P8 REVESTIMENTS
P82 ENRAJOLATS
P824- ENRAJOLATS AMB RAJOLA DE GRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
FB24-TRBD.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Neteja i preparacid de la superficie de suport

= Replanteig de |I'especejament al parament.

- Col-locacié de les peces fixades amb morter sobre el suport.
- Rejuntat dels junts.

- Neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el revestiment.

No es permetra la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.
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Suspensid dels treballs i correccid de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables san els seglents:

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Inspeccid visual de la unitat acabada i control de les condicions geométriques d'acabat.

- En el control es seguiran els criteris indicats en I'article 7.4 de la part | del CTE.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No es permetra la continuacié dels treballs fins que no estiguin sclucionats els errors d'execucio.

P8 REVESTIMENTS
P84 CELS RASDS
P843- CEL RAS ACUSTIC AMB PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PB43-TC11.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensié.

- Verificacit de la compatibilitat del sistema de fixacid a les estructures existents. Es pot fer validant la documentacio
aportada pel fabricant de la fixacié, o fent assaigs de carrega.

- Ales fixacions cal verificar la fondaria i el diametre de la perforacié, la neteja del forat, si el tipus de fixacio es
correspon amb |'aprovat, el procediment d'instal-lacié de la fixaci6, i si esta indicat, el parell d'acollament.

- Col-locacié dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensit de la resta de perfils de la trama.
Verificacié de I'ortogonalitat de la trama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Col-locacit dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plagues, lames, etc.

- En el cas de cels rasos de caracteristiques especials, caldra controlar els punts singulars.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el cel ras.

No es permetra la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

La suspensid dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Es verificara el nivell i la planeitat del cel ras, I'alineacié i I'ortogonalitat de plagues i perfils, la situacié d'elements
addicionals, be estiguin penjats o inserits en perforacions del cel ras.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.
No es permetra la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

P8 REVESTIMENTS
P84 CELS RASOS
P846- CEL RAS CONTINU DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P846-T100,P846-TC02,

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensié.

- Verificacid de la compatibilitat del sistema de fixacio a les estructures existents. Es pot fer validant la documentacid
aportada pel fabricant de la fixacid, o fent assaigs de carrega.

- A les fixacions cal verificar la fondaria i el diametre de la perforacid, la neteja del forat, si el tipus de fixacié es
correspon amb I'aprovat, el procediment d'instal-lacié de la fixacio, i si esta indicat, el parell d'acollament.

- Col-locacid dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensit de la resta de perfils de la trama.
Verificacio de I'ortogonalitat de la trama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Col-locacid dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plagues, lames, etc.

- En el cas de cels rasos de caracteristiques especials, caldra controlar els punts singulars.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el cel ras.

No es permetrd la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

La suspensit dels treballs i la correcci6 de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
- Es verificara el nivell i la planeitat del cel ras, I'alineacid i I'ortogonalitat de plagues i perfils, la situacié d'elements
addicionals, be estiguin penjats o inserits en perforacions del cel ras.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.
No es permetra la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

P8 REVESTIMENTS
P84 CELS RASOS
P84E- CEL RAS DE PLAQUES DE FIBRES VEGETALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PB4E-T208.
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CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensié.

- Verificacié de la compatibilitat del sistema de fixacié a les estructures existents. Es pot fer validant la documentacio
aportada pel fabricant de la fixacié, o fent assaigs de carrega.

- A les fixacions cal verificar la fondaria i el diametre de la perforacid, la neteja del forat, si el tipus de fixacid es
correspon amb |'aprovat, el procediment d'instal-lacid de la fixacid, i si esta indicat, el parell d'acollament.

- Col-locaci6 dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensié de la resta de perfils de la trama.
Verificacid de |'ortogonalitat de la trama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Col-locacid dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plaques, lames, etc.

- En el cas de cels rasos de caracteristiques especials, caldra controlar els punts singulars.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el cel ras.

No es permetra la continuacio dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

La suspensid dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Es verificara el nivell i la planeitat del cel ras, I'alineacio i I'ortogonalitat de plagues i perfils, la situacio d'elements
addicionals, be estiguin penjats o inserits en perforacions del cel ras.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No es permetra la continuacio dels treballs fins que no estiguin sclucionats els errors d'execucid.
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P8 REVESTIMENTS
P84 CELS RASOS
PB4F- CEL RAS DE PLAQUES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P84F-TQGN.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovara que s'han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensid.

- Verificacio de la compatibilitat del sistema de fixacid a les estructures existents. Es pot fer validant la documentacio
aportada pel fabricant de la fixacid, o fent assaigs de carrega.

- A les fixacions cal verificar la fondaria i el diametre de la perforacid, la neteja del forat, si el tipus de fixacio es
correspon amb |'aprovat, el procediment d'instal-lacid de la fixacid, i si esta indicat, el parell d'acollament.

- Col-locacid dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensié de la resta de perfils de la trama.
Verificacié de I'ortogonalitat de la trama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Col-locacid dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plagues, lames, etc.
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- En el cas de cels rasos de caracteristiques especials, caldra controlar els punts singulars.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el cel ras.

No es permetrd la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

La suspensié dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
- Es verificara el nivell i la planeitat del cel ras, |'alineacid i I'ortogonalitat de plagues i perfils, la situacit d'elements
addicionals, be estiguin penjats o inserits en perforacions del cel ras.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.
No es permetra la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

P8 REVESTIMENTS
P84 CELS RASOS
P84M- CEL RAS DE TAULERS DE PARTICULES AGLOMERADES AMB CIMENT (CPB) (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P84M-TCTT.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovard que s'han adoptat les mesures necessiries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes,
elements i sistemes constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensié.

- Verificacid de la compatibilitat del sistema de fixacid a les estructures existents. Es pot fer validant la documentacia
aportada pel fabricant de la fixacié, o fent assaigs de carrega.

- Ales fixacions cal verificar la fondaria i el diametre de la perforacié, la neteja del forat, si el tipus de fixacié es
correspon amb |'aprovat, el procediment d'instal-lacié de la fixacid, i si esta indicat, el parell d'acollament.

- Col-locacit dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensit de la resta de perfils de la trama.
Verificacid de |'ortogonalitat de la trama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Col-locacié dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plaques, lames, etc.

= En el cas de cels rasos de caracteristiques especials, caldra controlar els punts singulars.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el cel ras.

No es permetra la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

La suspensié dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
- Es verificara el nivell i la planeitat del cel ras, I'alineacié i I'ortogonalitat de plaques i perfils, la situacié d'elements
addicionals, be estiguin penjats o inserits en perforacions del cel ras.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No es permetra la continuacié dels treballs fins que no estiguin sclucionats els errors d'execucio.

P8 REVESTIMENTS
P86 REVESTIMENTS DECORATIUS
P865- REVESTIMENT AMB TAULER D'ENCENALLS DE FUSTA ORIENTATS (0SB)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P865-T200,P865-T100,P865-T300,P865-T301.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:
- Preparacio dels taulers (talls, forats, etc.)

- Neteja i preparacié de la superficie de suport.

- Replanteig de les llates i dels punts de fixacio.

= Fixacio de les llates sobre el suport.

- Replanteig de |'especejament en el parament.

- Segellat dels junts, cas que sigui necessari.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Inspeccid visual de la unitat acabada i control de les condicions geométriques d'acabat.
- En el control es seguiran els criteris indicats en |'article 7.4 de la part | del CTE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les operacions de control s'han de realitzar segons les indicacions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar |'execucid de la unitat.
No es permetra la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucid.

La suspensid dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
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P8 REVESTIMENTS
P88 ESTUCATS, LLISCATS, ESGRAFIATS | MONOCAPES
P883- ESTUCAT TRICAPA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P883-TP08,P8E3-TPOD,PE83-TP20,PBB3-TP21,P8B3-TCO4,PEE3-TC10,PEB3-TCO8,PEB3-TCOY,

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN ESTUCAT:

Pagina: 215



CONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU PER LA REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

Els punts de control més destacables sdn els segiients:
- Neteja i preparacid de la superficie a revestir

- Estesa o projectat de la pasta

- Acabat de la superficie

- Repas i neteja final

- Inspeccit visual de la superficie acabada

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sdn els seglents:

- Repas i neteja final

- Inspeccié visual de la superficie acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.

La suspensié dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

P8 REVESTIMENTS
P89 PINTATS
P894- PINTAT DE BARANES | REIXES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P894-TV95,P894-TVAT.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglents:

- Inspeccit visual de la superficie a pintar,

= Acceptacio del procediment d'aplicacid de la pintura per part de la DF.

- Comprovacié de I'assecatge d'una capa abans de procedir a una segona aplicacid.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit per part del contractista de les irregularitats observades.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual de la unitat acabada.

En el control es seguiran els criteris indicats en |'article 7.4 de la part | del CTE.

Determinacid del gruix de pel-licula del recobriment sobre un element metal-lic (UNE EN IS0 2808)

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
No es permetrd la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.
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P9 FERMS | PAVIMENTS
P9Z ELEMENTS ESPECIALS PER A PAVIMENTS
P9Z3- ARMADURA PER A PAVIMENTS, EN MALLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P9Z3-DPB0.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Recepcid i aprovacid del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccié abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacié dels seglents punts: -
Tipus, diametre, longitud i disposicié de les barres i malles col-locades. - Rectitud. - Lligams entre les barres. -
Rigidesa del conjunt. - Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de |'execucid esta confiat a la inspeccié visual de les persones que |'exerceixen, amb la qual cosa
el seu bon sentit, coneixements técnics i experiéncia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacid del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccid adequades.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAM TANCAMENTS PRACTICABLES DE VIDRE
PAM2- TANCAMENT DE VIDRE, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PAM2-TMO1,PAM2-TMO2.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Replanteig.

- Subministrament i col-locacit de les fixacions mecaniques dels vidres fixos,

- Segellat dels vidres fixos.

- Subministrament i col-locacid de les fulles batents sobre els mecanismes préviament col-locats.
= Neteja del conjunt.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual i control geométric de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar |'execucid de la unitat.
No s'ha de permetre |la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucia.

La suspensit dels treballs ila correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No hi ha condicions especificades per a l'execuci6 de la partida.
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PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAQ FULLES | BLOCKS DE FUSTA PER A PORTES | ARMARIS
PAQO- CONJUNT DE DUES FULLES BATENTS PER A PORTES D'ARMARI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PAQO-TO10.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els segiients:

- Comprovacié geométrica de I'element de tancament

- Replanteig

- Col-locacid, aplomat i anivellat de I'element

- Subjeccié definitiva a la paret o bastiment de base i segellat
- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Col-locacié dels mecanismes

- Col-locacid dels tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONTROL DE L'OBRA ACABADA, OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccit visual i comprovacid de funcionament de la unitat acabada.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha de permetre la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.
La suspensid dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No hi ha condicions especificades per a |'execucit de la partida.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAQ FULLES | BLOCKS DE FUSTA PER A PORTES | ARMARIS
PAQ5- FULLA BATENT PER A PORTA INTERIOR, DE FUSTA, COL-LOCADA (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PAQ5-T111,PAQ5-T112, PAQ5-T113, PAQ5-T114, PAQ5-T117, PAQ5-T118,PAQ5-T119,PAQ5S-T120, PAQS-T121, PAQS5-
T122,PAQ5-T123,

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Comprovacio geométrica de |'element de tancament

- Replanteig

- Col-locacit, aplomat i anivellat de I'element

- Subjeccio definitiva a la paret o bastiment de base i segellat
- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Col-locacié dels mecanismes

- Col-locacié dels tapajunts
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- Neteja de tots els elements

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual i comprovacid de funcionament de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.
La suspensid dels treballs i la correccio de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No hi ha condicions especificades per a I'execucid de la partida.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAS PORTES TALLAFOCS
PAS2- PORTA TALLAFOCS DE FULLES BATENTS, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PAS2-T202,PAS2-TS03,PAS2-TS04,PAS2-TS05,PAS2-TS55,PAS2-TSET.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglients:

- Comprovacié prévia de que les dimensions del forat i de la porta sén compatibles

- Replanteig en el forat de la situacié dels elements d'ancoratge

- Fixaci6 del bastiment, de les guies, col-locacié del full i dels mecanismes d'obertura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual i control geométric de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar I'execucid de la unitat.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.
La suspensid dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No hi ha condicions especificades per a I'execucid de la partida.
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PD INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
PD5 DRENATGES
PD5M- DRENATGE AMB TUB DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PD5M-50UF.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Inspeccid visual de la base sobre la que s'assentaran els tubs i comprovacié de les tolerancies d'execucid, en especial
en referéncia a les pendents.

- Inspeccit visual de les peces abans de la seva col-locacié, rebutjant les que presentin defectes.

- Control visual de les alineacions dels tubs col-locats i dels elements singulars, com ara unions amb pous i arquetes.

- Control d'execucid del reblert filtrant (veure ambit de control 0537)

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccio de les irregularitats observades a carrec del contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Un cop finalitzada |'obra i abans de la recepcid provisional, es comprovara el bon funcionament de la xarxa abocant
aigua en els pous de registre de capgalera o, mitjangant les cambres de descérrega si existissin, verificant el pas
correcte d'aigua en els pous de registre aiglies avall.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es seguiran les instruccions de la DF en la realitzacid dels controls previstos, i a més, el contractista subministrara el
personal i els materials necessaris per a aquesta prova.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccit de les irregularitats observades a carrec del contractista.

PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ1 APARELLS SANITARIS

PJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

PJ117- LAVABO, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ117-3BWD,PJ117-3BIQ.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacid dels materials i equips a I'obra

- Verificacid de la correcta execucid de la instal-lacid segons instruccions de fabricant.

- Realitzacid i emissid d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica ala
taula d'assaigs i quantificacio dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara |'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequaci, d'acord amb el que
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determini la DF.

PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ1 APARELLS SANITARIS

PJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

PJ11A- PLAT DE DUTXA RECTANGULAR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ11A-TAVS.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucio de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i quantificacit dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara |'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacid, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucio, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacid, d'acord amb el que
determini la DF.
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PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ1 APARELLS SANITARIS

PJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

PJ11C- INODOR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ11C-3CX8.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucio de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Realitzacid i emissio d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i quantificacit dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara |'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacid, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de deficigncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
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cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.
En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacid, d'acord amb el que
determini la DF,

PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ1 APARELLS SANITARIS

PJ18 APARELLS SANITARIS PER LA NETEJA

PJ181- AIGUERA DE PLANXA D'ACER INOXIDABLE, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ181-3DYS.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segilents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a |'obra

- Verificacié de la correcta execucid de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Realitzacid i emissid d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i quantificacid dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara |'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequaci, d'acord amb el que
determini la DF.

PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ1 APARELLS SANITARIS

PJ18 APARELLS SANITARIS PER LA NETEJA

PJ186- ABOCADOR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ186-3CNH.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Comprovacio de la correcta instal-lacid dels materials i equips a I'obra

- Verificacio de la correcta execucid de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Realitzacid i emissid d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i quantificacio dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara |'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-laci6, per plantes o sectors i per zones humides.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiégncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacia, d'acord amb el que
determini la DF,

PJ INSTALLACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

PJ210- AIXETA PER A AIGUERA, COL-LOCADA (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ210-H7US.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a I'obra

- Verificacit de la correcta execucid de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Es comprovara que la pressid minima ha de ser: - 100 kPa per aixetes - 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovara que la pressid en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara |'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de piblica concurréncia.

- Realitzacid i emissio d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i quantificacid dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara |'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-laci6, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucié, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacid, d'acord amb el que
determini la DF.
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PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

PJ212- AIXETA PER A BANYERA/DUTXA, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ212-3M1A.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucio de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Es comprovara que |a pressid minima ha de ser: - 100 kPa per aixetes - 150 kPa per fluxors i calentadors
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- Es comprovara que la pressid en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara |'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de pOblica concurréncia.

- Realitzaci6 i emissi6 d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i quantificacid dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara I'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de far-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacid, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacid, d'acord amb el que
determini la DF.

PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

PJ219- AIXETA MONOCOMANDAMENT PER A LAVABO, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ219-35G5.
CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Comprovacio de la correcta instal-lacid dels materials i equips a I'obra

- Verificacié de la correcta execucid de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Es comprovara que la pressié minima ha de ser: - 100 kPa per aixetes - 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovara que la pressid en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara I'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de pablica concurréncia.

- Realitzaci6 i emissi6 d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i quantificacio dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara |'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-laci6, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacid, d'acord amb el que
determini la DF.

PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

PJ21P- RUIXADOR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ21P-3XYY.
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CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a I'obra

- Verificacié de la correcta execucio de la instal-lacid segons instruccions de fabricant.

- Es comprovara que la pressid minima ha de ser: - 100 kPa per aixetes - 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovara que la pressid en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara |'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de piblica concurréncia.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica ala
taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara |'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de |a instal-laci6, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucié, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacid, d'acord amb el que
determini la DF.

PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ24 MECANISMES DESCARREGA PER A APARELLS SANITARIS

PJ240- FLUXOR PER A ABOCADOR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ240-3E0D.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucio de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Es comprovara que la pressid minima ha de ser: - 100 kPa per aixetes - 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovara que la pressid en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara |'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de piblica concurréncia.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i quantificacit dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara |'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacid, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficigncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a I'adequacia, d'acord amb el que
determini la DF.
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PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA SANITARIA
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ24 MECANISMES DESCARREGA PER A APARELLS SANITARIS

PJ241- FLUXOR PER A INODOR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PJ241-3CPU.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Comprovacié de la correcta instal-lacid dels materials i equips a |'obra

- Verificacié de la correcta execucio de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Es comprovara que la pressio minima ha de ser: - 100 kPa per aixetes - 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovara que la pressio en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara |'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de pablica concurréncia.

- Realitzacid i emissid d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que s'especifica a la
taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
Es realitzara I'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions susceptibles de fer-
ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o0 execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de procedir a fer-ho. En
cas contrari, s'ha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a |'adequacid, d'acord amb el que
determini la DF.

PL INSTAL-LACIONS DE TRANSPORT
PL9 ASCENSORS ELECTRICS INDUSTRIALS
PLO0- ASCENSOR ELECTRIC INDUSTRIAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PLB0-3UX4.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sdn els seglents:

- Es verificara la correcta ventilacio del fossat

- Es verificara I'enllumenat permanent per garantir 200 lux

- Es verificara la correcta impermeabilitzacio o drenatge del forat
- Es garantira la sectoritzacid del nucli d'ascensor

- Es mesurara el nivell sonor del compressor

- Realitzacid i emissid d'un informe indicant les desviacions observades.
PARACAIGUDES | LIMITADOR DE VELOCITAT:

Muntatge:

- Sentit de muntatge correcte.

- Correcta alineacio.

- Salid ancoratge al sal.
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- Facilitat d'accés.

- Distancies de seguretat reglamentaries.

= Unid mecanica paracaigudes i bastidor de cabina.

Comprovacions i assaigs:

- Funcionament del contacte eléctric del limitador.

- Funcionament del contacte eléctric de la politja tensora.

- Verificar que el pes de la politja tensora no estigui recolzat en el sdl o en la paret del buc.
- Velocitat de funcionament de la instal-lacié i d'actuacié del limitador.
- Accionament del paracaigudes pel limitador de velocitat.

- Accionament del paracaigudes per afluixament o trencament dels cables de suspensio.
CABLES DE SUSPENSIO | DEL LIMITADOR DE VELOCITAT:

Muntatge:

= Muntatge dels cables sense retorciments.

Comprovacions i assaigs:

- Verificar la inexisténcia de fils trencats en els cables.

- Sistema de fixaci6 reglamentari dels extrems dels cables a la cabina i contrapés.
- Dispositiu d'igualacid de la tensid dels cables.

- Sistema de fixacié cable limitador al paracaigudes.

CONTRAPES:

Muntatge:

= Inspeccid del muntatge.

Comprovacions i assaigs:

- Subjeccié del darrer bloc del contrapés.

- Verificar els amarratges de suspensid del contrapés.

- Estat general del contrapés.

- Preséncia i bon estat de rozaderes.

- Distancies de seguretat a cabina i buc.

GUIES DE CABINA:

Muntatge:

- Verificar distancia i paral-lelisme de les guies de cabina i contrapés.
- Unié mecanica entre trams.

= Ancoratges i suports de les guies.

Comprovacions i assaigs:

- Comprovar que les guies estiguin suspenses i recolzades.

- Verificar les guies en tota la seva longitud (verticalitat).

- Connexid de les guies al circuit de terra de la instal-lacid.

PORTES D'ACCES | ENCLAVAMENTS:

Muntatge:

- Correcta instal-lacié i ancoratge a les parets del bue.
Comprovacions i assaigs:

- Connexid de les portes al circuit de terra de la instal-lacia.

- Sensibilitat de les portes d'accés en cas de ser automatiques.

- Enllumenat permanent portes d'accés.

- Control de preséncia de cabina (espiell o senyal lluminosa).

= Zona desenclavament reglamentaria.

- Portes de pis tancades en cas d'abséncia d'ordre de viatge.

- Funcionament correcte dels enclavaments mecanics i eléctrics.
AMORTIDORS:

Muntatge:

= Inspeccid del muntatge.

Comprovacions i assaigs:

- Correcta col-locacié. Distancia de seguretat inferior.

GRUP TRACTOR:

Muntatge:

- Verificar disposicid segons planols de 'expedient. Superficies de treball | seguretat,
Comprovacions i assaigs:

- Prova d'adheréncia cables de suspensid sobre politja motriu.
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- Desgast en els canals de la politja motriu.

- Estat de les molles i de les sabates del fre.

- Sentit de gir del grup tractor.

- Nivell d'oli del grup tractor.

= Proteccid contra sortida de cables politges.

- Unid parts metal-liques al circuit de terra de la instal-lacid.

DISPOSITIUS ELECTRICS | QUADRE DE MANIOBRA:

Muntatge:

- Verificar que la instal lacié eléctrica es realitzi segons reglament de baixa tensid.
Comprovacions i assaigs:

= Preséncia de temporitzador de recorregut.

- Proteccié contra inversid i fallida de fase.

- Diferencials i magnetotérmics de forga i enllumenat en sala de maquines. Circuits independents.
- Connexid d'elements metal-lics a xarxa de masses.

- Actuacid dels interruptors diferencials.

- Estat general del quadre de maniobra.

SALA DE MAQUINES:

Muntatge:

- Disposicié dels elements i existéncia de superficies lliures de seguretat.
Comprovacions i assaigs:

- Llibre de manteniment.

- Inexisténcia d'instal-lacions alienes al servei de |'ascensor.

- Barana si hi ha dos nivells de pis si la seva algada és superior a 0.5 m.

- Porta d'accés a la sala de maquines reglamentaria (obertura cap a |'exterior).
- Porta d'accés a la sala de maquines amb pany reglamentari.

- Rétols.

- Extintor junt a porta d'accés.

- Passa cables d'algada superior a 5 cm.

= Enllumenat i pressa de corrent.

- Instruccions per a la maniobra manual d'emergéncia.

BUC:

Muntatge:

- Estat general d'acabat.

Comprovacions i assaigs:

= Proteccions si el buc esta situat sobre d'un lloc accessible a persones.
- Proteccions si el buc conté varis ascensors.

- Recorreguts lliures de seguretat part superior i inferior del buc.

- Inexisténcia de material alié al servei de I'ascensor.

- STOP i pressa de corrent en el fossat

- Enllumenat buc.

- Funcionament dels dispositius de seguretat de final de recorregut electromecanics superior i inferior (si existeix).
Actuacid a distancia reglamentaria.

CABINA:

Muntatge:

- Estat general, acoblament.

Comprovacions i assaigs:

- Preséncia de faldé reglamentari sota cabina.

- Prioritat i retard de cabina.

- Numeracio de plantes o posicional en cabina.

- Funcionament dels enclavaments mecanics i eléctrics.

- Resisténcia del sostre de cabina.

- Si existeixen politges fixades al bastidor, proteccié contra sortida de cables i contra introduccié d'objectes.
- STOP, pressa de corrent i botonera de revisio en el sostre de cabina.

- Enllumenat d'emergéncia i dispositiu d'alarma audible.

- Distancia entre marxapeus.

- Verificar els amarratges de suspensié de cabina.

- Plagues caracteristiques (RAE, fumadors, etc.).
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- Correcte anivellament de la cabina en la parada.

= Arrabassada i parada de la cabina suaument, sense salts,
- Comprovacit sistema antideriva.

- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es seguiran les instruccions que en cada cas indiqui la Direccid de I'Obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es realitzara un informe indicant les desviacions observades. En cas de resultat negatiu, si el motiu es pot corregir, es
procedira a la seva correccid sense substituir materials. En cas contrari, sense possibilitat de correccid, es procedira a
canviar el material afectat.

PR TREBALLS AL MEDI NATURAL | JARDINERIA
PR3 CONDICIONAMENT QUIMIC | BIOLOGIC DEL SOL | ACABATS SUPERFICIALS
PR36- APORTACIO DE TERRA VEGETAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PR36-8RV4.

CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL EN TERRA VEGETAL:
- Inspeccid visual del procés, amb atencit especial a la uniformitat de la barreja i de la seva estesa.
- Comprovacié del gruix d'estesa i condicions d'anivellament.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TERRA VEGETAL:
Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TERRA VEGETAL:
Correccid de les irregularitats observades a carrec del contractista.

B MATERIALS | COMPOSTOS
BO MATERIALS BASICS

BOT MORTERS DE COMPRA
BO7G- MORTER AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO7G-T200,B07G-0MRF,B07G-0MQE.

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar san les segiients:

- Inspeccid visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les
exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats corresponents de resisténcia a compressié (UNE EN 1015-11).
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests
assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les
condicions exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressio han de correspondre a les especificacions de projecte.

{ -

Andrea las Hayas lago Pineda
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6.- PRESSUPOST

Pagina: 231



PROJECTCONTROL DE QUALITAT

PROJECTE EXECUTIU REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES

PLACA JOC DE LA PILOTA 1, 17486. CASTELLO DEMPURIES.
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS 1 1AGO PINEDA. FEBRER 2023

PRESSUPOST
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OBRA

CARITOL

i}
i}

PRESSUPCST CONTROL DE QUALITAT
RELACIO DYASSAIGS

NUM. CODI

[ua

DESCRIPCIO

PREU

AMDAMENT |

IMPORT

1

PO35-01VE

PO35-0IVG

POB0-01ZN

POB2-00PC

FOB2-00FD

POB2-00PE

FOBZ-00PF

P449-02IM

P5V0024H

PSVO-024F

PEV0-024M

POVO-02HT

POV1-02HW

PDV1-HCS1

u

ASSAIG DE PICONATGE PEL METODE DEL PROCTOR
MODIFICAT DUNA MOSTRA DE SOL, SEGONS LA NORMA
UNE 103501 (P - 1)

DETERMINACIO DE L'INDEX CBR EN LABORATOR, AMB LA
METODOLOGIA DEL PROCTOR MODIFICAT (A TRES PUNTS)
DUNA MOSTRA DE SOL, SEGONS LA NORMA UNE 103502
P-2)

MOSTREIG, REALITZACIO DE CON  D'ABRAMS,
ELABORACIO DE LES PROVETES, CURA, RECAPGAMENT |
ASSAIG A COMPRESSIO D'UNA SERIE DE CINC PROVETES
CILINDRIQUES DE 15X30 CM, SEGONS LA NORMA UNE-EN
123801, UNE-EN 12380-2, UNE-EN 12380-3, UNE-EN 12350-1
IUNE-EN 12350-2(P - 3)

DETERMINACIO  DE LES CARACTERISTIQUES
GEOMETRIQUES DUNA PROVETA DACER PER A ARMAR
FORMIGONS, SEGONS LA NORMA UNE-EN 150 15630-1 (P -
4

DETERMINACIO DEL LIMIT ELASTIC PER A UNA
DEFORMACIO ROMAMENT DEL 0,2%, RESISTENCIA A LA
TRACCIO, ALLARGAMENT | ESTRICCIO D'UNA PROVETA
D'ACER PER A ARMAR FORMIGONS, SEGONS LA NORMA
UNE-EN 130 156301 (P - 5)

ASSAIG DE DOBLEGAMENT-DESDOBLEGAMENT DUNA
PROVETA D'ACER PER A ARMAR FORMIGONS, SEGONS LA
NORMA UNE-EN IS0 15630-1 (P - 5)

DETERMINACIO DE LAREA DE LA SECCIO RECTA
TRANSVERSAL EQUIVALENT D'UNA PROVETA D'ACER PER
A ARMAR FORMIGONS, SEGONS LA NORMA UNE-EN ISO
15630-1 (P - 7)

MITJA JORNADA PER A INSPECCIO VISUAL D'UNIONS
SOLDADES SEGONS UNE 14044 | UNE-EN 13018 | PER A
ASSAIG MITJANGANT PARTICULES MAGMETIQUES 10
LIQUIDS PENETRANTS SEGONS UNE-EN SO 17638 |
UNE-EN ISO 34521 | LA SEVA ACCEPTACIO SEGONS
UNE-EN 150 23277 | UNE-EN IS0 23278 (P - 8)

PROVA [D'ESTANQUITAT DE COBERTA  INCLINADA
MITJANCANT REG PER ASPERSIC (P - 10)

PROVA DESTANQUITAT DE COBERTA PLANA, SEGONS LA
NORMA UNE 104416 (P - 9)

PROVA D'ESTANQUITAT "IN SITU" DE FINESTRA | PORTA
PEL METODE DE RUIXAMENT DIRECTE | ESCORRIMENT
D'AIGUA, SEGONS LA NORMA UNE 85247 (P - 11)

MITJA JORNADA PER A REALTZAR LA PROVA
DESTANQUITAT ~ PARCIAL  DUNA  INSTAL-LACIO
DEVACUACIO D'AIGUES RESIDUALS | PLUVIALS, SEGONS
CTE/DB-HS 2006 SECCIO5 (P - 12)

JORNADA PER A EXECUCIC DE LES PROVES FINALS DE
FUNCIONAMENT D'UNA XARXA DE SANEJAMENT, SEGONS
PPTGTSP 1886 (P - 13)

JORNADA PER A INSPECCIO DURANT L'EXECUCIO DE LA
INSTAL'LACIO DE CLIMATITZACIO, SEGONS EXIGENCIES
DEL PROJECTE | DEL RITE (P - 14)

G844

12817

105,26

ar.a2

67,08

19,04

3000

423,14

59922

483,25

51267

503.44

72408

630,00

6,000

6,000

40,000

2,000

2,000

2,000

2,000

2,000

1,000

2,000

1,000

2,000

2,000

41064

768,02

421040

174,44

134,16

60,00

846,28

599,22

966,50

1267

1.006,88

724,08

1.260,00

EUR

PROJECTCONTROL DE QUALITAT
PROJECTE EXECUTIU REHABILITACIO | AMPLIACIO DE LA SALA MUNICIPAL DEL PALAU DELS COMTES

PLACA JOC DE LA PILOTA 1, 17486, CASTELLO D'EMPURIES.
LANK ARQUITECTES. ANDREA LAS HAYAS | IAGO PINEDA. FEBRER 2023

PRESSUPOST

Data; 31101723

Pag.:

15 |PDV1-HCS2

16 |PDV1-HCSL

17 | PDVI-HCSM

18 |PDV1-HCBO

19 |PDVI-HCER

20 |PDV1-HCSV

21 |PDVI-HCEY

TOTAL  CAPITOL

U

JORNADA PER A EXECUCIO DE LES PROVES FINALS DE
SERVEI DE LA INSTAL-LACIO DE CLIMATITZACIO, SEGONS
EXIGENCIES DEL PROJECTE | DEL RITE (P - 15)

JORNADA PER A INSPECCIO DURANT L'EXECUCIO DE LA
NSTALLACIO ELECTRICA DE BAIXA TENSIO, SEGONS
EXIGENCIES DEL PROJECTE | DEL REBT (P- 16)

JORNADA PER A EXECUCIO DE LES PROVES FINALS DE
SERVEI DE LA INSTAL-LACIO ELECTRICA DE BAIXA TENSIO,
SEGONS EXIGENCIES DEL PROJECTE | DEL REBT (P - 17)

JORNADA PER A INSPECCIO DURANT L'EXECUCIO DE LA
INSTAL-LACIO DE TRANSMISSIO DE VEU | DADES, SEGONS
EXIGENCIES DEL PROJECTE (P - 20)

JORNADA PER A EXECUCIO DE LES PROVES FINALS DE
SERVE! DE LA INSTAL-LACIO DE TRANSMISSIO DE VEU |
DADES, SEGONS EXIGENCIES DEL PROJECTE (P - 21)

JORMADA PER A INSPECCIO DURANT L'EXECUCIO DE LA
MSTALLACIO DAIGUA FREDA | AIGUA CALENTA
SANITARIA, SEGONS EXIGENCIES DEL PROJECTE | DEL
CTE (P- 18)

JORNADA PER A EXECUCIO DE LES PROVES FINALS DE
SERVEI DE LA INSTALLACIO DE DISTRIBUCIO D'AIGUA
FREDA SANITARIA, SEGONS CTE, UNE-EN 14336 | UNE-ENV

| 12108 (P - 19)

0.0t

630,00

630,00

630,00

630,00

630,00

630,00

630,00

1,000

2,000

2000

2000

630,00

1.260,00

630,00

126000

630,00

1.260,00

630,00

18.012,37

EUR
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